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The article is devoted to primary processing of ferrous 
and non-ferrous metals with explosion power.
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На предприятиях Беларуси ежегодно образует­
ся большое количество негабаритного лома и 
отходов производства черных и цветных металлов 
в виде литейного брака, настылей, сливов, шла­
ков и т. д. Из-за размеров, которые превышают 
установленные стандартами, и ограниченного ра­
бочего пространства плавильных агрегатов они 
непосредственно не могут быть использованы для 
переплава без дополнительной первичной обра­
ботки. Такие отходы требуют специальных затрат и 
оборудования по их разделке огневой резкой, 
механическим дроблением и других операций по 
переводу в кусковой лом необходимых размеров и 
массы.

В НИИ импульсных процессов с опытным 
производством разработаны и освоены техноло­
гические процессы взрывного дробления негаба­
ритных отходов цветных металлов, чугуна и дру­
гих материалов, которые могут осуществляться 
на экспериментальном полигоне института или 
сразу же на тех предприятиях республики, где они 
образуются, при возможности проведения взрыв­
ных работ. Предложенная технология обработки в 
отличие от традиционных методов не нуждается в 
дорогостоящем специальном оборудовании и от­
личается минимальными энергетическими затра­
тами.

Импульсный характер разрушения материалов 
при взрыве, характеризующийся практически

мгновенным приложением сверхвысоких нагрузок 
и волновым их распространением по объему, 
обусловливает значительные различия в механиз­
мах разрушения, которые происходят при стати­
ческом (механическом) и динамическом нагруже­
ниях. Существование в нагруженном ударными 
волнами объеме металла локализованных областей 
с различным уровнем напряжений и деформаций 
приводит к тому, что разрушение негабаритного 
лома в каком-либо месте происходит совершенно 
независимо от соседних участков, более быстро и 
с меньшими энергетическими затратами, пример­
но в 3—5 раз ниже, чем при статических нагрузках.

Взрывное дробление, например алюминиевых 
отходов, шлаков и лома диаметром до 600—700 
мм, длиной 700—800 мм, ведется с использова­
нием накладных зарядов взрывчатого вещества 
(ВВ). В качестве ВВ применяют аммонит 6ЖВ 
высотой 30—40 мм, укладываемый слоем в плане 
200x300 мм. Развиваемое давление при этих пара­
метрах составляет 8—10 ГПа, длительность им­
пульса — 3—5 МКС. В результате импульсного 
динамического воздействия получали кусковой 
лом с размерами в поперечнике не более 150— 
200 мм (см. рисунок). Последующий его переплав 
показал, что длительность плавки может быть 
сокращена на 10—15%, выход годного повышает­
ся при меньшей механической и тепловой на­
грузках на футеровку печи.

а б
Отходы алюминиевых сплавов: а — перед обработкой взрывом; б — после обработки взрывом
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Исследованиями установлено, что динамичес­
кое взрывное воздействие на отходы и лом при­
водит к значительным изменениям структуры алю­
миния и его сплавов [1]. Формирование структуры 
и, как следствие, свойств происходит в условиях 
одновременного действия ’’деформационного" и 
"термического" факторов, что обеспечивает полу­
чение специфичных структур. Такие изменения 
могут сохраняться при последующих переплавах и 
положительно влияют на механические и эксплу­
атационные свойства литых заготовок.

Кроме того, НИИИП с ОП может осуществ­
лять демонтаж стальных металлоконструкций раз­
личных зданий, оборудования, сооружений энер­
гией направленного взрыва, которые также ис­

пользуют в качестве шихтовых материалов при 
выплавке чугунов и сталей.

Технико-экономический анализ результатов 
получения кускового лома с использованием взры­
ва и обычной традиционной технологии первич­
ной обработки отходов черных и цветных метал­
лов позволяет считать целесообразным примене­
ние данного метода в литейном производстве. 
Промышленное использование взрывного дробле­
ния отходов алюминиевых сплавов и шлаков осу­
ществлялось для научно-производственного пред­
приятия "Металлон" (г. Осиповичи).
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