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(54) СМЕСЬ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЛИТЕЙНЫХ 
ФОРМ И СТЕРЖНЕЙ
(57) Изобретение относится к области 
литейного производства и может быть 
использовано для изготовления литей- 
ньк форм и стержней из жидкостеколь

ных смесей. Цель изобретения - сни
жение гигроскопичности смеси, кото
рая достигается за счет введения в 
состав жидкостекольной смеси поли
фосфата натрия.Смесь включает,мае.%: 
жидкое стекло 4,5...5,5; кероген-70- 
сланцевый материал карбонатной груп
пы 1,0...5,0; полифосфат натрия об
щей формулы Na„H^P^0 , где п =
= 5-27, о,15...о,50; огнеупорный на
полнитель на основе диоксида кремния 
остальное. Введение в состав жидко
стекольной смеси, содержащей сланце
вый материал, полифосфат натрия спо
собствует образованию цементного 
камня, взаимодействие которого с 
кальциевыми соединениями повьшает 
гидрофобные свойства смеси и соот
ветственно снижает гигроскопичность.
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Изобретение относится к области 

литейных производств и может быть 
использовано для изготовления форм 
и стержней из жидкостекольных сме-  ̂
сей. ^

Цель изобретения - снижение гиг
роскопичности смеси.

Смесь содержит жидкое стекло, 
сланцевый материал, полифосфат нат- iq 
рия и огнеупорньй наполнитель. В ка
честве сланцевого материала исполь
зуют кероген-70, содержащий в своем 
составе 5-70% органических соедине
ний и 30-95 мас.% минеральных ве- ig 
ществ - карбонатов кальция, магние
вых и алюминиевых соединений.

Жидкое стекло используют с сили
катным модулем 2,5 и плотностью 
1430 кг/м^. 20

Полифосфат натрия Na^^H^P^O 
где п = 5-27 представляет собой стек
лообразный продукт, состоящий из сме
си линейных (цепочечных) полифосфа
тов с неразветвленной цепью,, раство- 25 
римый в воде

0 0 0 0 0
и II II II И
•Р-0-
1

■Р-0-
1

-Р-0-
1

-р-0-
1

-Р,
1

0
1

0
1

1
0
1

0
1

1
0
1

Na Na Na Na Na

30

35

Уменьшение гигроскопичности смеси 
объясняется тем, что с кальциевыми 
соединениями сланцевых материалов по
лифосфат натрия образует соединение, 40 
так называемый цементньй камень, об- 
ладакщий повышенной прочностью и гид
рофобными свойствами, благодаря чему 
стержневые и формовочные жидкосте
кольные смеси медленнее поглощают 45
влагу воздуха, сохраняя удовлетвори
тельную прочность.

В качестве огнеупорного наполни
теля используется кварцевый песок.
. Смесь приготавливают следующим 50

образом.

В бегуны загружают песок, сланце
вые породы и полифосфат натрия в ви
де тонкоразмолотого порошка и осу- 55 
ществляют перемешивание в течение 
1-2 мин, после чего вводят жидко- 
стеко.пыюе связующее и перемешивание 
продолжается еще в течение 2-3 мин.

58 , 2
Возможно введение полифосфата натрия 
в смесь в виде 40%-ного раствора.

Составы предложенных смесей при
ведены в табл. 1, экспериментальные 
данные по их гигроскопичности - в 
табл. 2'. Гигроскопичность определяют 
аналитическим взвешиванием стандарт- 
ньк образцов через определенные про
межутки времени.

Из приведенных в табл. 1 и 2 дан
ных следует, что предлагаемая смесь 
с добавками керогена-70 и полифосфа
та натрия, имеющих в своем составе 
1,0-5,о мас.% керогена-70 и 0,15, - 
0,50 мас.% полифосфата натрия, обес
печивает снижение гигроскопичности 
примерно в 1,5-2,о раза по сравнению 
со смесью, включающей в свой состав 
один кероген-70.

Таким образом, применение предло
женной смеси позволяет снизить гигро
скопичность стержней, за счет чего 
увеличивается срок их хранения при 
массовом производстве и уменьшается 
брак литья по газовым раковинам. Од
новременно применение состава смеси 
позволяет снизить работу, затрачива
емую на удаление стержней из отливок 
при прогреве в широком температурном 
интервале.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Смесь для изготовления литейных 
форм и стержней, содержащая огнеупор
ный наполнитель на основе диоксида 
кремния, жидкое стекло и сланцевый 
материал карбонатной группы кероген- 
70, о т л и ч а ю щ а я с я  тем,что, 
с целью снижения гигроскопичности 
смеси, она дополнительно содержит 
полифосфат натрия с общей формулой 
Na^HjPpOjnt., , где п = 5-27 при сле
дующем соотношении ингредиентов, 
мае.%:

Жидкое стекло 4,5-5,5
Кероген-70 - 
сланцевый ма
териал карбо
натной группы 1,0-5,о
Полифосфат 
натрия с ука
занной форму
лой о,15-0,50
Огнеупорный 
наполнитель на 
основе диоксида
кремния Остальное



Т а б л и ц а  1

Компоненты Составы смесей, мас,%

1 2 3 4 5 >7 1 “1 _ 1 9 10 ! " 1 12

Жидкое стекло, 
1^20,

кг/м^, М = 2,5 - 5,0 5,5 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
Кероген-70 2,5 2,5 2,5, 1,0 2,5 5,0 1,0 2,5 5,0 1,0 2,5 5,0
Полифосфат натрия 0,30 0,30 0,30 0,15 0,15 0,15 0,30 0,30 0,30 0,50 0,50 0,50
Кварцевый песок 
1К02А 92,7 92,2 91,7 93,85 92,35 89,85 93,7 92,2 89,7 93,5 92 89,5
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Т а б л и ц а  2

Гкгроскопичность, Предложенные смеси
мае.%, при продол
жительности вьщерж- 
ки, сут:

1 2 3 . 4 5 6 7 8 9 10
----- л

11
г --
12

U1

1 0,22-
0,24

0,25-
0,27

0,30-
0,33

0,30-
0,33

0,35-
0,38

0,37-
0,40

.., ..... ..
0,24-
0,26

0,25
0,28

0,27-
0,30

0,25
0,28

0,20-
0,23

0,22-
0,24

3 0,35-
0,37

0,38-
0,40

0,42-
0,35

0,45-
0,47

0,50-
0,52

0,55-
0,58

0,35-
0,38

0,38-
0,40

0,40-
0,43

'0,35- 
0,37

0,30-
0,32

0,33-
0,35 N500

5 0,36-
0,39

0,40-
0,42

0,47-
0,49

0,50-
0,53

0,57-
0,59

0,62-
0,64

0,38-
0,41

0,40-
0,43

0,44-
0,43

0,40-
0,42

0,35-
0,38

0,36-
0,39

СО

7 0,40-
0,42

0,45-
0,47

0,50-
0,53

0,55-.
0,58

0,60-
0,60

0,68-
0,70

0,42-
0,44

0,45-
0,47

0,50-
0,52

0,48-
0,50

0,40-.
0,42

0,42-
0,45

9 0,48-
0,49

0,50-
0,52

0,56-
0,58

0,60-
0,62

0,66-
0,68

0,75-
0,78

0,48-
0,50

0,50-
0,53

.0,53-
0,56

0,53-
0,56

0,45-
0.,48

0,48-
0,50

11 0,60-
0,62

0,62-
0,64

0,70-
0,72

0,70-
0,72

0,76- 
0,79 .

0,80-
0,82

0,60-
0,63

0,62-
0,65

0,66-
0,68

0,66-
0,68

0,57-
0,60

0,60-
0,62
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