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(57) Изобретение относится к области 
обработки резанием и может быть ис­

пользовано для размерной обработки 
отверстий. Цель изобретения - рас­
ширение технологических возможностей 
и повышение качества обработки. Об­
работку отверстий осуществляют игло- 
фрезой со сферической рабочей поверх­
ностью. Центр иглофрезы располагают 
на оси обрабатываемого отверстия, 
иглофрезу устанавливают под углом 
к оси отверстия и сообщают ей враща­
тельное движение вокруг собственной 
оси, вращательное движение вокруг 
оси отверстия и движение подачи.
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Изобретение относится к обработке 

резанием и может быть использовано 
для размерной обработки отверстий.

Цель изобретения - расширение тех­
нологических возможностей и повыше-  ̂
ние качества обработки за счет сооб­
щения иглофреэе, рабочая поверхность 
которой выполнена сферической, слож­
ного движения: вращение вокруг собст­
венной оси , движение подачи вдоль 10 
оси обрабатьгоаемого отверстия и вра­
щение вокруг оси отверстия.

Установка оси иглофрезы под углом 
к оси отверстия позволяет ориентиро­
вать плоскость вращения проволочек 15 
инструмента таким образом, чтобы с 
припуском взаимодействовали торцы про­
волочек , снимая равные участки при­
пуска. При этом формирование плос­
кости резания осуществляется только 20 
торцами проволочек, которые не отжи­
маются при определенных режимах.

На фиг.1 представлена схема реа­
лизации способа иглофрезерной обра­
ботки отверстий; на фиг . 2 - устрой- -̂5 
ство для осуществления способа.

Геометрический центр О иглофрезы 
1 (фиг.1) располагают по оси обраба- 
Тьшаемого отверстия детали 2. Ось 
иглофрезы 1 устанавливают под углом 30 
0̂ к оси отверстия детали 2. Рабочую 
поверхность иглофрезы 1 выполняют 
сферической с диаметром сферы D , 
равным наружному диаметру иглофрезы.

При обработке иглофрезы 1 сообща- 35 
ют движение подачи S и вращение вок­
руг своей оси с частотой вращения 

, ось иглофрезы совершает движение 
по образующей конуса с вершиной в 
геометрическом центре О иглофрезы за 40 
счет сообщения ей вращения вокруг, 
оси отверстия с частотой . При 
этом иглофреза снимает припуск, рав­
ный t.

Устройство для осуществления спо- 45 
соба содержит корпус 3, в котором 
в подшипниках 4 установлен^ втулка 5,
С втулкой 5 связан фланец 6, в кото­
ром установлены оси 7. На осях 7 
расположены с возможностью вращения 50 
зубчатые гаестерни 8 , связанные с не­
подвижной шестерней 9 внутреннего эа-
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цепления и центральной шестерней 10, 
жестко закрепленной на приводном па­
лу 11. Шестерня 9 неподвижно закреп­
лена в корпусе J. С втулкой 5 связана 
втулка 12, ось которой наклонена 
под углом к оси втулки 5. На втулке 
12 на подшипниках 13 установлена 
иглофреза 1, рабочая поверхность ко­
торой выполнена сферической. С боко­
вых сторон иглофреза 1 закрыта крыш­
ками 14 и 15, связанными с ней винто­
выми соединениями. С крышкой 15 жест­
ко связан вал 16, который карданным 
соединением I7 связан с приводным 
валом 11. Приводной вал 11 установ­
лен в подшипниках 18 и 19 соответст­
венно во втулках 5 и 12.

Устройство работает следующим 
образом.

При сообщении вращения приводно­
му валу 11 через карданное соедине­
ние 17 вращение передается валу 16, 
а от него - крьшіке 15 и иглофрезе 1 , 
которая свободно вращается на втул­
ке 12. Одновременно через шестерню 
10 вращение передается шестерням 8, 
которые, обкатываясь по неподвижной 
шестерне 9, приводят во вращение 
втулку 5, а от нее втулку 12, на ко­
торой установлена иглофреза 1. Так 
как ось втулки 12 наклонена под уг­
лом к оси втулки 5, а карданное сое­
динение 17 расположено в центре 
иглофрезы 1, ось последней соверша­
ет движение по образующей корпуса с 
вершиной в центре иглофрезы.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ обработки отверотий игло- 
фрезой, центр которой располагают на 
оси отверстия и сообщают иглофрезе 
вращательное движение вокруг, собст­
венной оси и движение подачи, о т ­
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью расширения технологических 
возможностей и повышения качества 
обработки, иглофрезу, рабочую поверх­
ность которой вьтолняют сферической, 
устанавливают под углом к оси от­
верстия и сообщают ей вращательное 
движение вокруг оси последней.
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