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(57) Изобретение относится к литей
ному производству, а именно к полу
чению чугунных отливок с легирован
ным и модифицированным поверхностным 
слоем. Цель изобретения - повышение 
окалиностойкости и толщины модифици
рованного слоя чугунных отливок за 
счет поверхностного легирования его 
хромом - достигается за счет допол
нительного введения в состав, содер

жащий фторид магния, силикокальций, 
бектонит, жидкое стекло и воду, окси
да хрома и алюминия порошкообразного 
при следующем соотношении ингредиен
тов, мас.%: фторид магния 25-50; си
ликокальций 10-25; бектонит 7-18; 
жидкое стекло 2-6; оксид хрома 4-12; 
алюминий порошкообразный 1-3; вода - 
остальное. Фторид магния является 
сферсидизирующим компонентом состава, 
силикокальций - восстановителем маг
ния и графитизирующим модификатором. 
Присутствие их в составе обеспечива
ет получение на чугунной отливке мо
дифицированного поверхностного слоя 
с шаровидным графитом. Оксид хрома 
выполняет функцию легирующего компо
нента, а алюминий - восстановителя 
хрома. Дополнительное совместное их 
введение в состав обеспечивает леги
рование поверхностного слоя хромом. 
При этом возрастает степень перлити- 
зации матрицы, увеличивается устой
чивость перлита и повышается окалино- 
стойкость чугуна. Экзотермический ха
рактер реакции восстановления хрома 
алюминием обуславливает более интен
сивное восстановление магния из фто
рида и увеличение толщины модифициро
ванного слоя. 2 табл.
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Изобретение относится к литейному 

производству, а именно к получению 
чугунных отливок с легированным и 
модифицированным поверхностным слоем 
и может использоваться при производ
стве технологической оснастки.

Цель изобретения - повьшение ока- 
линостойкости и толщины модифициро
ванного слоя чугунных отливок за 
счет поверхностного легирования хро
мом.

Сущность изобретения заключается 
в следующем.

Б состав, содержащий фторид маг
ния, сипикокальций, бентонит, жидкое 
стекло и воду, дополнительно введены 
оксид хрома и алюминий порошкообраз
ный. Фторид магния является сфероиди- 
зирующим компонентом состава, а сили- 
кокальций - восстановителем магния 
из фторида и графитизирующим модифи
катором. Присутствие в составе фтори' 
да магния и силикокальция обеспечи
вают получение на чугунной отливке 
модифицированного поверхностного 
слоя с графитовыми включениями шаро
видной формы, характеризующегося по
вышенной термостойкостью.

Оксид хрома выполняет функцию ле
гирующего компонента, а алюминий по
рошкообразный - восстановителя хрома 
Совместное их введение в состав обес 
печивает легирование поверхностного 
слоя хромом до содержания его 0,15- 
0,30% на глубину 0,5-0,8. При легиро 
вании хромом возрастает степень пер- 
литизации матрицы, увеличивается ус
тойчивость перлита и повышается ока- 
линостойкость чугуна.

Реакция восстановления хрома соп
ровождается вьщелением тепла, кото
рое обеспечивает больший разогрев 
состава на поверхности контакта с 
металлом отливки. Вследствие этого 
интенсифицируется восстановление 
магния из фторида, поэтому толщина 
модифицированного слоя возрастает.

В составе бентонит выполняет 
функцию стабилизатора, жидкое стекло 
связующего, а вода - растворителя 
суспензии.

Варианты испытанных составов при
ведены в табл.1, а параметры структу
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ры модифицированного поверхностного 
слоя и показатели его окалиностой- 
кости - в табл.2.

S

5 Параметры структуры определяют 
металлографическим методом, а окали- 
ностойкость - испытанием образца диа
метром 30 и высотой 10 мм при 800^’С 
в течение '20 ч, ее оценивают по уве- 

10 личенто массы образца на единицу 
окисляемой поверхности. Окислению 
подвергают торцовую поверхность об- 
..разца с модифицированной поверхно
стью. Другие поверхности при этом 

15 защищены от окисления слоем эмали 
толщиной 0,35-0,50 мм.

Таким образом, дополнительное вве
дение в состав оксида хрома и алюми- 

20 ния порошкообразного обеспечивает 
увеличение глубины модифицированно
го слоя в 1,5-2,4 раза при сохране
нии высокой степени сфероидизации, 
повьшіенйе доли перлита в металличес- 
кой матрице и окалиностойкости на 
20-30%. Применение изобретения при 
производстве чугунных кокилей позво
ляет увеличить их стойкость в 2,5 
раза.

30
, Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Состав для модифицирования и леги
рования поверхности отливок в литей-

- 35 ной форме, содержащий фторид магния, 
силикокальций, бентонит, жидкое стек
ло и воду, о т л и ч а ю щ и й с я ’ 
тем, что, с целью повышения окалино
стойкости и толщины модифицированно- 

40 го слоя чугунных отливок за счет по
верхностного легирования его хромом, 
он дополнительно содержит оксид хро
ма и алюминий порошкообразный при 
следующем соотношении ингредиентов,

45 мае.%:
Фторид магния 25-50
Силикокальций 10-25
Бентонит 7-18
Жидкое стекло 2-6

50 Оксид хрома 4-12
Алюминий порош
кообразный 1-3
Вода Остальное
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Т а б л и ц а  1

Состав
Содержание ингредиентов, мае .%

Жидкое
стекло

Флорид
магния

Силико-
кальций

Бенто*
нит

Оксид
хрома

Алюминий
порошко
образный

Вода

1 5 25 20 10 8 2 30

2 5 35 10 10 8 2 30

3 5 50 15 8 8 2 12

4 5 35 25 8 6 2 19

5 5 35 20 7 6 2 25

6 5 ■ 30 20 18 6 2 19

7 2 35 20 8 8 2 25

8 6 35 20 8 6 2 23

9 5 40 20 ' 8 4 2 21

10 5 35 20 8 12 2 28

II 5 40 20 8 8 1 18

12 5 40 20 8 8 3 16

Т а б л и ц а 2

Состав Толщина 
слоя с 
шаровид
ным графи
том, м

Степень 
сфероиди- 
зации гра
фита, %

Структура 
металличес
кой основы 
чугуна в по
верхностном 
слое

Увеличение 
массы об- 
разцов, г/м

Л 2 3 5
1 6,2 90 П95 97

2 7,8 95 П98 92

3 9,5 98 П98 85

4 7.9 95 П95 89

5 9,3 95 П95 86

6 8,9 95 П95 88

7 8,2 95 П95 89
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Продолжение табл. 2

Л г
---— -----1----

3 4 1 S

8 8,2 95 П95 90

9 9,2 98 П92 92

10 9,0 95 П98 • 84

1 1 9,2 96 П95 90

12 9,1 95 П95 91
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