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пользования центробежной силы и 
удобства эксплуатации, для чего при
вод выполнен в виде оппозитио за
крепленных на каждой полуформе 1 и 2 
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Изобретение относится к производ

ству изделий из сборного бетона и 
железобетона.

Цель изобретения - повышение гер
метичности за счет использования 
центробежной силы и удобство эксплу
атации.

На фиг. 1 схематически изображе
на предлагаемая форма, общий вид; 
на фиг. 2 - разрез А-А на фиг. 1; 
на фиг. 3 - узел I на фиг. 2; на 
фиг. 4 - полые уплотнения.

Форма для изготовления центрифу
гированных трубчатых изделий содер
жит две полуформы 1 и 2, продоль
ные фланцы 3 и 4 которых контакти
руют между собой посредством полых 
уплотнений 5, размещенных в канав
ках, образованных в продольных флан
цах. Полые уплотнения 5 соединены 
посредством трубопровода 6 с приво
дом, выполненным в виде оппозитно 
закрепленных на каждой полуформе 1 
и 2 герметичных цилиндрических ем
костей 7 с подпружиненными поршня
ми 8, на наружных концах штоков 9 
которых установлены грузы 10. Емкос
ти 7 посредством штуцеров 11 и 12 
и трубопровода 6 соединены с внут
ренней полостью уплотнений 5, обра
зуя систему сообщающихся сосудов. 
Через отверстия 13 нерабочая по
лость емкости 7 сообщается с атмос
ферой. Уплотнения 5 неподвижно за- . 
креплены на фланце 4, а канавки флан
цев 3 закрывают их свободно с неко
торым зазором. Внутренняя полость 
уплотнения 5 с одной стороны закрыта 
штуцером, а с другой - пробкой. 14.

Форма для изготовления центрифу
гированных изделий из бетонных сме
сей работает следующим образом.

Перед формованием на нижнюю полу- 
форму 2 устанавливается верхняя 1, 
и обе полуформы соединяются болтами.
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Собранную форму устанавливают на 
центрифугу и приводят во вращение.
Под действием центробежной силы, 
воздействующей на грузы 10, послед- 

5 ние через штоки 9 и связанные с ними 
поршни 8 перемещаются, сжимая пружи
ны 15 и перегоняя масло из рабочей 
полости емкостей 7 по трубопроводам 
6 во внутренние полости уплотнений 

^0 5  ̂ которые под давлением масла плот
но обжимают канавки фланцев 3 и 4, 
герметизируя стык полуформ. С увели
чением числа оборотов давление масла 
в системе и, следовательно, герметич- 
ность стыкового разъема полуформ 
увеличивается.

После окончания процесса центри
фугирования пружины 15 отжимают порш
ни 8 в исходное, положение, при этом 

20 масло из полости уплотнений 5 возвра
щается в рабочую полость емкостей 7, 
между канавками и прокладкой образу
ется зазор, обеспечивающий свободный 
разъем полуформ.
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Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Форма для изготовления центрифу
гированных трубчатых изделий из бе- 
тонных смесей, содержащая попуфор- 
мы, продольные фланцы которых контак
тируют между собой при помощи разме
щенных в образованных в них канавках 
эластичньк полых уплотнений, соеди- 

35 ненных с приводом посредством трубо
провода, о т л и ч а ю щ а я с я  
тем, что, с целью повышения герметич
ности за счет использования центро
бежной силы и удобства эксплуатации, 

40 привод выполнен в виде оппози’̂но за
крепленных на каждой полуформе герме
тичных цилиндрических емкостей с под
пружиненными поршнями, на наружных 
концах штоков которых установлены 

45 грузы.
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