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(54) БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ
(57) Изобретение относится к области 
металлургии, в частности к составу 
литой быстрорежущей стали.Цель изоб­

ретения - повышение ударной вязкос­
ти быстрорежущей стали. Это дости­
гается тем, что сталь дополнительно 
содержит селен при следующем соотно­
шении компонентов, мас.%: углерод 
0,80-0,89; хром 4,2-5,5; вольфрам.
5,0-6,0; ванадий 5,0-6,0; ниобий 
0,02-0,08; марганец 0,25-0,40; крем­
ний 0,15-0,25; медь 1,6-2,5; церий 
0,05-0,10; бор 0,02-0,10; селен 
0,01-0,05; железо остальное. Пред­
ложенную сталь целесообразно ис­
пользовать для изготовления слож­
ных литых фрез и сверл большо­
го диаметра. 1 табл.

(Л

00

rs o



f5

ł 13121
Изобретение относится к металлур­

гии, в частности к составу стали для 
литого режущего инструмента.

Целью изобретения является повы­
шение ударной вязкости стали. j

Улучшение ударных характеристик 
за счет совершенствования химическо­
го состава и структуры позволяет шире 
использовать более дешевый литой ин­
струмент и дает возможность исполь- 10 
зовДть на предприятиях собственные 
отходы быстрорежущей стали и вышед­
ший из употребления инструмент в ка­
честве шихты для вторичного пере­
плава.

Химический состав исследованных 
плавок предлагаемой и известной ста­
лей и соответствующие им свойства 
приведены в таблице.

Сравнение свойств известной стали 
и предлагаемой осуществляют на ли­
тых образцах сечением 10x 10 мм и 
длиной 55 мм и образцах^ 10 мм и дли­
ной 80 мм, отлить;х в графитовые фор­
мы и прошедших полный цикл стандарт­
ной термообработки. В качестве из­
вестного сплава используют пруток 
стали Р6М5, который расплавляют в 
шамотных тиглях емкостью 5 кг и дово­
дят до требуемого состава. Ударную 30 
вязкость определяют на копре путем 
испытания шлифованных образцов квад­
ратного сечения. Эти же образцы ис­
пользуют для определения теплостой­
кости и твердости. Определение от- 35 
носйтельноіі износостойкости произ­
водят на круглых образцах, которые
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устанавливают в гнезда планшайбы, 
приводимой во вращение от шпинделя 
сверлильного станка. Образцы испыты­
вают в течение 40 ч в смеси воды и 
электрокорунда (50%) и по потере 
массы судят об износостойкости. За 
единицу принимают потерю массы спла­
ва известного состава.

Как следует из приведенных в таб­
лице данных, дополнительное введение 
селена способствует увеличению удар­
ной вязкости и прочности на изгиб.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Быстрорежущая сталь, содержащая 
углерод, хром, вольфрам, ванадий, 
молибден, ниобий, марганец, '--ремний, 
медь, церий, бор и железо, о т л и ­
ч а ю щ а я  с я  тем, что, с целью 
повышения ударной вязкости, она до­
полнительно содержит селен при сле­
дующем соотношении компонентов, 
мае.%:

Углерод 0,80-0,89
Хром 4,2-5,5
Вольфрам 5,0-6,0
Ванадий 2,5-3,0
Молибден 5,0-6,0
Ниобий 0,02-0,08
Марганец 0,25-0,40
Кремний 0,15-0,25
Медь 1 ,6-2,5
Церий 0,05-0,10
Бор 0 ,02-0,10
Селен 0,01-0,05
Железо Остальное

Содерж ание к о м п о н е н т о в , м а е .Z

Сос­
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1 0,75 4,0 4,9 4,8 0,01 0.21 0,1 1.2 - 0,05

2 0,80 4.2 5.0 2,5 5.0 0,02 0,25 0,15 1,6 - 0,05

3 0,83 4.6 5.6 2.9 5.2 0,05 0,30 0,20 1 .9 - 0,07

4 0,89 5,5 6.0 3,0 6,0 0,08 0,40 0.25 2. 0.10

5 0.93 5,6 6.3 3,2 6.6 0.1 0.46 0,32 2,9 - 0,1 3

6 0,84 4.6 5.8 2,8 5.2 о.оь 0,3 0,24 2, 0.4 0.2

У дарная 
в я з к о с т ь ,

К Г С ' м / с

Предел
проч­
н о с т и ,
КПа

t640

О тн о с и ­
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0 ,0 2  То же 0 ,9 5  1700 

0 ,0 6  1,28 1810 
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П р и м е ч а н и е .  С о с т ів ы  Г -4  п р е д л а га е м ы е , с о с т а в  6 м энестньоЧ, с о с тяй ы  1 ,5  имеют со д е рж а ние  KOf-moHeKToe, 
3J пре д ла га ем ы е  п ре де лы .

оы ходяж их

ВНИИПИ Заказ 1937/25 Тираж 605 Подписное 

Произя.-полнгр. пр-тие, г. Ужгород, у л . Проектная, 4


