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(57) Изобретение может быть исполь
зовано в оптико7механических прибо
рах. Цель изобретения - повьппение

точности юстировки за счет увеличе
ния жесткости устройства. В корпусе 
I установлена сферическая оправа 2 
с конусообразным хвостовиком 3. Пе
ремещение оправы 2 с оптическим эле
ментом 8 осуществляется вращением 
регулировочных винтов 4 со сферичес
кими головками 5, контактирующими с 
хвостовиком 3. Фиксация оптического 
элемента 8 в заданном положении про
изводится винтом 7 с конусообразной 
головкой, контактирующей со стенками 
коаксиального отверстия в хвостовике. 
Усилия на регулировочные винты 4 при 
этом распределяются равномерно. 1 ил.
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Изобретение относится к оптико-ме

ханической промышленности, в частнос
ти, к устройствам для юстировки оп
тических элементов, и может быть при
менено в оптико-механических прибо
рах.

Цель изобретения - повышение точ
ности юстировки за счет увеличения 
жесткости устройства.

На чертеже показано устройство 
для юстировки оптических деталей, 
разрез.

Устройство состоит из корпуса 1, 
в котором установлена сферическая оп
равка 2 с конусообразным хвостовиком 
3. Бинты 4 с шаровыми головками 5 
фиксируются гайками 6. В разрезном 
хвостовике 3 коаксиально установлен 
винт с конусообразной головкой 7.
Плоскость раздела призмы 8 от сфери
ческой оправы 2 проходит через центр 
сферы.

Устройство для юстировки оптичес
ких деталей работает следующим об
разом.

Вращают винты 4 с шаровыми голов
ками 5. Перемещая их относительно 
конусообразного хвостовика 3, доби
ваются прохождения лучей света через 
призму вдоль задних осей. На хвосто
вик, вьшолненный в виде конуса, вер
шина которого совпадает с центром 
сферы, действуют силы, результирую
щая которых проходит в непосредст
венной близости от центра сферы, что 
увеличивает устойчивость призмы от 
самопроизвольного проворачивания.

Фиксацию призмы в заданном поло
жении осуществляют вращением винта 7, 
установленного коаксиально в хвосто
вике.

Наличие упругих связей обеспечи
вает точную юстировку, так как поз
воляет производить плавное перемеще
ние сферической оправы 2 в корпусе 1, 
конусообразный хвостовик, угол при 
вершине которого равен 25 - 30° вза

имодействующий с шаровыми головками 
5 винтов 4, перемещающихся вдоль хво
стовика, также способствует более 
точной юстировке, винт 7, установ- 

5 ленный коаксиально в хвостовике, поз
воляет производить фиксацию сфери
ческой оправы 2 в корпусе 1 с высо
кой жесткостью и с равномерным рас
пределением усилия на регулировочные 
винты 4, не нарушая предварительно 
установленного положения сферической 
оправы 2.

Оси регулировочных винтов и фик
сирующего винта параллельны, что обе
спечивает максимальное удобство при 
юстировке, так как все винты распо
лагаются в, непосредственной близости 
друг от друга.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Устройство для юстировки оптичес- 
25 ких элементов, содержащее корпус с 

коническим отверстием, с которым кон
тактирует сферическая оправа опти
ческого элемента, а также регулиро
вочные элементы, о т л и ч а ю -  
щ е е с я тем, что, с целью повыше
ния точности юстировки за счет уве
личения жесткости устройства, сфери
ческая оправа выполнена с хвостови
ком в виде конуса, вершина которого 
совпадает с центром сферы оправы оп
тического элемента, и размещенного 
на одной оси с осью сферической оп- . 
равы, регулировочные элементы вьтол- 
нены в виде винтов со сферическими 
головками, контактирующими с коничёс- 
кой поверхностью хвостовика, при 
этом регулировочные элементы установ
лены в корпусе по резьбе, кроме то
го, в хвостовике выполнено коакси
альное отверстие, в котором установ
лены фиксирующий винт с конусообраз
ной головкой, контактирующей со стен
ками отверстия.
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