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(57) Изобретение относится к техно
логии оптического приборостроения и 
позволяет упростить и удешевить про

цесс. В корпусе 1 литейной формы на 
центрирующую кромку 2 устанавливают 
первую двояковыпуклую линзу 3 объек
тива и через наклонные радиальные 
пазы 4 вводят одновременно пластин
чатые вкладыши 5 с закругленными внут- 
ренными кромками 6 и 7, центрирующи
ми линзу по трем точкам. После этого 
в пространство между осевыми ребрами 
вкладышей 5 устанавливают с зазором 
первое разделительное кольцо 8 . Про
цесс повторяют столько раз, сколько 
линз в объективе. После закрепления 
литейной формы крышкой 14 вводят 
через литник 17 в полость 16 жидкую 
пластмассу. Выводят из корпуса 1 пос
ле затвердевания пластмассы вклады
ши 5 и извлекают отливку. 2 ил.
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Изобретение относится к техноло

гии оптического приборостроения, 
в частности к способам изготовления 
многолинзовых объективов в оправе.

Цель изобретения - упрощение про
цесса сборки объектива в оправе.

На фиг.1 изображена литейная 
форма с арматурой; на фиг . 2 - раз
рез А-А на фиг.1.

В корпус 1 литейной формы на цент 
рирующую кромку 2 устанавливают пер
вую двояковьтуклую линзу 3 объекти- 
еа. Затем через наклонные радиальные 
пазы 4 вводят одновременно пластин
чатые вкладыши 5 с закрепленными 
внутренними кромками 6 и 7. Вкладыши 
контактируют с линзой 3 кромками 6 
и центрируют ее по трем точкам. Пос
ле этого в пространство между осевы
ми ребрами вкладьппей 5 устанавливают 
с зазором первое разделительное коль 
цо 8 и отрицательную линзу 9, а за
тем вводят вкладьппи 10 с кромками 11 
и 12 и кольцо 13. Вкладыши 10 цент
рируют между линзой 9 на кромках 7 
й i 1. Окончательно зажимают литей
ную форму крышкой 14 с круговой цент-
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рирующей кромкой 15 и в цилиндричес
кую полость 16 вводят через литник 17 
жидкую пластмассу, формирующую кор
пус объектива и связывающую в моно- 

5 лит все линзы и кольца. После затвер
девания пластмассы все вкладьппи 
5 и 10 выводят по тем же радиальным 
направлениям из корпуса 1 и извле
кают отливку.
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Способ изготовления многолинзово- 
го объектива в оправе, заключающий
ся в том, что в литейную форму вво
дят последовательно линзы, чередую
щиеся с разделительными кольцами с 
центрирующими элементами, причем лин
зы вводят в осевом направлении, за
жимают форму и доливают пластмассу, 
формирующую корпус, о т л и ч а ю 
щ и й с я  тем, что, с целью упроще
ния и удешевлений процесса, центри
рующие элементы вводят по радиаль
ным направлениям, а после заливки 
пластмассой выводят из отливки по 
тем же направлениям.
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