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(57) Изобретение относится к устрой
ствам для нанесения покрытий из ме
таллических порошков на наружные по
верхности цилиндрических изделий.
Цель - повышение качества покрытий 
и расширение технологических возмож
ностей устройств. С помощью рычагов 
22 и 23 перемещают винт 20 вертикаль
но вниз, передавая давление на слой 
порошка через подшипник скольжения 
20 и П-образный корпус 12, который 
воздействует на подшипники качения 
13 и 14, валы 10 и 11 и обрезинен- 
ный ролик 9. За счет этого происхо
дит перемещение стола 7 с помощью 
валиков 2, один из которых соединен 
через редуктор 4 с двигателем 5.Стол 
7 перемещается на величину, равную
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длине окружности по наружному диа
метру изделия. В устройстве обеспе
чивается регулирование усилия при
жатия порошка 3^ счет изменения по
ложения корпуса 12, перемещающегося 
по направляклцим 18 корпуса 1, и за

счет сжатия ролика 9, его упругого 
контакта с торцовой плоскостью стола 
7, Путем изменения скорости перемеще
ния стола обеспечивается регулирова
ние температуры порошка и изделия.
1 ил.

Изобретение относится к порошко
вой металлургии, в частности, *̂ к, уст
ройствам для нанесения покрытий из 
металлических порошков путем спекания 
порошка с одновременным уплотнением.

Цель изобретения - повышение ка
чества покрытий и расширение техноло
гических возможностей устройства.

На чертеже показано устройство, 
общий вид, разрез.

В корпусе 1 установлены валики 2 
с возможностью вращения в подшипни
ках 3. Один из валиков 2 связан че
рез редуктор А с двигателем 5, сое
диненным с блоком 6 управления. На 
валиках 2 установлен стол 7 с покры
тием 8 инертного вещества, устраняю
щего припекание порошка к столу 7. 
Последний установлен с возможностью 
взаимодействия с обрезиненным роли
ком 9, закрепленным на валу 10.

Валы 10 и 11 установлены соосно 
в П-образном корпусе 12 с возможно
стью вращения в подшипниках 13 и 1А 
качения.

Фиксирующие элементы 15 и 16 за
креплены на валах 10 и 11 посредством 
правой и левой резьбы, П-образный кор
пус 12 установлен с возможностью пе
ремещения по вертикальным направляю
щим 1 7 и 18 корпуса 1 и взаимодей
ствует через подшипник 19 скольже
ния с винтом 20, установленным в кор
пусе 1. К винту 20 прикреплены рыча
ги 21 и 22. Нагрев осуществляют ин
дуктором ТВЧ 23.

Устройство работает следующим об
разом.

Установив обрабатываемое изделие 
в фиксирующих элементах 15 и 16 и за
фиксировав винт 20 в определенном 
положении, осуществляют передачу по
рошка и включают индуктор ТВЧ 23. С 
помощью рычагов 22 и 23 перемещают 
винт 20 вертикально вниз, передавая 
давление на слой порошка через под-
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шипник 19 скольжения и П-образный 
корпус 12, который воздействует на 
подшипники 13 и 1А качения, валы 1Ó 
й 11 и обрезиненный ролик 9. За счет 

5 этого осуществляется кинематическое 
замыкание привода плоского перемеще
ния стола 7, перемещающегося возврат
но-поступательно с помощью валиков 2 .

Кинематическая связь вращения с 
двигателем 5 осуществляется посред
ством ролика 9, который способствует 
плавному перемещению стола 7, отсут
ствию вибраций при его перемещении, 
а также обеспечивает возможность ре
гулирования толщины наносимого слоя 
покрытия за счет изменения расстоя
ния между цилиндрической образующей 
поверхности изделия и плоскостью,об- 

2Q разованной покрытием 8 инертного ве
щества (например, графита).

Валик 2 (расположенный справа) 
вращается от двигателя 5 и редуктора 
А, валик 2, расположенный под роли- 

25 ком 9, приводится' во вращение от сто
ла 7 .

Стол 7 в процессе нанесения ме
таллического покрытия перемещается 
(на нас) на величину, равную длине 
окружности по наружному диаметру30
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изделия, затем после завершения цик- 
,ла упрочнения (восстановления) изде
лия он возвращается в первоначальное 
положение (движение от нас), в гори
зонтальной плоскости.
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Изменение усилия прижатия порошка 
к изделию обеспечивается за счет из
менения положения П-образного кор
пуса 12, установленного с возможно
стью вертикального перемещения по 
направляющим 18, а также за счет сжа
тия обрезиненного ролика 9, его упру
гого контакта с торцовой плоскостью 
стола.

Скорость перемещения стола спо
собствует регулированию температу-
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ры изделия и порошка в связи с тем, 
что при увеличении времени нахождения 
нижней плоскости стола 7 под индук
тором 23 (в зоне термического влия
ния индуктора) температура нагрева 5 
стола, порошка и изделия будет уве
личена примерно в пропорциональной 
зависимости. Так как процесс нагре
ва детали чередуется со снятием из
делия . (упрочненного) и установкой Ю  
нового, в системе не достигается теп-̂  
ловое равновесие, при котором стаби
лизируется температура участвующих 
в процессе элементов.

Кроме того, с помощью предлагае
мого устройства 'Обеспечивается рас
ширение технологических возможно
стей при нанесении металлических по
крытий на изделия различных диаметров 
и крупногабаритные (20-300 мм).

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Устройство для нанесения покрытий 
из металлических порошков на наруж
ные поверхности цилиндрических изде
лий, содержащее бункер, индуктор ТВЧ, 
корпус и узел крепления изделий,о т-

С увеличением скорости перемещения 15 л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с це-
стола 7 температура в зоне припека- 
ния снижается.

При испытании устройства исполь
зуют металлические порошки марок 
ПГ-ХН 80СР2, СР-3, СР-4, а также по
рошок марки СНГН.

Применением предлагаемого устрой
ства достигаются высокое качество 
наносимых покрытий на наружные по
верхности детали типа валов за счет 
возможности регулирования усилия при
жатия порошка к основе в широких пре
делах, а также возможность регулиро
вания температуры порошка и изделия 
путем изменения скорости перемеще
ния стола.

Качество предлагаемых наносимых 
покрытий по сравнению с известным 
значительно повышается - прочность 
металлического слоя с основой возра
стает до 11-14 кг/мм% равномерность 
по плотности наносимых покрьп'ий воз
растает до 12%, пористость покрытия 
уменьшается до 10%.
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лью повьппения качества покрытии и 
расширения технологических возмож
ностей устройства, оно снабжено сред
ством для уплотнения порошка, а кор
пус снабжен вертикальными направляю
щими, средство для уплотнения порош
ка вьтолнено в виде винта, закреплен
ного в корпусе, валиков, смонтирован
ных в корпусе с возможностью вращения 
стола, установленного на валиках с 
возможностью перемещения в горизон
тальной плоскости, обрезиненного ро
лика, блока управления, двигателя и 
редуктора, при этом винт установлен 
с возможностью перемещения и взаимо
действия с узлом крепления изделий, 
последний выполнен в виде П-образ- 
ного корпуса и размещенных в нем со
осно валов с фиксирукяцими элементами 

35 и смонтирован с возможностью переме
щения по направлякнцим корпуса, обре- 
зиненный ролик закреплен.на одном 
из валов узла крепления с возможно
стью взаимодействия со столом, а один 

40 из валиков средства уплотнения соеди
нен через редуктор с двигателем.
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