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Повышение надежности и долговечности автомобильных деталей 

возможно, как за счет применения новых конструкционных матери-

алов, так и за счет упрочнения и нанесения защитных покрытий. Ис-

пользование методов упрочнения целесообразно и при восстановле-

нии рабочих поверхностей деталей. 

Электроискровое легирование является одним из методов элек-

трофизической обработки материалов. Этот метод имеет ряд досто-

инств благодаря возможности использования любых токопроводя-

щих материалов, высокой прочности сцепления с основой, отсут-

ствию нагрева детали в процессе обработки. 

Существуют различные конструкции оборудования для электро-

искрового легирования, в частности известно устройство [1] отличи-

тельной чертой которого является механизм возвратно-поступатель-

ного перемещения электродержателя в виде эксцентрика с приводом 

от электродвигателя.Одним из недостатков данной конструкции 

можно выделить низкую производительность обработки, которая 

ограничивается частотой вращения вала. 

Повышение эффективности и производительности процесса элек-

троискрового легирования возможно за счет применения нескольких 

электродов для одновременной обработки нескольких поверхностей, 

что является возможным при изменении конструкции эксцентрико-

вого механизма. 
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