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(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ РЕЗКИ ТРУБ
(57) Изобретение относится к обработке 
металлов давлением и может быть исполь
зовано в машиностроении для резки труб на 
заготовки. Цель изобретения — повышение 
качества отрезаемых на устройстве труб
ных заготовок. При резке трубы, установ
ленной в расположенных соосно и примы
кающих друг к другу матрицах 2 и 3, элас

тичная прокладка 4, расположенная в коль
цевой канавке между торцами матриц 2 и 3, 
ограничивает раздачу стенок трубы в зазор 
при их обрезке о режущие кромки матрицы 
под действием помещенной внутрь трубы 
обжимаемой упругой втулки пуансона. При 
этом объем эластичной прокладки 4 меньше 
объема зазора между торцами матриц 2 и 3. 
Снижение пластичности металла в процессе 
резки достигается благодаря использованию 
средства для магнитно-импульсной передачи 
энергии, кинематически взаимодействую
щего через жесткую втулку 9 с упругой 
втулкой пуансона. Вывод пуансона из разре
заемой трубы осуществляется за счет ис
пользования потенциальной энергии рас- 
жимаемой упругой втулки пуансона, ввод — 
пружиной 14, соединяющей пуансон с не
подвижным основанием. 4 ил. (Л
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Изобретение относится к обработке ме
таллов давлением и может быть исполь
зовано в машиностроении для резки труб 
на заготовки.

Цель изобретения — повышение ка
чества отрезаемых на устройстве трубных 
заготовок.

На фиг. 1 изображено устройство для 
резки труб, общий вид; на фиг. 2 — сече
ние А—А на фиг. 1; на фиг. 3 — сечение 
Б—Б на фиг. 1; на фиг. 4 — узел I на фиг. 1.

Устройство для резки труб содержит 
нижнюю плиту 1 со смонтированной на ней 
основной жесткой матрицей 2 и дополни
тельной матрицей 3, содержащей упругий 
кольцевой элемент 4, расположенный в ворон
кообразной канавке матрицы 3, имеющей 
незаполненную прокладкой полость 5. Пуан
сон состоит из оправки 6, имеющей упор 7, 
и размещенных на ней упругой 8 и жесткой 9 
втулок. Пуансон опирается на упоры 10 и 
11 через ролики 12. На торцовой части 
оправки б имеется ограничитель 13. Торец 
втулки 9 соединен с упором 10 посредством 
пружины 14.

Средство для импульсной передачи 
энергии состоит из электромагнита 15, пли
ты 16 и упругой прокладки 17.

Устройство для резки труб работает 
следующим образом.

При включении средства для импульс
ной передачи энергии плита 16 ударяется 
в торцовую поверхность жесткой втулки 9, 
которая, смещаясь, деформирует упругую 
втулку 8. Последняя в свою очередь де
формирует участки поверхности трубы, рас
положенные напротив воронкообразного 
зазора между матрицами с эластичной 
прокладкой 4, и по режущим кромкам ос
новной жесткой матрицы 2 обрезает их. 
Вследствие кратковременного воздействия 
импульса деформация происходит в корот
кий промежуток времени с большой скоро
стью, что способствует значительному сни
жению пластичности металла в зоне реза, в 
результате чего разрушение носит хрупкий 
характер и заусенцы не образуются. Заваль- 
цовка предотвращается эластичной про-
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кладкой 4, ограничивающей поворот и 
деформацию разрезанных стенок.

Упругая втулка 8, приобретающая при 
сжатии большой запас потенциальной энер- 

5 ГИИ, после окончания воздействия разжима
ется, сообщая импульс энергии жесткой втул
ке 9, которая ударяет по упору 7 со зна
чительной энергией, в результате чего оправ
ка 6 приходит в движение, осуществляя 
вывод пуансона из разрезаемой трубы.

^0 В этот же момент осуществляется подача 
трубы и выталкивание из матрицы отре
занной заготовки. Пружина 14, принудитель
но деформирующаяся по мере вывода пуан
сона из разрезаемой трубы, после его 
остановки при соударении с упором 11 вос
станавливает свои исходные размеры, чем 
обспечивает обратное движение пуансона 
и ввод его в разрезаемую трубу. На этом 
цикл резки заканчивается.

20 Формула изобретения

Устройство для резки труб, содержащее 
основание, плиту со смонтированной на ней 
матрицей с режущей кромкой, пуансон, 
выполненный в виде оправки с установ
ленными на ней упругой и жесткой втул
ками, механизм осевого перемещения оправ
ки, механизм сжатия упругой втулки пуан
сона и дополнительную матрицу с коль
цевой канавкой, установленную соосно ос
новной матрице и примыкающую к ней, 
отличаюи{ееся тем, что, с целью повышения 
качества отрезаемых трубных заготовок, оно 
снабжено эластичной прокладкой, размещен
ной в кольцевой канавке между матрицами, 
при этом объем полости кольцевой канавки 
больше объема эластичной прокладки, меха
низм сжатия упругой втулки пуансона вы
полнен в виде электромагнита, связанного 
с источником импульсного тока, и плиты, 
шарнирно закрепленной на основании с воз
можностью взаимодействия с жесткой втул-

4Q кой пуансона, а механизм осевого перемеще
ния оправки выполнен в виде пружины, 
один конец которой закреплен на основа
нии, а другой связан с жесткой втулкой.
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