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(54) МОДИФИКАТОР АЛЮМИНИЕВЫХ СПЛАВОВ 
(57) Изобретение относится к метал- ' 
лургии цветных металлов и сплавов 
и может быть использовано для улуч
шения качества литейных алюминиевых 
сплавов. Цель изобретения - повыше
ние механических свойств сплавов - 
достигается за счет измельчения 
структуры сплава обработкой расплава 
серным шламом в количестве 0,05-0,2% 
от массы расплава. Серный шлам явля
ется отходом производства серы и со
держит 40-80% серы, 10-20% окиси 
алкх4иния и 1-5% битума. Применение 
серного шлама обеспечивает увеличе
ние прочности, пластичности при зна
чительном измельчении структурных 
составляющих сплава. Эвтектика из 
пластинчатой становится мелкозернис
той. 1 табл.
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Изобретение относится к литейному 

производству и может быть использо
вано для улучшения качества алюми
ниевых сплавов их обработкой модифи
цирующие средствами.

Целью изобретения является повы
шение механических свойств литейных 
алюминиевых сплавов за счет измель
чения их структуры.

Изобретение заключается в том, 
что в расплав алюминиевого сплава 
вводят серный шлам в количестве 0,05- 
0,2% от массы расплава.

Серный шлам является отходом про
изводства серы и в его состав вхоДят 
40-80% серы, 10-20% окиси алюминия 
и 1-5% битума. Применение в качест
ве модификатора серного- шлама обес
печивает стабильность процесса моди
фицирования, не требует специального 
оборудования для подготовки его к ис-
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пользованию и способствует утилиза
ции отходов серного производства.

П р и м е р .  Модификатор - серный 
шлам - вводят в жидкий расплав спла
ва АК18 в алюминиевой фольге с по
мощью колокольчика при 730-740°С. 
Модифицирующий эффект оценивают по 
размеру структурных составляющих и по 
уровню механических свойств сплава, в 
частности по пределу прочности при 
растяжении (0”̂) и относительному 
удлинению ( S ) .

В таблице представлены данные по 
влиянию модифицирования на структу
ру и механические свойства сплава 
АК18 в литом состоянии. В качестве 
модификаторов использовали серный 
шлам и для сравнения - модифицирующий 
флюс, содержащий 60% серы, 12% хло
ристого калия и 28% окиси алюминия.

Тип модификатора 
и величина до
бавки, мас.%

Механические свойства 

МПа %

Размер первичного 
кремния, мкм

Структура эв
тектики

Без добавки 183 0,93 82 Пластинчатая

Серый шлам 
0,05 232 1,56 49 Мелкозернистая

0,1 251 1,63 43 То же

0,2 249 1,5 44 —  —

Модифицирующий
флюс

0,05 224 1,21 53 Мелкозернистая

0, Г 229 1,5 46 То же

0,2 227 1.^ 50 —  —

Как видно из таблицы, применение 
серного шлама обеспечивает, по срав
нению с исходным сплавом, увеличение 
прочности в 1,4 раза, пластичности на 
75% при значительном измельчении 
структурных составляющих сплава, раз
мер первичного кремния уменьшается 
на 40-50%, эвтектика из пластинчатой 
становится мелкозернистой. Некоторое 
улучшение свойств и структуры сплава
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по сравнению со сплавом, обработанным 
модифицирующим флюсом, объясняется 
благоприятным воздействием на расплав 
углеродсодержащих реагентов,в качест
ве которьк в серном сплаве выступает 
битум. Кроме того, наличие в модифи
цирующем флюсе хлористого калия в 
смеси с серой делает возможным при 
температуре более 700*’с в присутствии 
алюминия протекание реакции их взаимо-
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действия с образованием сульфида ка
лия, а значит нейтрализацию действия 
серы.

Использование способа модифици
рования алюминиевых сплавов серным 5 
шламом за счет более низкой стоимости 
й уменьшения величины добавки соста

вит значительный экономический эф
фект.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Применение серного шлама в качест
ве модификатора алюминиевьпс сплавов.
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