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(54) ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ПОПЕРЕЧНОЙ 
ПРОКАТКИ ТЕЛ ВРАЩЕНИЯ 
(57) Изобретение относится к инструменту 
для разделения прокаткой прутков на штуч
ные заготовки и позволяет повысить точ
ность заготовок. Для этого каждый валок 
инструмента выполнен сборным, из вала 
и закрепленного на нем пакета реборд и 
проставок, которые сопряжены коническими 
торцами. Сов.местяо с зажимом пакета на 
валу это обеспечивает дополнительную 
взаимную фиксацию реборд и проставок, 
т.е. увеличивает жесткость валков. Про
катка такими валками повышает точность 
заготовок в отношении их формы и раз
меров. 1 ил.

S

(Л

со
ю
00
00



I
1292887

Изобретение относится к инструменту 
для поперечной прокатки, например для 
изготовления из прутка коротких цилинд
рических заготовок роликов подшипников.

Цель изобретения — повышение точ
ности прокатанных изделий путем новы-  ̂
шения жесткости валков за счет обеспе
чения дополнительной взаимной фиксации 
элементов валков в радиальном направ
лении.

На чертеже изображен инструмент для Ю 
поперечной прокатки тел вращения, про
дольный разрез.

Инструмент состоит из двух валков, 
каждый из которых выполнен составным, 
состоящим из вала 1 и установленного на 
нем пакета кольцевых деформирующих 
реборд 2, имеющих клиновой профиль, и 
проставок 3. Инструмент выполнен со сред
ствами для осевого зажима упомянутых 
пакетов на валах, выполненными, например, 
в виде резьбовых концов 4 валов и гаек 5. 20 
Деформирующие реборды 2 выполнены с 
выпуклыми коническими боковыми поверх
ностями 6, а проставки 3 выполнены с ответ
ными вогнутыми коническими торцами 7.

Разрезаемый пруток 8 подается в валки 25 
на величину, равную длине определяемой

заготовки. При вращении валков реборды 
внедряются в пруток и отделяют его часть, 
при этом поверхности вставок обеспечивают 
подпор металла для исключения наплывов 
металла на заготовках и отделение послед
них изгибом.

Формула изобретения

Инструмент для поперечной прокатки 
тел вращения, выполненный в виде, по 
меньшей мере, двух валков, каждый из 
которых выполнен составным из вала, па
кета последовательно размещенных на нем 
кольцевых деформирующих реборд с кли
новым профилем и проставок, отличаюш.ийся 
тем, что, с целью повышения точности про
катанных изделий путем повышения жест
кости валков за счет обеспечения допол
нительной взаимной фиксации элементов 
пакета в радиальном направлении, он снаб
жен средствами для осевого зажима паке
тов деформирующих реборд и проставок 
на валах, деформирующие реборды выпол
нены с выпуклыми коническими боковы
ми поверхностями, а проставки — с ответ
ными вогнутыми коническими торцами.
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