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клиенты просто не обращают внимания. Также без согласия граж-
данина, его данные могут взять из Нацбанка суды и прокуроры. 

Подытожив все сказанное, можно сделать вывод, что без баз 

данных не обойтись, не только обычным гражданином, но и на гос-

ударственном уровне, ведь именно благодаря базам данных мы мо-
жем пользоваться многими возможностями современного мира.  
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Производственное обучение будущего педагога-инженера 

в БНТУ как самостоятельная часть учебного процесса и как отдель-

ная учебная дисциплина имеет свои специфические особенности: 

 нет предшествующей ей теоретической учебной дисциплины 

как в учреждении профессионально-технического образования 
(«Специальная технология»), но есть ее аналог («Получение рабо-

чих профессий»); 

 оно осуществляется по двум рабочим квалификациям (слесарь 

механосборочных работ, фрезеровщик/токарь) в специализирован-
ных лабораториях, мастерских и производственных участков опыт-

ного завода «Политехник-БНТУ». 

Примерная структура и содержание каждого лабораторного за-

нятия по дисциплине «Производственное обучение» выглядит сле-
дующим образом: 

1. Организационная часть (2–3 минуты). 

1.1. Проверка наличия студентов. 
1.2. Проверка готовности учащихся к занятию. 

2. Вводный инструктаж (40–50 минут). 

2.1. Сообщение темы и цели учебного занятия. 
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2.2. Актуализация знаний и опыта обучающихся по предыдуще-
му учебному материалу. 

2.3. Формирование ориентировочной основы действий (ООД) 

студентов по овладению операцией или наиболее удачными их со-

четаний-комплексов. 
2.3.1. Демонстрация желаемого результата при выполнении 

учебно -производственных работы. 

2.3.2 Формирование новых знаний и способов действий для вы-
полнения данной операции • 

 анализ чертежа и технических требований к обрабатываемой 

поверхности детали, связанных с темой занятия (ее функциональное 

назначение, анализ ее геометрических показателей и физико-
механических свойств); 

 анализ оптимальной технологии выполнения операции;  

 подбор оборудования, приспособления, режущего, вспомога-

тельного и контрольно-измерительного инструмента; 

 расчет и выбор оптимальных режимов резания; 

 виды, причины и способы устранения возможного брака; 

 организация рабочего места; 

 безопасные методы работы при выполнении этой операции. 

2.3.3 Демонстрация мастером производственного обучения тру-

довых приемов выполнения операции (обычно выполняется в уп-
ражнениях 1, 2 и 3). 

2.4 Первичное отражение ошибок и трудностей, возникших при 

изучении техники труда и способов выполнения операции. 
2.5 Выдача учебно-производственных заданий и размещение 

обучающихся на рабочих местах (за исключением рабочих квали-

фикаций "токарь" и "фрезеровщик"). 
3. Текущее инструктаж и самостоятельная работа студентов 

(4ч. 30-4ч. 40 минут).  

3.1 Целевые обходы рабочих мест студентов (за исключением 

квалификаций "токарь" и "фрезеровщик"). 
3.2 Индивидуальный инструктаж студентов на рабочем месте. 

3.3 Сдача студентами готовых изделий, инструментов и приспо-

соблений. 
3.4 Уборка рабочих мест и учебно-производственной мастерской в 

конце рабочего дня. Оценка студентов за качество выполненных работ.  
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4. Заключительный инструктаж (15–20 минут).  
4.1 Сообщение о достижении цели учебного занятия.  

4.2 Демонстрация лучших работ студентов.  

4.3 Выявление наиболее распространенных ошибок, определение 

их причин и способов их предотвращения.  
4.4 Сообщение оценок студентам за рабочий день.  

4.5 Выдача домашнего задания [1–4]. 
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