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(57) Изобретение относится к автома
тизированным системам управления,в 
частности к системам для управления 
механизмом продольной подачи стола 
плоскошлифовального станка. Целью

изобретения является повышение- ка
чества обработки деталей. Устройство 
содержит задатчик величины переме
щения, нуль-орган, блок реверса за
дания скорости, усилитель мощности, 
электродвигатель, датчик перемеще
ния, ключ, триггер и датчик среднего 
положения. Для повышения качества об
работки деталей за счет получения 
заданного перемещения с установив
шейся скоростью и исключения смеще
ния стола с закрепленной на нем де
талью в ту или иную сторону относи
тельно шлифовального круга сигнал с 
блока реверса задания с.<орости пос
тупает на двигатель, который разго
няется до заданной скорости так, что 
стол с деталью в момент подхода к 
шлифовальному кругу движется с уста
новившейся скоростью. После шлифова
ния половины детали датчик среднего 
положения выдает сигнал, который 
сравнивается в нуль-органе с задан
ным и при совпадении реверсирует вы
ходное напряжение блока реверса за
дания скорости, что приводит к из
менению направления движения стола 
тогда, когда он находится вне шлифо
вального круга. 1 ил.
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Изобретение относится к автомати

зированным системам управления, в 
частности для управления механизмом 
продольной подачи стола плоскошли
фовального станка.

Цель изобретения - повышение ка
чества обработки деталей.

На чертеже приведена схема предла
гаемого устройства.

Устройство содержит последователь
но соединенные задатчик 1 величины 
перемещения, нуль-орган 2, блок 3 
реверса задания скорости, усилитель 
4 мощности, электродвигатель 5,дат
чик 6 перемещения, ключ 7, триггер 
8 и датчик 9 среднего положения.

Устройство работает следующим об
разом.

Требуемое перемещение стола зада- «ется задатчиком 1 величины перемеще
ния, который может быть выполнен в 
виде программного переключателя (пе
ремещение задается в виде числа) 
или в виде потенциометра (перемеще
ние задается в виде аналогового сиг
нала) . Сигнал, пропорциональный за
данному перемещению стола, поступает 
на первый вход нуль-органа 2.

При поступлении сигнала с блока 
3 реверса задания скорости,который 
может быть выполнен в виде потенцио
метра задания скорости, источника 
задаюшего напрял<ения и реле, переклю
чающего полярность задающего напря-“ 
жения, на усилитель 4 мощности, фор
мирующий напряжение на зажимах элек
тродвигателя 5, последний разгоня
ется до скорости, заданной блоком 3 
реверса задания скорости. Вследствие 
этого стол станка с закрепленной на 
нем деталью начинает двигаться от 
точки загрузки в сторону шлифоваль
ного круга (не показан) и к моменту 
подхода к последнему движется с уста
новившейся' скоростью, так как путь 
разгона стола до этой скорости всег
да меньше пути от места загрузки де
тали до шлифовального круга. Датчик 
9 среднего положения, который мо
жет быть выполнен в виде фотодатчика, 
закрепленного по оси шлифовального 
круга, или бесконтактного конечного 
выключателя и пластины, устанавли
ваемой по центру обрабатываемой де
тали, выдает сигнал после ¡шлифова
ния половины детали, т.е, после то
го, как пластина войдет в фотодат
чик или бесконтактный конечный вы-
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ключатель. Этот сигнал поступает 
на первый вход триггера 8 и перебра
сывает последний в единичное сос
тояние. Одновременно этот же сигнал 
поступает на второй вход датчика 6 
перемещения и обнуляет последний. 
Датчик 6 перемещения может состоять 
из последовательно соединенных дат
чика импульсов и счетчика или, как 
датчик скорости, может быть выпол
нен в виде тахогенератора, напряже
ние с которого поступает на вход ин
тегратора, на выходе которого при
сутствует сигнал, пропорциональный 
перемещению. Сигнал 'с триггера 8 пос
тупает на второй вход ключа 7 и от
крывает последний. В результате сиг
нал с выхода датчика 6 перемещения 
проходит через ключ 7 на второй вход 
нуль-органа 2. Когда произойдет 
сравнение заданного перемещения и 
отработанного на выходе нуль-органа 
2, формируется сигнал, который пос
тупает на второй вход триггера 8, 
последний переключается, что приво
дит к закрыванию ключа 7.

Одновременно этот же сигнал с вы
хода нуль-органа 2 поступает на 
вход блока 3 реверса задания ско
рости. Напряжение задания изменяется 
на противоположное, привод реверси
руется, что приводит к движению сто
ла в противоположную сторону. Далее 
устройство работает аналогично.

Таким образом, устройство позво
ляет шлифовать деталь заданных раз
меров с установившейся скоростью, 
т.е. реверс стола происходит тогда, 
когда деталь находится вне шлифо
вального круга, что улучшает качест
во обработки детали. Так как в мо
мент реверса стола шлифования нет, 
то пути, проходимые столом при раз
гоне и торможении, примерно равны, 
что позво.ляет задавать требуемое 
перемещение стола, равное размерам 
детали без учета скорости шлифова
ния. Введение датчика среднего поло
жения позволяет исюяючить смещение 
стола с закрепленной на нем деталью 
относительно шлифовального круга, 
т.е. избежать недотаифовки детали 
с одного или другого ее конца.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Устройство для управления переме
щением стола плоскошлифовального 
станка, содержащее последовательно



соединенные задатчик величины пере
мещения и нуль-орган, последователь
но соединенные усилитель мощности, 
электродвигатель и датчик перемеще
ния, а также ключ, о т л и ч а ю 
щ е е с я  тем, что, с целью повыше
ния качества обработки детали, в не
го введены блок реверса задания скр- 
рости, триггер, датчик среднего по
ложения, выход которого соединен с 
первым входом триггера и вторым вхо-
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дом датчика перемещения, выход ко
торого подключен к первому‘входу 
ключа, выход которого соединен с вто
рым входом нуль-органа, выход кото- 

J poro подключен к входу блока реверса 
задания скорости и второму входу трегге- 
ра, выход которого соединен с вторым 
входом ключа, выход блока реверса зада
ния скорости подключен к усилителю 

10 мощности.
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