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Реферат 

Расчетно-пояснительная записка 157 с., 32 рис., 35 табл., 26 источников 
ШЕСТЕРНЯ 1525-2303016, ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС, 

ИНCTPYJvlEHT, РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ, ЭКОНОМИЧЕСКИЙ РАСЧЕТ, ОХРАНА 
ТРУДА 

Целью данного дипломного проекта является разработка технологического 

процесса механической обработки детали «шестерня 1525-2303016 трактора МТЗ 

- 1525» пр~ годовой программе выпуска 1200 деталей в год. 
В ходе выполнения дипломного проекта было рассмотрено назначение 

детали и условия работы ее в узле, произведено определение типа производства и 

организационной его формы. Выполнено экономическое обоснование способа 

получения заготовки, приняли способ получения заготовки в закрытых штампах 

на КГIIШ, он является более экономичным, чем в открытых, отработана 

конструкция детали на технологичность. Был проанализирован существующей 

техпроцесс обработки детали с заключением соответствующих выводов, на 

основании этого было принято, что станки нуждаются в автоматизации и новизне. 

Был спроектирован технологический процесс механической обработки детали с 

экономическим его обоснованием, принято: совместить токарные операции с 

ЩJУ 005, 010, выполняемые на станке модели 16ГС25Ф3, внутришлифовальную 
операцию О 15, выполняемую на станке модели 3К228А, в одну операцию с 

применением токарного станка модели N20x 1 ООО, что позволит сократить число 
используемого оборудования, а также производственную площадь; 

- совместить токарную операции с Щ1У 020, выполняемую на станке 
модели 16ГС25Ф3, фрезерную операцию с ЩJУ 025, выполняемую на станке 

модели ГФ2171, в одну операцию с применением токарного станка модели 

N20x 1 ООО, что позволит сократить число используемого оборудования, а также 
производственную площадь. 

Произведен расчет припусков на обрабатываемые поверхности детали, а 

также расчет режимов резания с соответствующим выбором режущего и 

вспомогательного инструмента. Определены технические нормы времени на 

обработку детали, разработана схема базирования и конструктивная схема 

приспособления. Расчитали и спроектировали негостированный инструмент 

червячную фрезу. Составлен комплект технологической документации, в которую 

включены маршрутные и операционные карты, карты эскизов и контроля. Также 

затронуты в проекте вопросы охраны труда и охраны окружающей среды, 

транспорта, организации труда, энергетика. Произведен экономический расчёт 

целесообразности нового технологического процесса. 
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