
БЕЛОРУССКИЙ НАЦИОНАЛЬНЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 

Машиностроительный фа ку ль тет 

Кафедра «Технология машиностроения» 

ДОПУЩЕН К ЗАЩИТЕ 

РАСЧЕТНО-ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА 

Участок механического цеха по обработке деталей радиально-сферического двухряд­

ного подшипника 3552(22252 МВW 33) с разработкой техпроцессов на внутреннее и 
наружное кольца. Объем выпуска 300 комплектов в год. 

Специальность 1 - 36 01 01 «Технология машиностроения» 

Специализация 1 - 36 01 01 01 «Те~,,..J<./.;'уvгия механосборочных производств» 

Студент 

группы 30304216 А.А. Семисильный 
11ющ11алы 11 фам11ш1я 

Руководитель 

Консультанты: 

по технологической части д.т.н профессор В.К. Шелег 
должность, инищ1алы и фамилия 

по разделу САПР доцент П.Г.Сухоцкий 
должность, щшциалы и фамилия 

по разделу «Охрана труда» доцент Е.Ф. Пантелеенко 
1 ись, дата должность, инициалы и фамилия 
v 

;$,~ чо1:ю.иi. ст. преподаватель Н.В.Зеленковская 
подп11сь, дата должность, ин1щ11алы и фамилия 

по экономической части 

Ответственный за нормоконтроль ~ д.т.н профессор В.К. Шелег 

)rу:т;;121 
должность, иющ11алы и фамилия 

Объем проекта: 

расчетно-пояснительная записка - страниц 

графическая часть - .2. листов 
магнитные (цифровые) носители - _ единиц 

Минск,2021 



Реферат 

Дипломный проект: 148 стр., 42 рис., 36 табл. , 25 источника, прилож . 

Участок механического цеха по обработке деталей роликового 

радиального сферического двухрядного подшипника 3552Н с разработкой 

техпроцессов на внутреннее на наружное кольца. 

Объем выпуска 3000 штук в год. Объектом автоматизации является 

техпроцесс изготовления подшипника в условиях мелкосерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 

заготовки и механической обработки кольца подшипника с технико­

экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс : 

1. Предложен современный метод получения заготовки штамповкой на 
ГКМ, что позволяет повысить производительность, уменьшить припуски, снизить 

массу заготовок по сравнению с резкой сортового проката профиля трубы; 

2. Заменить устаревшие станки на операциях О 1О+О15+020, выполняемые 

на станках МР-4М соответственно, заменить на операцию 005 «Токарная с lffIY», 
выполняемую на станке с lffIY с двумя шпинделями НААS ST-30Y. 

4. Автоматизировать процесс загрузки - разгрузки станков 
Объектами возможного внедрения элементами дипломного проекта могут 

служить: 

1. Предложенный метод получения заготовки литьем в кокиль. 
2. Применение обрабатывающего центра HAAS ST-30Y. 
Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно-

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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