
БЕЛОРУССКИЙ НАЦИОНАЛЬНЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 

Машиностроительный фа ку ль тет 

Кафедра «Технология машиностроению) 

щий кафедрой 

К. Шелег 

--J"o;::o--r--- 20 ~ 
РАСЧЕТНО-ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

. ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА 

Участок механического цеха по обработке деталей автомобиля МЗКТ 543М с разра

боткой техпроцесса на картер коробки отбора мощности 543В-4202015. Объем выпус

ка- 1500 штук в год. 

Специальность 1 - 36 01 01 «Технология машиностроения» 

Специализация 1 - 36 01 01 01 «Технология механосборочных производств» 
Студент 

группы 30304216 Д.Н,Романчук 
ин11циалы 11 фам11л11я 

Руководитель 
должность, иющ11алы и фамилия 

Консультанты: 

по технологической части доцент П.Г.Сухоцкий 
должность, 111111циалы и фамилия 

по разделу САПР доцент П.Г.Сухоцкий 
должность, ишщ11алы и фамилия 

по разделу «Охрана тру да» доцент Е.Ф. Пантелеенко 
v~нсь, дата должность, 11111щ11алы и фамилия 

1 

~~d .:1.,111~ ~о ст. преподаватель Н.В.Зеленковская 
подпись, дата должность, инициалы и фамилия 

по экономической часrи 

доцент П.Г. Сухоцкий 
должность, 11ющиалы 11 фамилия 

Объем проекта: 
расчетно-пояснительная записка- l'f<J страниц 
графическая часть - JL листов 
магнитные (цифровые) носители- ·- единиц 

Минск, 2021 



РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 121 с. , 41 рис., 37 табл., 25 источников, 22 листа 
приложения. 

Тема дипломного проекта: «Участок механического цеха по обработке де
талей автомобиля МЗКТ 543М с разработкой техпроцесса на картер коробки от

бора мощности 5438-4202015. Объем выпуска- 1500 штук в год». 
Объектом разработки является технологический процесс изготовления кор

пусной алюминиевой детали в условиях мелкосерийного производства. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче

ской обработки корпуса детали с технико-экономическим обоснованием приня

тых решений. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления корпуса, внесе

ны следующие изменения: 

1. было предложено перенести обработку с 4 станков на один многоце-
левой обрабатывающий центр со сменными столами-спутниками. Произвести об

работку за два установа детали, что позволит повысить точность взаимного рас

положения обрабатываемых поверхностей. 
2. было разработано ручное недорогое высокоточное фрезерное приспо-

собление для первоначального базирования заготовки с самоуст~навливающими

ся пальцами для применения в условиях мелкосерийного производства. 

3. разработана конструкция комбинированного высокопроизводительно-

го инструмента - комбинированного зенкера со сменными многогранными пла

стинами, позволило заменить три инструмента и повысить производительность 

обработки. 

4. повышены режимы резания, следовательно, и производительность об-
работки. 

Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред

ложенных усовершенствований. 

Так, экономический эффект составил 17, 11 тыс. бел. руб., рентабельность 
увеличилась до 41 %. 

Областью возможного практического применения является обработка кор
пусных деталей. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех

процесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче

ские и методологические положения и концепции сопровождаются ссылками на 

их авторов. 
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