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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 134 с" 34 рис" 36 табл., 21источник,1 прилож. 

Тема дипломного проекта «Участок механического цеха по обработке деталей 
двигателя Д-245 с разработкой техпроцесса механической обработки маховика (дет. 
245-1005114). Объем выпуска 20 тыс. деталей в год.». 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления маховиков в условиях 

крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения заготовок и 

механической обработки маховика двигателя Д-245 с технико-экономическим обос

нованием принятых решений. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления маховика, внесены 
следующие изменения: 

1. Разработано зажимное приспособление, в котором имеются кондукторная 
плита для сверления отверстий. 

2. Предложен метод получения заготовок литьем под давлением взамен на ли
тье в песчано-глинистых формах; 

3. Произведено объединение операций О 11-040 автоматно-линейная. 
4. Предложено перенести обработку с 4-х станков (ЛМ 471, ВКF-800, СМ 779 

и СМ 1756) на один токарно-револьверный станок с контршпинделем НААS ST-
30Y, управляемый ЧПУ. 

Экономическим расчётом подтверждена целесообразность предложенных 

усовершенствований. 

Так, прибыль от реализации продукции увеличилась на 330107,18 руб. в год, 
рентабельность увеличилась до 26,83%. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут слу-

жить: 

1. Предложенный метод получения заготовок литьём под давлением. 
2. Разработанное зажимное приспособление. 
Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчётно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого техпро
цесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретические и 

методические положения и концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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