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Реферат 

Дll ПJIO f\IHьtli прое"т: пояс1111тс.11ы1~я зап11ска - 136 с. ,41 рисунок, 31 табли

нь~. ~6 11сто~111111-\ . Пр11Л0)1\С1·1ШI - 'l.7 с. 
Тс ;-- 1 3 .1 11 п.tюf\111t)ГО про1;.'КТс\: ~< У'1асто1< механического цеха по обработке де

т~ле!i п1.:~.ро~·с 11 .1 111 т \.'ля руJ 1я ~1втof\t0611m1 МАЗ-5336 с разработкой технолоrическо-

1-0 n pou1.?cc111~1 «l311111 53)6-J-+01038». Объем· оы11уt;1<а 20000 штук в год». 

В д1111 .110:--11юi\1 прос1о·с предст~1олсно описа11ие объекта производства, указа

ны констр~ l{'ГJJBllЫL особе111юстн 11 характеристика эксплуатационных параметров 

звто:\\обнля. в (Остав 1-\Оторого rзходит обрабатываемая деталь. Проведен анализ 

с.1ужебноrо нJз113чен11я сборо1.1ной единицы и обрабатываемой детали, анализ 

те:\но.rюп1чност11 r.:онструкuш1 детали. Определен тип производства (крупносе

риi\ное) 11 орган11заuнонная форr-.1а производства (групповая). Анализ выбора спо

соба nолучен11я заготовки показал, что целесообразно с точки зрения минимума 

приведенных затрат в качестве проектного способа получения заготовки исполь

зовать базовый. а ю.1енно, литье под давлением . 

Проведен анализ базового технологического процесса механической обра-_ , 
ботки детали «Винт». На основании анализа было принято решение, в качестве 

из:-.1енения в тexnpouecce , объединили операции О 15 Токарная и 020 Токарная, 

вы по.1няе · hi ~ !-!а станках ЕМ 400 на операцию О 15 Токарная с ЧПУ, выполняемую 
на стан · · . .... онтршпинделем НААS ST 1 ОУ. Указанная замена позволяет сокра
лпь вречя обработки за счет повышение режимов резания, уменьшение вспомо

гате.1 ьного времени, более точное базирование заготовки. 

Спроектирована конструкция приспособления для токарной операции (цан

говый патрон), соответствующая требованиям безопасности труда в соответствии 

с ГОСТI 2.2.029-88. Произведен силовой и точностной расчет. Для операции то

чения спроектирован режущий инструмент резец с СМП . 

Решен комплекс ~опросов организации производства. В энергетической ' ча
сти проекта выполнен расчет расхода основных видов энергии, применяемых на 

производстве. Также выполнены необходимые разработки по охране труда и 

окружающей среды. С помощью проrрам 1чноrо продукта So\id Works построена 
трехмерная модель детали. 

Выполнен соответствующий расчет величины инвестиций, себестоимости 

изготовления дета.;1и «Винт)) , основных технико-эконоr-.шческих показателей. Со

ставлена таблиuа техю1ко-эr.:оно:чнческих показателей проекта. 
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