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(54) АТТРИТОР
(57) Изобретение относится к области 
порошковой металлургии и может ис­
пользоваться для механического из­

мельчения и активации обрабатываемо­
го материала. Цель изобретения - 
увеличение скорости размола и акти­
вирование обрабатываемых материалов. 
При вращении электродвигателя.враще­
ние передается на барабан 1 с лопас­
тями 2 через клиноременную переда­
чу II, Одновременно включается дру­
гой электродвигатель, который враща­
ет лопастную мешалку 4 при помощи 
клиноременной передачи 13. Причем 
вращение барабана 1 происходит в ' 
противоположную сторону вращения ло­
пастной мешалки 4. За счет такого 
вращения барабана и лопастной мешал­
ки создаются два потока шаров, нап­
равленных навстречу друг другу. Это 
приводит к ускорению измельчения и 
активации обрабатываемых материалов.’ 
1 ил., 1 табл.
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Изобретение относится к порошко­

вой металлургии, в частности, к ус­
тановкам, для измельчения и активации 
обрабатываемых материалов.

Целью изобретения является уско­
рение размола и активирования порош­
ка .

На чертеже представлено предлага­
емое устройство, продольный разрез.

Устройство состоит из вращающего­
ся барабана 1 с лопастями 2 на его 
внутренней поверхности. Внутри бара­
бана находятся размольные тела 3. 
Внутри барабана 1 вращается лопаст­
ная мешалка 4. Лопастная мешалка 4 
с лопастями 5 крепится с помощью под­
шипников 6 в корпусах 7 и 8, соеди­
ненных с барабаном 1.

Барабан 1 с помощью подшипников 9 
крепится на стакане 10. Вращение на 
барабане 1 передается от электродви­
гателя через клиноременную передачу 
П  на шкив 12, закрепленный на кор­
пусе 7 барабана 1. ■

Вращение на лопастную мешалку 4 
передается от электродвигателя че­
рез клинопеременную передачу 13 на 
шкив 14, находящийся на оси лопаст­
ной мешалки 4.

Загрузка и разгрузка размольных 
тел 3 производится через люки 15. 
Передачу вращения барабану и лопаст­
ной мешалке от электродвигателя мож­
но также производить при помощи ре­
дуктора, плоскоременной передачи и 
цепной передачи или непосредственно 
от электродвигателя с электронной 
регулировкой скорости вращения элект­
родвигателя .

Аттритор работает следующим обра­
зом.
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При вращений электродвигателя вра 

щение передается на барабан 1 с ло­
пастями 2 через клиноременную пере­
дачу 11. Одновременно включается 

5 другой электродвигатель, который 
дращает лопастную мешалку 4. Враще­
ние передается через клиноременную 
передачу 13. Причем вращение бараба­
на 1 происходит в противоположную 

10 сторону вращения лопастной мешалки 4. 
За счет такого вращения барабана и 
лопастной мешалки создаются два по­
тока шаров, направленных навстречу 
, друг другу, что приводит к ускорению 

15 измельчения и активации обрабатывае­
мых материалов.
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Сравнительные испытания предла­
гаемого аттритора с прототипом были і 
проведены при обработке в них графи­
топодобного нитрида бора и окиси маг­
ния. Емкость обоих типов аттритора 
2 л. Размол производили металличес­
кими шарами из ІІІХ-15 диаметром 9 мм. 
Вес загруженных шаров 4,5 кг. Вес 
обрабатываемых материалов в аттри- 
торе 270 г. Причем при обработке 
графитоподобного нитрида бора и оки­
си магния скорость вращения лопаст­
ной мешалки в аттриторе с неподвиж­
ным барабаном была равна суммарной 
скорости вращения барабана и лопаст­
ной мешалки в аттриторе с вращающим­
ся барабаном. Качество размола конт­
ролировали через каждые 5 мин по 
среднему размеру частиц размалывае­
мых материалов. Результаты сравни­
тельных испытаний сведены в таблицу. 
Средний размер частиц исходного гра­
фитоподобного нитрида бора был равен 
15-16 мкм.

Скорость враще­
ния лопастной 
мешалки, об/мин

Скорость враще­
ния барабана, 
об/мин

Время 
обработ­
ки, мин

Срёдний раз­
мер частиц, 

мкм

1 г 3 4

Аттритор-прототип
720 5 48

720 - 10 38

720 - 15 ̂ ч 36

720 - 20 34

720 - 25 32,5
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Продолжейие таблицы

) 2 Э 4
/

720 - 30 31

1410 - 5 45

1410 - 10 38

1410 - 15 29

1410 - 20 27

1420 - 25 24

1420 - 30
Аттритор с горизонтально расположен­
ным вращаюпщмся барабаном

360 360 5 37,5

360 360 10 34

360 360 15 29

360 360 20 25

360 360 25 22

360 360 30 20

705 705 5 34

705 705 10 26

705 705 15 22

705 705 20 17,5

705 705 25 14

705 705 30 12,5

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я ^ ^  порошков, он снабжен лопастями, рас~
положенными на внутренней поверхности

1 . Аттритор, содержаіцйй барабан 
с расположенными в нем размольными 
телами и лопастную мешалку, о т л и-

барабана, а барабан установлен с воз­
можностью вращения.

2. Аттритор по п . 1, о т л и ч а-
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 50 ю щ и й с я тем, что барабан илопаст-
ускорения размола и активирования ная мешалка расположены горизонтально.

вниипи Заказ 5702/9 Тираж,757 Подписное
Ироизв.-полигр. пр-тие, г. Ужгород, ул. Проектная, 4


