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(54) СПОСОБ ФОРМОВАНИЯ ТЕЛ ВРАЩЕНИЯ 
(57) Изобретение относится к произ­
водству изделий сборного бетона и же­
лезобетона и позволяет обеспечить 
возможность изготовления колонн с 
кольцевым утолщением в зоне оголовка. 
Это достигается за счет того, что 
подачу сухой бетонной смеси в зону 
оголовка осуществляют непрерывно 
шнеком одновременно с раздельной по­
дачей воды затворения. При этом ско­
рость вращения шнека превышает ско­
рость вращения формы. Затем при уп­
лотнении и калибровке оголовка ско­
рость вращения формы увеличивают 
до превышения ею скорости вращения шне­
ка. После чего шнек извлекают из 
формы и уплотняют изделие на ско­
рости центрифугирования с последую­
щей его тепловой обработкой.

с
16

сл

со
сл



1 1375469
Изобретение относится к области 

производства изделий сборного бето~ 
на и железобетона.

Целью изобретения является обеспе- ^ 
чение возможности изготовления ко­
лонн с кольцевым утолщением в зоне 
оголовка.

Способ формования тел вращения 
включает одновременную разделитель- ю  
ную подачу во вращающуюся на ско­
рости распределения"форму воды затво- 
рения и сухой бетонной смеси, при­
чем в кольцевое утолщение в зоне 
оголовка, колонны подачу последней 15
осуществляют непрерывно шнеком, вра­
щающемся со скоростью, превышающей 
скорость распределения, а при уп­
лотнении и калибровке скорость вра­
щения формы повышают до превышения 20
скорости вращения шнека» После окон­
чания формбвания оголовка колонны 
меняют направления вращения шнека, . 
т.е» смесь перемещается в противо­
положное направление, удаляя лишнюю 25 
бетонную смесь из формы»

Затем из последней удаляют шнек, 
увеличивают скорость вращения формы

до скорости центрифугирования и про­
изводят окончательное уплотнение бе­
тонной смеси и последующую ее тепло­
вую обработку.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ формования тел вращения, 
включающий разделительную подачу во 
вращающуюся на скорости распределе­
ния форму воды затворения и сухой 
бетонной смеси и последующее уплотне­
ние изделия центрифугированием, о т- 
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью обеспечения возможности изго­
товления колонн с кольцевым утолщени­
ем в зоне оголовка, подачу сухой 
бетонной смеси в последний осущест­
вляют непрерывн.0 шнеком, вращающим­
ся со скоростью, превышающей скорость 
распределения, после чего осущест­
вляют предварительное уплотнение и 
калибровку при вращении формы со 
скоростью, превышающей скорость вра­
щения шнека, причем воду затворения 
подают одновременно с подачей сухой 
бетонной смеси.
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