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(54) ЧУГУН
(57) , Изобретение относится к метал
лургии и может быть использовано для 
изготовления тонкостенных отливок в

условиях массового производства.Цель, 
изобретения - повышение износостой
кости и обрабатываемости при сохране
нии механических свойств в сечении 
до 10 мм.' Чугун содержит, мас.%:
С 3,0-3,4; 8 1  1,6-2,2; Мп 0,005-0,04; 
8Ь 0,05-0,10; V 0,05-0,14; Мо 0,10- 
0,40; Н£ 0,14-0,27; Ре остальное. 
Свойства чугуна: максимальная ско
рость резания, соответствующая часо
вой стойкости быстрореза при подаче 
1,7 мм/об., равна 42,1-49,2 м/с; из
нос в режиме сухого трения на машине 
МТ-2 при скорости 2 м/с и нагрузке 
100 кг/см^ равен 0,197-0,390 г,
= 520-562 МПа, НВ = 245-259. 1 табл. Q
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Изобретение относится к металлур
гии, в частности к чугунам^и может 
быть использовано для изготовления 
тонкостенных отливок в условиях мас
сового производства.

Цель изобретения - повышение из
носостойкости и обрабатываемости при 
сохранении механических свойств в 
сечениях до 10 мм.

Изобретение иллюстрируется приме
рами, результаты вьшолнения которьпс 
приведены в таблице.

Чугуны выплавляют в электропечах 
на основе шихты, состоящей из высо
коуглеродистых металлизованных окаты
шей , ФС15, феррованадия, ферромолиб
дена и сурьмы. Гафний вводят в ковш 
в составе модификатора, содержащего 
1,9-2,4% этого элемента.'

Износостойкость определяют в ре
жиме сухого трения скольжения на ус
тановке МТ-2 при скорости 2 м/с и 
нагрузке 1000 кг/см^. Содержание гаф
ния определяют спектронимическим ме
тодом.

Критерием обрабатываемости слзгжит 
критическая величина скорости реза
ния, соответствующая часовой стой
кости быстрореза,при подаче 1,7 мм/об.^ 30

Специальные исследования показы
вают, что механизм влияния гафния 
на свойства, чугуна складывается из 
повышения дисперсности перлита, уве
личения твёрдости чугуна до 260 НВ, 
измельчение включений графита до 60-
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120 мкм, увеличения дисперсности эв
тектического зерна, измельчения струк
туры эвтектоида, легирования струк- 
турньк составляющих и исключения вклю
чений цементита.

Введение гафния в количестве,мень
шем 0,14%, не обеспечивает повьппение 
износостойкости, при концентрации 
гафния в чугуне свьппе 0,27% заметно 
ухудшается обрабатываемость сплава.

Использование предлагаемого чугу
на по сравнению с известным позволя
ет повысить эксплуатационные и техно
логические свойства.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Чугун, содержащий углерод, крем
ний, марганец, сурьму, ванадий, мо
либден, железо, о т л и ч а ю щ и й -  
с я тем, что, с целью повышения из
носостойкости и обрабатываемости при 
сохранении механических свойств в от
ливках с толщиной стенки до 10 мм, 
он дополнительно содержит гафний при 
следующем соотношении ингредиентов, 
мас.%;
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Углерод
Кремний
Марганец
Сурьма
Ванадий
Молибден
Гафний
Железо

3,0-3,4 
1, 6- 2,2 

0 ,005-0 ,04  
0 ,0 5 -0 ,1 0  
0 ,0 5 -0 ,1 4  
о , 10-0,40 
0 ,1 4 -0 ,2 7  
Остальное

Ч у г у н  ПО при*- м ерам
Х и м и ч ески й  с о с т а в ,  м а е . 2 1 !

И з н о с , О б р .а б а - НВ т аС З г 1 Мп зь V Мо Ке м о с т ь ,м /с
1 (2 ) 3 ,2 1 ,9 0 ,0 2 2 0 ,0 8 0 ,1 0 0 ,2 5 - О с т а л ь н ое 0 ,4 2 1 3 8 ,7 256 500
2 3 ,0 1 ,6 0 ,0 0 5 0 ,0 5 0 ,0 5 0 ,1 0 0 ,1 4 То же 0 ,3 9 0 4 9 ,2 245 520
3 3 ,2 1 ,8 0 ,0 2 2 0 ,0 8 0 ,1 0 0 ,2 5 0 ,2 1 0 ,2 0 9 4 6 ,4 251 535
4 3 ,4 2 ,2 0 ,0 4 0 ,1 0 0 ,1 4 0 ,4 0 0 ,2 7 0 ,1 9 7 4 2 ,1 259 562
5 3 , 0 1 ,6 0 ,0 0 5 0 ,0 5 0 ,0 5 0 ,1 0 _ 0 ,0 8 0 ,4 3 0 4 8 ,8 230 505
6 3 ,4 2 ,2 0 ,0 ^ 0 ,1 0 0 ,1 4 0 ,4 0 0 ,3 0 0 ,2 0 2 3 6 ,6 269 550
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