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(54) ОБРАЗЕЦ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПРОЧНОС
ТИ КЛЕЕВОГО СОЕДИНЕНИЯ НА ОТРЫВ
(57) Изобретение относится к испыта
тельной технике и позволяет повысить 
точность определения прочности кле
евого соединения путем выравнивания 
напряжений в клеевом слое при отрьше.

Образец выполнен в виде двух цилинд
рических элементов 1,2 с фланцами 3- 
6 и клеевого слоя 8 между фланцами 3, 
4. Высота Ь цилиндрических поверхно
стей 9,10 на совмеценных (фланцах 3,
4 составляет 0,1-1',0 мм, а поверхно
сти 11,12 сопряжения с цилиндрически
ми участками 9,10 выполнены коничес
кими и их образующие наклонены к тор
цам (}шанцев 3,4 под углом <¿.= 10-35 . 
Такое выполнение фланцев 3,4 позволя
ет выравнить напряжение на границе 
раздела элементов 1,2 образца по всей 
площади контакта и при приложении 
разрушающей нагрузки к образцу проис
ходит равномерный отрыв. Прочность 
клеевого соединения определяют по ве
личине отрывакж^ей нагрузки при разру
шении образца по известной (|юрмуле.
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Изобретение относится к испыта

тельной технике, а именно к образцам 
для определения прочности клеевых 
соединений на отрыв. ^

Целью изобретения является повы
шение точности определения прочности 
клеевого соединения на отрыв путем 
выравнивания напряжений в клеевом 
слое. 10

На чертеже показана схема предла
гаемого образца.

Образец выполнен в виде двух ци
линдрических элементов 1 и 2 с флан

ходит равномерный отрыв элементов 1,
2 от шайбы 7. Выполнение угла <1 более 
35 уменьшает эффект перераспределе
ния напряжений из-за увеличения жест
кости фланцев 3,А и возрастает кон
центрация напряжений у цилиндрических 
поверхностей 9,10. Выполнение угла 
<L менее 10 значительно снижает же
сткость рабочего фланца образца, что 
приводит к его сколу. Выполнение вы
соты Ь цилиндрических поверхностей 
9,10 менее 0,1 мм приводит к деформа
ции фланцев 3,4 и к потере их устой-

цами 3-6, керамической шайбы 7 икле- 15 чивости в процессе изготовления об-
евого слоя 8 между фланцами 3,4 и 
шайбой 7. Высота Ь боковой цилиндри
ческой поверхности 9,10 на совмещен
ных фланцах 3,4 составляет 0,1-1,0 мм, 
поверхности 11,12 сопряжения фланцев 
3,4 с поверхностями 9,10 вьтолнены 
коническими и их образукмцие наклоне
ны к торцам фланцев 3,4 под углом 

10-35°.

разца. Выполнение высоты Ь цилиндри
ческих фланцев 3,4 более 1,0 мм уве
личивает жесткость фланцев 3,4 и не 
вызывает перераспределения напряже- 

20 ний в клеевом слое 8. Увеличивают ве
личину отрывающей нагрузки до разру
шения образца и определяют прочность 
клеевого соединения по известной фор
муле при отрыве цилиндрических эле-

Образец испытывают следующим обра- 25 ментов 1,2 от керамической шайбы 7. 
зом.

На подготовленные поверхности флан- Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  
цев 3,4 цилиндрических элементов 1,2
и шайбу 7 наносят клеевой слой 8, со- Образец для определения прочности
единяют их под давлением сжатия и до- 30 клеевого соединения на отрыв, выпол- 
водят клей до отверждения. Полученный ненный в виде двух цилиндрических
образец зажимают за фланцы 5,6 в зах
ватах разрьгоной машины (не показаны) 
и прикладывают отрывающую нагрузку. 
При этом выполнение поверхностей 1 1, 
12 сопряжения фланцев 3,4 с поверхно
стями 9,10 высотой Ь, равной 0,1-1 мм, 
коническими, с углом наклона в преде-

35

элементов с- фланцами, соединенными 
клеевым слоем, о т л и ч а ю щ и й -  
с я тем, что, с целью повышения точ
ности определения путем выравнивания 
напряжений в клеевом слое, высота бо
ковой цилиндрической поверхности каж
дого фланца составляет 0,1-1,0 № 1 , а 
поверхности сопряжения фланцев с ци-лах 10-35 обеспечивает выравнивание 

напряжений на границе раздела элемен- 40 линдрами выполнены коническими и их 
тов 1,2 образца по всей площади кон- образующие наклонены к торцам флан-
такта и при разрушении образца проис- цев под углом 10-35 .
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