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металлургии, касается нагрева в ко
лодцах слитков с незатвердевшей серд
цевиной перед прокаткой на обжимньпс 
станах. Целью изобретения является 
снижение трещинообразования и умень
шение обрези. Для этого способ вклю
чает двуступенчатый нагрев слитка с 
переменной скоростью, при котором 
нагрев металла с незатвердевшей цент
ральной частью (5-30%) ведут на пер
вой ступени до затвердевания централь
ной части слитка со скоростью 120- 
130 град/ч, на второй ступени - со 
скоростью 255-295 град/ч до темпера
туры на поверхности 1250-1300°С. За
тем осуществляют выдержку для выравни
вания температур по сечению слитка до 
температурного перепада между поверх
ностью и сердцевиной 30-50 С. 1 ил.
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Изобретение относится к черной 
металлургии, а именно к нагреву в ко
лодцах слитков с .незатвердевшей серд
цевиной перед прокаткой на обжимных  ̂
станах.

Цель изобретения - снижение тре- 
щинообразования и уменьшение обрези.

На чертеже представлен график изме
нения температур в колодце. jg

На первой ступени поверхность 
слитка с неэатветэдевшей центральной 
частью в количестве 5-30% нагревают 
до момента полного затвердевания се
рдцевины со скоростью 120-130 град/ч. ^5 
На второй ступени нагрев продолжают 
до температуры поверхности 1250-1300°С 
со скоростью 255-295 град/ч. Выдержку 
осуществляют до выравнивания темпера
тур по толщине слитка 30-50°С. 20

П р и м е р .  Нагревают слиток мас
сой 8 т из стали 45 в регенеративном 
нагреательном колодце мощностью 
5,5 МВт. Температура посада слитка 
940-960°С. Начальная температура в 25
ячейке колодца в момент посада слит
ка 1000 С. Количество незатвердевщей 
фазы (жидкое ядро) 5-30%. Начальную 
стадию нагрева осуществляют в два эта
па. На первой ступени нагрев ведут до 30 
затвердевания центральной части слит
ка со скоростью 120-130 град/ч. Мо
мент окончания первой стадии опреде
ляют по температуре поверхности слит
ка (t„), равной 1000-1050^0 (см. чер- 
теж). Температура поверхности слитка 
не соответствует температуре последу
ющей прокатки на блюминге, равной 
1250-1300 С, поэтому необходима вто
рая стадия нагрева, которую осущест- 
вляют со скоростью подъема температу
ры в ячейке 255-295 град/ч. Нагрев

с меньшей скоростью не обеспечивает 
необходимой температуры слитка в мо
мент выдачи его из нагревательного ко
лодца. При увеличении скорости нагре
ва возникает перегрев поверхности 
слитка, что приводит к браку металла.

Конечную стадию нагрева - вьщержку 
(томление) - необходимо осуществлять 
для выравнивания температур по толщи
не слитка. Тогда температурный пере
пад ¿Г равен 30-50°С. Выдержку осу
ществляют в течение времени '0д=
= (о,2 - 0 , 3 ) где 0^- время выдерж
ки, ч; '2̂ - время нагрева, ч.

Предлагаемый способ нагрева слит
ков с незатвердевшей центральной ча
стью в количестве 5-30% позволяет сни
зить трещинообразование при прокатке 
и уменьшить головную и донную обрезь 
металла.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ нагрева в колодцах слитков 
с не затвердевшей сердцевиной, включа
ющей двуступёнчатую обработку с пе
ременной скоростью нагрева с последу
ющей вьщержкой, о т л и ч а ю щ и й -  
с я тем, что, с целью снижёния тре- 
щинообразования и уменьшения обрези, 
нагрев металла с незатвердевшей цент
ральной частью в количестве 5-30% ве
дут на первой ступени до затвердева
ния центральной части слитка со ско
ростью 120-130 град/ч, а на второй 
ступени - со скоростью 255-295град/ч 
до температуры поверхности слитка 
1250-1ЗОО^С, а выдержку осуществляют 
до температурного перепада между по
верхностью и сердцевиной 30-50°С.
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