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(57) Изобретение относится к подшип
никовой промьшшенности и может быть 
использовано для шлифования и поли
рования шариков. Цель изобретения - 
повышение качества и производитель
ности обработки и расширение техно
логических возможностей. Рабочий 
элемент 1 с гнездами 2 под обраба
тываемые шарики 3, выполненный в ви
де бесконечной ленты, установлен в

основной раме 6. С противоположных 
сторон рабочей ветви ленты смонтиро
ваны прижимные инструменты 7 и 12, 
которые также выполнены в виде беско
нечных лент, причем инструмент 12 
закреплен в поворотной раме 15, имею
щей возможность возвратно-качатель- 
ного вращения. Инструменты 7 и 12 
снабжены нажимными плитами 10 и 16 
соответственно, имеющими сопла для 
воздействия Сжатым воздухом на рабо
чие ветви лент инструментов 7 и 12. 
Шарики 3, попадал из загрузочного 
бункера 25 в гнезда 2, проходят вмес
те с элементом 1 рабочую зону устрой
ства между инструментами 7 и 12, при
чем инструмент 12 постоянно изменяет 
направление своего движения, что 
обеспечивает многоосное движение 
шариков в рабочей зоне. 2 з.п. ф-лы,
3 ил.
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Иуобреч’еиис- птиогитси к у о р а ч н в -  нои обработке и может быть и с п о л ь з о вано в подшипниковой проыьпиленности при шлифовании и полнроианин шариков.Целью изобретения я в л я е т ся  улучш е- 5 ние к а ч е с т в а  и п р оизводи тельности о б р а б о т к и , а также расширение т е х н о л о г и ч е ск и х  возм ож ностей.На ф и г . 1 изображено п редлагаем ое у с т р о й с т в о ,  о се в ой  р а з р е з ;  па ф и г . 2 - W  то ж е , вид с в е р х у ;  на ф и г . 3 -  р а з рез А -А  на ф и г . 1 .У ст р о й с т в о  дл>1 обработки шариков содержит приводной рабочий элемент 1 в виде бескон ечн ой ле?1ты с г н е з д а -  -̂5 ми 2 под обрабатываемые шарики 3 ,  р а с  положеннЕче продольнымЕТ рядажш, натяжной 4 и паправлиюЕЦиГЕ 5 ролики, которые установлеЕЕЫ_ в о с е ю в н о й  раме 6 . Внут])и ЕЕИструмента 1 устаионлеЕЕ • 20 прижимной инстр^дЕепт 7 , выполненный и виде бескон ечн ой леЕП'ы, натяжной 8 и направляющий 9 р о л е е к и ,  которые т о -  Híe у ст а Е ю в л е н ы  в o c h o b u o í I раме 6 .В раме 6 , кроме т о г о , закреплеЕЕа п а - жлЕмпая плита 10, снабженная вертЕЕ- калыЕЫ ми соплами 11 (ф и г. 3) подачи сж атого  в о зд у х а  к противоположной стороЕЕе лентЕЛ 7 , взаимодейсЕ'вующей с шариками. Причем сопла пыполнены р ядам и, рас п ол ож- е 11 нье ми п а р а л л е п ь н о между рядамЕЕ ПЕезд 2 . Над рабочей! ветвЕчо элемеЕЕта 1 протигЕ инструм ента 7 располсЕжен второй преелоемной и и-  струмеЕЕТ 12 в виде бесконечЕЮ й ленты , 35 ролики 13 и 14 ЕСОТОРОГО ус 1 ЛЕЮВЛеНЕЧ в поворотной рамке 15, имсюепшЗ в о з можность возвратно-ка^Еателы Еого д в и - ЖеЕПЕЯ, ПрЕЕ этом .рОЛЕЕКИ ЕЗССХ беСЕЕОНеЧ“  НЬЕХ легнт с,чоЕЕТЕ1]юваиы в 1та])аллелыЕЕлх -Ю ПЛОСЕСОСТЯХ .в поворотной рамке 15 за;Ереилена также нажимная плЕтта 1б с соплами 17 для воздсйЕствия сэЕатого в о зд у х а  на рабочуЕо в етвь лсееты 12 ее создапЕЕЯП р И Ж Е Е М Н О Г О  У С Е Е Л И Я .  П р Е Е В О Д  В Е Т а Е Ц С Н И ЯлсЕЕТЕл 12 о су щ е ст в л яе т ся  от элекародвЕЬ- га т е л я  18 ч ер ез ре;яенЕ1ую пер едачу 19, ленты 7 -  от электродвнга'Е’ еля 20 ч е рез зубчатые к о л е са  2 1, а лентгл 1 -  от э л е к т р о д в и га т е л я  22 ч ер е з зубчатые к о л е с а  2 3 . Между ЕЕатяжиЕ.Емн роликамЕЕ 4 ЕЕ 8 под рабочеЙЕ ветвью ледтЕЛ 1 р а с п о -  ло»;ен разг’рузочнЕлй лоток 2 4 , а '¡ад ней ме;вду ролпелемее 5 и  9 -  з а г р у з о ч -  ЕЕ1>1Й бункер 2 5 , прЕЕчем протеев буЕгке- ра 25 под р абочей иетвьЕо лснте е̂ 1 р а с -  положеЕЕа ¡лапраЕлляющая ЕЕ.паствша 26.
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П редлагаем ое устройстЕло р аб о т ает  следу’ЕоиЕЕЛм о б р азо м ,ОбрабатЕлваемые шарЕЕкн 3 из з а г р у зо ч н ого  бун кер а 25 под действием  с о б -  ственЕЕОго в е с а  поЕЕадают в гн е зд а  2 элемеЕЕта 1 . Элемент 1 приводится в движение от злекч’р одвн гател я 2 2 , зу б чатые к о л е са  23 и направляЕОЕЕЕИй р о -  лЕЕк 5 . Шарики 3 перемещаются в р а б о - чуЕо зоЕЕу между нажЕЕмными и н стр ум ен тами 7 и 12, которые п риводятся в движение ч ер ез эл ек т р о д в и гат ел и  20 и 18 соответствеЕЕН о. К ееджимным плитам 10 и 16 подводится сжатый в о з д у х , который ч ер ез соп л а 11 и 17 со о т в ет ст в е н н о  возд ей ству'ет на рабочи е ветви и н ст р у ментов 7 и 12, со зд а в а я  равномерное усилЕле прЕЕясЕЕма шариков с ветвями ин - струмеЕЕтов 7 ЕЕ 12 в рабочей з о н е . О д- ЕЕопремеЕЕНо ГЕоворотиоЕЙ рамке 15 с о о б -  ЕЕЕают возвратн о-качательЕЕое движение (прЕЕвод ЕЕе п оказан ) . ШарикЕЕ 3 медленно перемещаЕотся инструментом 1 в р а б о чей з о н е , а прижимнЕле инструменты 7 ЕЕ 12 ЕЕмеют ср авн и тел ьн о вглсокую СЕСорость движеьЕия у ч а ст к о в  легЕты, обесп ечи вая  тем самым интенсивный съем прЕЕпуска, В к а ч е с т в е  лен т п р и - жимнЕлх ЕЕЕЕструментов можвт быть в зята м ел козер н и стая абр ази вн ая илее поли р о- Езочная ленты . Качание рамки 15 с о з д а ет постояЕпгое измеЕЕенЕЕе направления сшЕоного в о зд ей стви я  инструм ента 12 на шарики 3 ее как сл е д ст в и е  еех м н о г о -  осно.е вращение в рабочей з о н е . После прохожденЕЕя рабочей зонье шарики 3 ЕЕЗ гн езд  2 ЕЕод действием  со б ст в е н н о го  в е с а  попадзЕот в разгрузочны й лоток 2 4 , из ко тор о го  они м огут попадать I! бункер 2 5 , и 1ДЕКЛ п о вт ор я ет ся  до получеЕЕЕЕя необходнмых параметров ша-Р Е Е К О В  .Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я1 о УстроЕЕСтно для обработки шарЕЕ- к о в , содержащее рабочиЙЕ элемент для размеЕцения ее перемещенЕЕя шарЕЕков с расположениьЕМЕЕ на нем рядами гнездамЕЕ ЕЕ СМОНТЕЕроваЕЕНЫЙ ЕЕад НИЕЕ ПрЕЕЖЕЕМНОЙ! ЕЕнструмеЕЕт, ВЕлполЕЕеииые в виде пр и - водЕЕого б е ск о н еч н о го  ремЕЕя с преежим-  ной плитой и р о л и к ам и ,о  т л и ч а ю -  
1д е е с я т е м , ч т о , с. хЕелыо повыше- ЕЕИЯ к а ч е с т в а  и проЕЕзводЕЕтельности о б - работкЕЕ ЕЕ расшЕЕреЕЕЕЕя т в хн о л о ги ч ески х возм ож н остей, рабочЕЕй элемегЕТ вы пол- ЕЕСЕЕ В вн/Ес прЕЕводного б еск о н еч н о го  ремня с ролЕЕками, а устрш Ество сн а б жено ЕЕеСуЕЦеЙЕ ПРЕЕЖИМНОЕЕ ЕЕНСТрумеНТ ЕЕ
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установленной с возможностью качания 
вокруг осих перпендикулярной плоскос
ти рабочей ветви элемента, рамкой 
и дополнительным прижимным инструмен
том в виде приводного бесконечного 
ремня с нажимной плитой и роликами, 
смонтированным под рабочей ветвью 
упомянутого элемента, при этом оси 
роликов прижимных инструментов и ра
бочего элемента расположены в парал
лельных плоскостях.

2. Устройство по п. 1, о т л и- 
ч а ю щ е е с я  тем, что в нажимных
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плитах прижимных инструментов выпол
нены сопла для подачи рабочей среды, 
расположенные между рядами гнезд ра
бочего элемента.

3. Устройство по п. 1, о т л и - 
ч а ю щ е е с я  тем, что оно снабже
но разгрузочным лотком и загрузочным 
бункером, смонтированными под рабочей 
ветвью рабочего элемента в простран
стве между соответствующими роликами 
рабочего элемента и дополнительного 
прижимного инструмента.
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