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(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ КОНТРОЛЯ ИЗНОСА 
ШЛИФОВАЛЬНОГО КРУГА
(57) Изобретение относится к машино
строению, в частности к шлифованию
и может быть использовано в систе

мах поддержания постоянства скорости 
резания и при исследовании процесса 
шлифования. Цель изобретения - повы
шение точности за счет отсутствия  ̂
влияния заселенности шлифовального 
круга. Контроль износа шлифовально
го круга основан на измерении актив
ного сопротивления электродов при за
мыкании цепи измерения в момент их 
контакта с обрабатываемой деталью, 
которое изменяется по мере уменьше
ния длины электродов при износе шли
фовального круга. Электроды установ
лены коаксиально, внутренний элект
род выполнен в виде плоской пласти
ны, наружный - в виде пружины с про
долговатой формой витка. 2 ил.
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Изобретение оттюсится к матино- 

строению, в частности к шлифованию. 
fi может быть использовано при кон
троле износа шлифовального круга, а 
также в шлифовальных станках, н а-, 
пример, в системах поддержания по
стоянства скорости резания и при 
исследовании процесса шлифования.

Цель изобретения -  повьппение точ
ности за  счет отсутствия влияния за — 
саленности шлифовального круга.

На фиг. 1 изображена схема уст
ройства; на фиг, 2 - вид электродов 
на рабочей поверхности круга.

Устройство содержит шлифовальный 
круг 1 и установленные в его ради
альном пазу 2 изолированные друг от 
друга и от круга 1 электрод 3, вы
полненный в виде пружины и располо- 
■женный внутри него другой электрод 
4 в виде плоской пластины так, что 
их одни концы находятся на рабочей 
поверхности круга, а другие подклю
чены к источнику 5 питания и изме
рительному прибору 6. Расстояние 
между электродами 3 и 4 на рабочей 
поверхности шлифовального круга 1 
должно находиться в пределах дуги 
контакта круга 1 с обрабатьшаемой 
деталью 7. Электрод 3 вьшолнен из 
материала с высоким активным сопро
тивлением, например из нихрбма, а 
его витки имеют продолговатую форму.

Устройство работает следующим об
разом.

В процессе шлифования обрабатьша
емой детали 7 происходит периодичес
кое кратковременное замыкание элек
тродов 3 и 4 на рабочей поверхности 
круга деталью 7, а следовательно, и 
электрической цепи, включающей ис- - 
точник 5 питания, измерительный при
бор 6, электрода 3 и 4, На измери
тельном приборе 6 получается всплеск 
электрического сигнала, величина ко
торого соответствует величине актив
ного сопротивления электродов 3 и 4. 
По мере износа шлифовального круга 
происходит уменьшение длины электро
дов 3 и 4, а следовательно, изменя
ется величина всплеска электрическо
го сигнала, соответствующая их ак
тивному сопротивлению, которое так

же изменяется пропорционально из
менению их длины. Чем выше необходи
мая точность измерения, тем тоньше 
должна быть проволока в спиральном 

5 электроде. Расстояние между электро
дами на рабочей поверхности круга 
должно находиться в пределах дуги 
контакта шлифовального круга с обра
батываемой деталью, что необходимо 

10 для соединения электродов через де
таль и измерения в этот момент их 
активного сопротивления. Витки элек
трода 3 должны быщь вьтолнены продол
говатой формы и вытянуты вдоль оси 

15 круга,что увеличивает длину срезания 
электрода при одинаковом износе шли
фовального круга, а следовательно, 
повьппает точность измерения его из
носа.

20 Расположение одного электрода 
внутри другого позволяет предотвра
тить влияние заселенности круга на 
точность измерения. Конструктивное 
исполнение устройства предполага- 

25 ет измерение износа круга путем оп
ределения активного сопротивления 
проводников, которое изменяется при 
уменьшении длины проводников, что 
не требует сложной счетно-решающей 

30 аппаратуры, а при измерении можно 
использовать простые приборы.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

35 Устройство для контроля износа 
шлифовального круга, содержащее ис
точник питания ц электропреобразова
тель износа, устанавливаемый на шли
фовальном круге, о т л и ч а ю щ е -  

40 е с я тем,что, с целью повышения ‘ 
точности, электропреобразователь из
носа выполнен в виде двух коакси- 

 ̂ альных электродов, предназначенных 
для установки в радиально вьтолнен- 
ном пазу шлифовального круга, внут
ренний электрод выполнен в виде плос
кой пластины, а наружный - в виде 
пружины с продолговатой формой вит
ка, торцы электродов предназначены 
для расположения на рабочей поверх
ности шлифовального круга в преде- . 
лах дуги контакта последнего с обра-_ 
батьтаемой деталью.
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