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(57) Изобретение относится к литей
ному производству, а именно к полу
чению металлических лент из распла
ва. Цель изобретения - повышение ка
чества ленты за счет обеспечения рав
номерного теплоотвода от валка-крис
таллизатора. Устройство содержит сис
тему подачи расплава 1, валок-крис
таллизатор 2 с капиллярно-пористым 
слоем 3 и патрубок 4 с упругим порис- 
ть(м элементом 5 в виде пакета метал
лических сеток. 1 з.п. ф-лы, 1 ил.
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Изобретение относится к литейно- 

йу производству и может быть исполь
зовано для получения металлических 
лент из расплава. ^

Целью изобретения является повьг- 
пение качества ленты за счет обес
печения равномерного теплоотвода от 
валка-кристаллизатора.

На чертеже представлена схема уст- Ю  
ройства.

Устройство для получения металли
ческой ленты содержит состему пода
чи расплава 1, валок-кристаллизатор 
2 с капиллярно-пористым слоем 3, пат-15 
рубок 4 с упругим пористым элемен
том 5. Привод на чертеже не показан. 

Пористый элемент 5 вьшолнен в ви
де пакета металлических сеток. 

Устройство работает следующим 
образом.

Валок-кристаллизатор 2 при вра
щении захватывает слой жидкого метал
ла из системы подачи расплава 1, ко
торый затем затвердевает в виде лен
ты. По патрубку’А подается охлаждаю
щая жидкость, которая силами поверх
ностного натяжения впитьшается в уп
ругий пористый элемент 5 и транспор
тируется по нему к капиллярно-порис
тому слою 3. В месте их контакта ох
лаждающая жидкость переходит в капил
лярно-пористый слой 3. В области теп- 
лоподвода жидкость испаряется, от
водя тепло, вьщелившееся при охлаж
дении и затвердевании металлической 
ленты.
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П р и м е р .  Характеристики уст
ройства; диаметр валка-кристаллиза
тора 0,6 м, ширина 0,05 м, скорости 
вращения 0,3 и 5 м/с, толщина полу
чаемой ленты 2 и 0,3 мм соответствен
но, Материал получаемой ленты:
1,5% Сг, 3% Ь’е, А1 - остальное.

Устройство позволяет повысить ка
чество ленты за счет обеспечения рав
номерного теплоотвода и, кроме того, 
снизить ее стоимость за счет сокра
щения объема охлаждаюшей жидкости.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

1. Устройство для получения метал
лической ленты, содержащее систему 
подачи расплава, валок-кристаллиза
тор с капиллярно-пористым слоем на 
внутренней поверхности, систему по
дачи охлаждающей жидкости и привод, 
о т л и ч а ю щ е е с я  тем, что,
с целью повьш;ения качества ленты за 
счет обеспечения равномерного тепло
отвода от валка-кристаллизатора, сис
тема подачи охлаждающей жидкости 
выполнена в виде патрубка, в котором 
размещен упругий пористый элемент, 
имеющий контакт с капиллярно-порис
тым слоем валка-кристаллизатора.

2. Устройство по п, I, о т л и 
ч а ю щ е е с я  тем, что упругий 
пористый элемент выполнен в виде па
кета металлических сеток.
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