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(57) Изобретшее относится к машино
строению и может быть использовано

в металлургической промышленности. 
Цель изобретения - повышение качест
ва брикетов путем увеличения плот
ности и уменьшения количества неме
таллических включений. В качестве 
связующего при брикетировании струж
ки используют металлический поро
шок, полученный обогащением шламов. 
Выбор коэффидаента заполнения брике
та металлическим порошком (к) от 0,3 
до 0,7 обеспечивает наибольшую проч
ность брикета. При преобладании в 
брикете металлической стружки (к<^0,3) 
или порошка (к > 0,7) брикет легко 
■рассыпается.
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Изобретение относится к машино

строению и может быть использовано в 
металлургической промьпиленности.

Целью изобретения является повы
шение качества брикетов путем увели
чения и уменьшения количества неме
таллических включений.

Брикетирование металлической 
стружки осуществляют ее дроблением, 
очисткой, добавлением в качестве 
связующего металлического порошка, 
полученного обогащением шламовых от
ходов металлообработки, в количест
ве, определяемом зависимостью

= к ( р ^ - р , ) У ,

р.
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где - масса порошка;
к - коэффициент заполнения бри- 20

кета порошком, к = 0,3-0,7^ 
плотность исходного мате
риала брикетируемой стружки^ 
плотность брикета из струж
ки без порошка^ 25

V - объем брикета.
Брикетирование при к = 0,3-0,7 

обеспечивает наилучшую сцепляемость 
стружки и порошка и большую проч
ность брикетов. При преобладании в 39
брикете стружки (к 0,3) или порош
ка (к > 0 ,7) готовый брикет более 
склонен к разрушению. Использование

при брикетировании лишь металлических 
материалов уменьшает количество не
металлических включений.

Экономический эффект от внедрения 
изобретения обеспечивается за счет 
повышения качества брикетов.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ брикетирования металличес
кой стружки, включающий ее дробление, 
очистку, добавление связующего мате
риала, перемешивание и уплотнение 
в пресс-форме, о т л и ч а ю щ и й -  
с я тем, что, с-целью повышения 
качества брикетов, в качестве связу
ющего материала используют металли
ческий порошок, полученный обогаще
нием шламовых отходов металлообработ
ки, в количестве, определяемом за
висимостью

= к(р -̂рс>У,

где го„ - масса порошка*,
к - коэффициент заполнения бри

кета порошком, к = о,3-0,7°, 
плотность исходного мате
риала брикетируемой стружки^ 

рс- плотность брикета.из струж
ки без порошка;

V - объем брикета.
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