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быть использовано в приборостроении 
при изготовлении оптических линз.
Цель изобретения - повышение произво
дительности обработки оптических де
талей с радиусом наружной сферичес
кой поверхности, меньшим радиуса внут
ренней сферической поверхноси0 Станок 
для роторной двусторонней обработки 
сферических неконцентрических поверх
ностей содержит инструментальные шпин
дели 34 и 40 с осями 00 и О1О1 их 
вращения, предназначёкные для обработ
ки соответственно внутренней и наруж
ной поверхностей, и два транспортиру
ющих элемента, выполненных в виде 
барабанов -10 и 110 Барабан 11 уста- с 
новлен в барабане 10 со смещением. _
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Оси QQ и Q'Q' вращения барабанов вы
полнены скрещивающимися. Ось 00 вра
щения шпинделя 40 перпендикулярна 
оси QQ вращения барабана 11„ Оси 00 
и QQ пересекаются в точке, располо
женной в горизонтальной плоскости 
симметрии барабана, 11, Ось 0f 0 ’ вра
щения шпинделя 34 перпендикулярна 
оси Q(Q ' вращения барабана 10о Оси

,0 '0 f и Q'Q ’\ пересекаются в точке, 
расположенной в горизонтальной плос
кости симметрии барабана 10. Оси 00 

5 и О'О шпинделей 34 и.40 перпендику
лярны, расположены в плоскости, про
ходящей через точки пересечения со
ответственно осей 00 и QQ и осей / Г  ( ( *> 0 О и Q Q , и пересекаются в точке

50 пересечения оси 00 и оси QQ. 6 ил.

Изобретение относится к механичес - 
кой обработке сферических поверхнос
тей оптических деталей и может быть 
^использовано в приборостроении при 
изготовлении оптических линз.
■ Целью изобретения является повыше

ние производительности обработки оп
тических деталей с радиусом наружной 
сферической поверхности, меньшим ра
диуса внутренней сферической поверх
ности.

На фиг, 1 представлено предлага
емое устройство, продольный разрез 
в плоскости, перпендикулярной оси 
-симметрии, транспортирующего устрой
ства, несущего деталь для обработки 
внутренней сферической поверхности;
на фиг. 2 - вид А на фиг. 1; на
фиг,. 3 - разрезi Б-Б на фиг, 1; на
фиг. 4 - разрез В-В на фиг» 1; на
фиг„ 5 - разрез Г-Г на фиг, 3; на
фиг» 6 - разрез Д—Д на фиг. -3,

Станок содержит основание 1, за
грузочное устройство 2, состоящее 
из фиксирующих губок 3, пружины 4, 
пальца 5, трубки 6, штифтов 7 и 8, 
в которое подаются обрабатываемые 
детали 9, транспортирующие элементы, 
выполненные в виде барабанов 10 и 
11, в которых закреплены втулки 12 
и 13, фиксирующие устройства 14, 
Барабан 10 вращается от приводного 
электродвигаТетя 15 с. шестерней 16 
через шестерни 17 и 18, жестко сидя
щие на валу 19, шестерню 20 и вход
ное звено мальтийского механизма 21,' 
которые жестко сидят на валу 22, 
выходное звено мальтийского механиз
ма 23, шестерню 24, которые жестко • 
сидят на валу 25. Барабан 11 враща
ется от приводного электродвигателя 
15 с шестерней 16 через шестерни 17 
и 18, которые жестко сидят на ва
лу 19, шестерню 26 и входное звено

мальтийского механизма 27, которые 
жестко сидят на валу 28, выходное 
звено мальтийского механизма 29, ко
ническую шестерню 30, которые жест- 

20 ко сидят на валу 31, коническую шес
терню 32, жестко сидящую на валу 33. 
Станок также содержит инструменталь
ный шпиндель 34, вращающийся от при
водного электродвигателя 35 с тестер 

25 ней 36, через шестерни 37 и 38, жест 
ко сидящие на валу 39, и предназна
ченный для обработки внутренней по
верхности детали инструментальный 
шпиндель 40, вращающийся от шпинде- 

30 ля со встроенным электродвигателем 
41, имеющего возможность осевого пе
ремещения от приводного электродвига 
теля 42, через редуктор 43, винт 44, 
гайку 45 и предназначенный для об- 

^  оаботки наружной поверхности детали,
1

Ось вращения 00 инструментального 
шпинделя 40 перпендикулярна оси вра
щения QQ барабана 11, Точка перёсе- 

40 чения осей 00 и QQ расположена в го
ризонтальной плоскости симметрии 
барабана 11. Ось вращения 0 ̂ 0' ин
струментального шпинделя 34.. перпенди
кулярна оси вращения Q,Q? барабана 10. 

45 Точка пересечения осей 0'0Г и Q ,Q / 
расположена в горизонтальной плоскос
ти симметрии барабана 10» Барабаны 
10 и 11 установлены так, что барабан 
10 охватывает барабан 11 со смещени- 

 ̂ ем, при этом оси вращения барабанов 
QQ и выполнены скрещивающимися»
Инструментальные шпиндели 34 и 40 
установлены так, что оси их 00 и 0 0 
перпендикулярны, расположены в плос
кости, проходящей через точки пересе- 

5') чения осей вращения 00 и О10 1 инстру
ментальных шпинделей с осями вращения 
QQ и Q 0 барабанов 10 и 11 и пересе
ваются в точке пересечения оси воашеу
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ния 00 инструментального шпинделя 40 
и оси вращения барабана 1 1 „

Станок работает следующим образом.
Обрабатываемые детали 9 устанавли- 

вают в отверстие загрузочного устрой
ства 2 (фиг. 4 и 5). В отверстие 
втулки 12 от сети подается рабочая 
среда. Под действием рабочей среды 
втулка 13 перемещается в осевом на- ю  
правлении до тех пор пока фиксирующее 
устройство 14 не разожмет в радиаль
ном направлении фиксирующие губки 3 
и не упрется в загрузочное устрой
ство 2 о В полости устройства 14 со- 15 
здается разряжение» Этим самым деталь 
закрепляется в фиксирующем устрой
стве 14. Затем рабочая среда удаляет
ся из втулки 12. Под действием пру
жины втулка 13 возвращается в исход- 20 
ное положение, при этом под действи
ем собственного веса следующая деталь 
подается на место взятой и зажимает
ся фиксирующими губками 3. Включают 
электродвигатель 15 привода вращения 25 
барабанов 10 и 11 электродвигатель 
35 привода вращения инструменталь
ного шпинделя 34.

Барабан 10 перемещается на одну 
восьмую часть окружности и останав- 30
ливается посредством мальтийского ме
ханизма (21, 23) для захвата следу
ющей детали» После захвата детали 9 
барабан 10 под действием мальтийско- 
.го механизма (21, 23) перемещается 
еще на одну восьмую часть, и деталь 
9 входит в зону обработки инструмен
тального шпинделя 34. Дальнейшее 
перемещение барабана 10 происходит 
аналогичным образом. При повороте ^
барабана 10 на 180° происходит пере
хват детали 9 фиксирующим устрой
ством 14 барабана 11„ При этом через 
отверстие втулки 12 барабана 11 по
дается рабочая среда, и втулка 13 пе- ^  
ремещается до упора в обрабатываемую 
деталь 9. Из полости фиксирующего 
устройства 14 барабана 10 снимается 
вакуум, а в полости фиксирующего 
устройства 14 барабана 11 создается 
разряжение, и происходит перехват 
детали 90 При этом через отверстие 
втулки 12 рабочая среда удаляется 
и под действием пружины втулки 13 
возвращается в исходное положение.

Включают встроенный электродвига
тель 41 привода вращения инструмен
тального шпинделя 40» Под действием 
мальтийского механизма (27,29) про
исходит поворот барабана 11 на 90 
в зону обработку инструментальным 
шпинделем 40. Барабан 11 останавли
вается. При этом происходит перехват 
следующей детали 9. Далее вращение 
барабана 11 происходит аналогично 
и при повороте на 270° снимается 
вакуум из полости фиксирующего уст
ройства 14.
Ф о р м у л а  и з о б р е т  е н и я 

Станок для роторной двусторонней 
обработки сферических неконцентри
ческих поверхностей оптических дета- , 
лей, содержащей инструментальные 
шпиндели для обработки внутренней 
и наружной поверхностей и два транспор
тирующих элемента, первый из которых 
выполнен в виде барабана, ось враще
ния которого перпендикулярна оси 
вращения инструментального шпинделя 
для обработки наружных поверхностей, 
а точка пересечения этих осей распо
ложена в горизонтальной плоскости 
симметрии барабана, о т л и ч а го- 
щ и  й с я тем, что, с целью повыше
ния производительности обработки опти
ческих деталей с радиусом наружной 
сферической поверхности, меньшим 
радиуса внутренней сферической поверх
ности, второй транспортирующий эле
мент выполнен в виде барабана, охваты
вающего первый барабан, причем оси 
вращения барабанов скрещиваются, а 
ось вращения инструментального шпин
деля для обработки внутренней сфери
ческой поверхности перпендикулярна 
оси вращения второго барабана, при 
этом точка пересечения осей располо
жена в горизонтальной плоскости сим
метрии второго барабана, а оси вра
щения инструментальных шпинделей 
перпендикулярны друг другу, располо
жены в плоскости, проходящей через 
точки пересечения осей вращения ин
струментальных шпинделей и осей вра
щения барабанов, и пересекаются в точ
ке пересечения оси вращения инстру
ментального шпинделя для обработки 
наружных поверхностей и оси вращения 
первого барабана.55
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