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(57) Изобретение относится к литейно
му производству, а именно к способам 
приготовления связующих, используе
мых при изготовлении литейных форм 
(Ф) и стержней (С). Цель изобрете
ния - сокращение времени приготовле
ния связующего и улучшение его ка
чества за счет повышения стабильнос

ти связующего при хранении, повьппе- 
ния прочности Ф и С или облегчения 
их выбиваемости при сокращенном рас
ходе связующего. Согласно описывае
мому способу жидкое стекло модифици
руют органической полимерной добав
кой с карбоксильной группой (8%-ным 
водньш раствором полиакриламида или 
натрий-карбоксиметилцеллюлозой) при 
воздействии переменного электричес
кого поля напряженностью 400-800 В/м 
до полного растворения упомянутой 
добавки в жидком стекле. За счет об
работки в процессе модифицирования 
жлдкого стекла переменньш электро
полем заданной напряженности, вре
мя модифицирования сокращается до 
15-20 мин, прочность Ф и С повьштает- 
ся на 20-30% или же содержание свя
зующего сокращается до 4,5 мас.%, 
что позволяет облегчить выбиваемость 
Ф и С из отливок. 1 з.п. ф-лы,
3 табл.
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Изобретение относится к литейно
му производству, а именно к способам 
приготовления жидкостекольных модифи
цированных связующих, используемых ^
при изготовлении формовочной и стерж
невой смеси.

Цель изобретения - сокращение вре
мени приготовления и улучшение каче
ства связующего за счет повышения его ю  
стабильности при хранении, повышения 
прочности форм и стержней или облег
чения их выбиваемости при сокращен
ном расходе связующего.

Сущность способа заключается в 1Г
следующем.

В качестве модификаторов жидкого 
стекла предусмотрено использование 
8%-го водного раствора полиакрил
амида (ПАА) или порошка натрий-кар- 
боксиметилцеллюлозы (натрий-КМЦ).

Указаннью органические соедине
ния весьма плохо растворяются в жид
ком стекле путем механического пе- 
ремешения. Под воздействием перемен
ного электрического поля этот процесс 
существенно ускоряется.

Модифицирование жидкого стекла 
осуществляют в лабораторной мешал
ке, в которой при помощи электродов, 
установленных в зоне перемешивания, 
создается переменное электрическое 
поле напряженностью 400-800 В/м 
при частоте 50 Гц.

П р и м е р .  В термостатируемый 35 
стакан при 20±2‘̂С помещают 200 г 
содового жидкого стекла (М=2,85,
^=1,48 г/см^) и заданное количество 
модифицирующей добавки.

С началом вращения вала мешалки 40 
со скоростью 200 об/мин на электро
ды, опущенные в стакан, подается нуж
ная разность потенциалов. Продолжи
тельность модифицированного связую
щего определяется временем полного 45 
растворения в жидком стекле введенной 
модифицирующей добавки. Готовое свя
зующее смешивают с кварцевым песком 
люберецкого месторождения в лаборатор
ном смесителе ЛМ-1 в течение 3 мин, 50 
Из смеси изготавливают стандартные 
образцы-восьмерки и отверждают их уг
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лекислым газом (продувка 30 с при 
давлении СО^ 0,14 МПа).

Работа выбивки оценивается с ис
пользованием цилиндрических образ!^ов 
диаметром и высотой 50 мм.

В табл. 1 приведены сведения по 
напряженности переменного электричес
кого поля и расходу использованных 
модифицирующих добавок, в табл. 2 - 
составы смесей с полученными жидко
стекольными свяэуюшцми, в табл. 3 - 
свойства смесей.

Из приведенных результатов видно, 
что время модифицирования сокращает
ся в среднем до 15-20 мин, прочность 
форм и стержней после продувки СО^ 
возрастает в среднем на 20-30%. За 
счет возрастания прочности возможно 
сокращение расхода связующего в сос
таве смеси с 6 до 4,5 мас.% и соответ
ствующее улучшение выбиваемости. При 
этом стабильность (устойчивость) по
лученных модифицированных связующих 
практически неограничена.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

1. Способ приготовления связующе
го для литейных форм и стержней, 
включаюшцй модифицирование жидкого 
стекла органической полимерной до
бавкой с карбоксильной группой, о т ■ 
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью сокращения времени приготовле
ния и улучшения качества связующего 
за счет повышения его стабильности 
при хранении, повышения прочности 
форм и стержней или облегчения их 
выбиваемости при сокращенном расходе 
связующего, модифицирование осущест
вляют при воздействии переменного 
электрического поля напряженностью 
400...800 В/м до полного растворения 
органической полимерной добавки в 
жидком стекле.

2. Способ поп.1, о т л и ч а ю 
щ и й с я  тем, что в качестве ор
ганической полимерной добавки с кар
боксильной группой используют 8%-ный 
водный раствор полиакриламида или 
натрий-карбоксиметилцеллюлозу.



Т а б л и ц а  1

Параметры способа Связующее

___________

Напряженность пере
менного электричес
кого поля, В/м 400 600 800 400 600 800 400 600 800 400 600 800 400 600 800 400 600 800

Содержание модифи
катора, % от массы 
жидкого стекла:

8%-ный водный
раствор ПАА 0,3 0,3 0,3 0,6 0,6 0,6 0,8 0,8 0,8

натрий-КМЦ - - - - - - - - 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3
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Время приготовле
ния связующего, 
мин 30 21 14 32 23 16 42 34 . 28 17 14 10 26 20 15 35 27 20



Т а б л и ц а  2

Иягре^иентм Содермнне ингредиентов! мас;2, в смесях

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 <8 19 20 21 22 23 24

Кварцевый песок 94 94 94 94 94 94 94 94 94 95,5 95,5 95.5 94 94 94 94 94
•

94 94 94 94 95,5 95,5 95,5

Связуицев состава 
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- 6 - - - - - 4,5
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Т а б л и ц а  3

Свойства смесей Показатели свойств для смесей

1 - 3 4 - 6 1 1 0 - 1 2 13 - 15 1 16 - 18 1 2 2 - 2 4

Прочность на растяжение 
после продувки СО^, МПа

^>абота выбивки после 
термообработки при 
800®С, Дж

0,25-0,27 0,30-0,32 0,29-0,31 0,25-0,27 0,26-0,28 0,33-0,35 0,32-0,33 0,26-0,27

40-45 30-35 25-30' 5-10 30-55 35 - 40 30 - 35 5-15
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