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Изобретение относится к производ
ству центрифугированных трубчатых из
делий из бетонных смесей.

Цель изобретения - повышение про
изводительности за счет сокращения 
времени на сборку и разборку.

На фиг,1 изображена форма, общий 
вид; на фиг,2 - разрез А-А на фиг,1; 
на фиг.З - узел I на фиг.2.

Форма содержит две полуформы 1 и 
2, торцовые крышки 3 и 'снабжена полы
ми гидравлическими уплотнителями 4, 
размещенными в пазах продольных флан
цев 5 полуформ с гидродомкратами 6,
К продольными фланцами 5 консольно 
на полуформах 1 и 2 крепятся замками 
в виде соосно установленных в шахмат-.

' ном порядке трубок 7 с конусными раст
рубными направляющими 8, в полости котот 
рых в рабочем положении вводятся за
порные стержни 9 с головками 10 на од
ном конце и зажимами' 11 на другом, •
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(57) Изобретение относится к произ
водству центрифугированных трубчатых 
изделий из бетонных смесей и обеспе
чивает повышение производительности 
за счет сокращения времени на сбор
ку и разборку. Это достигается тем, 
что форма снабжена замками в виде 
соосных смонтированных в шахматном 
порядке по торцам контактирующих 
друг с другом продольных фланцев по
луформ 1 и 2 раструбных направляющих 
8 и размещенных в них запорных стерж
ней 9 с головками 10 на одном конце 
и зажимами 11 на другом. 3 ил.

Фланцы одной из полуформ снабжены 
фиксаторами 12, контактирующими с 
отверстиями оппозитных фланцев другой ~ 
полуформы.

Форма для изготовления центрифуги
рованных изделий из бетонных смесей ■ 
работает следующим образом.

Нижняя полуформа 2 устанавливается 
на стенд и накрывается верхней полу- 
формой 1„ при этом фиксаторы 12 обес
печивают осевое совмещение полых 
корпусов замков. Торцовые крышки 3 
устанавливаются таким образом, чтобы 
специально предусмотренные в них диа
метрально размещенные отверстия сов
пали с полостями, образованными корпу
сами замков, Через отверстие торцовой 
крышки 3 в полости замков со стороны 
конусных раструбных направляющих 8 вв 
вводятся запорные стержни 9 до упора 
головками 10 с последующей фиксацией'
.со стороны оппозитной торцевой _крыш
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ки зажимами 11. Протяжка .запорных 
стержней 9 осуществляется любым из
вестным способом, например с помощью 
гидродомкратов для натяжений армату
ры, Взаимные люфты полуформ 1 и 2, 
определяемые величиной зазоров между 
внутренней поверхностью- трубок 7 и 
запорных стержней 9, ликвидируются 
распорным действием гидравлического 
уплотнителя 4.
Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я !

Форма для изготовления центрифу
гированных трубчатых изделий из бе

тонных смесей, по авт.св, № 1316832, 
о т л и ч  а ю щ а я с я тем, что, с 
целью повышения производительности 
за счет сокращения времени на сбор
ку и разборку, она снабжена замками 
в виде соосных смонтированных в шах
матном порядке по торцам контактирую 
щих друг с другом продольных фланцев 

jq полуформ раструбных направляющих и 
размещенных в них запорных стержней 
с головками на одном конце и зажима
ми на другом.
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