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(57) Изобретение относится к абра
зивной обработке. Цель изобретения — 
повышение производительности и каче
ства обработки. На рабочей поверхно-

Изобретение относится, к абразив
ной обработке и может быть использо
вано в оптической промьшшенности.

Целью изобретения является- повы
шение производительности и качества 
обработки.

Способ может быть использован 
для обработки опттеских поверхнос
тей методом притира. Для реализации 
способа сначала разбивают рабочую 
поверхность инструмента на кольцевые 
зоны с фиксацией ширины и радиусов 
средних окружностей этих зон. Далее 
определяют скорости скольжения вдоль 
средних окружностей каждой зоны. Зная 
силу взаимодействия инструмента с 
деталью, определяют значения сред
него давления в каждой кольцевой зо
не. Затем экспериментально или по 
справочным данным определяют износо
стойкость заготовки. Полученные зна
чения указанных параметров позволя
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эти инструмента выделяют кольцевые 
зоны и выполняют их с -различной из
носостойкостью, Согласно изобрете
нию износостойкость кольцевых зон 
определяют по формуле К “ = х { с as <Р-/
/V с.р ■ Р ) -  К^, где К “ -  коэффи
циент износостойкости зоны i ; -
коэффициент износостойкости детали;
(Р■ -  угол между направлением силы и 
нормалью к рабочей поверхности ин
струмента в зоне i ; У -  средняя
скорость скольжения в зоне i : р с.т-5 1
среднее давление в зоне i ; к -  коэф- 
фициент, зависящий от материала ра
бочей поверхности .инструмента.
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ют определить необходимую износостой
кость кольцевых зон инструмента по 
формуле
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коэффициент износостойкос
ти зоны i ;
коэффициент износостойкос
ти детали;
угол между направлением 
силы и нормалью к рабочей

■ поверхности инструмента в
зоне i ;  срV . -  средняя скорость скольже
ния в зоне i :  ср

Р ■ -  среднее давление в зоне х;
X  -  коэффициент, зависящий от 

материала рабочей поверх
ности инструмента.

По полученным значениям износо
стойкости формируют рабочую поверх-
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ность инструмента. В случае исполь- • 
зования алмазного порошка изменяют 
его концентрацию по зонам в соответ
ствии С полученными значениями изно- 
состойкости. Расчет износостойкости 
учитывает геометрию, кинематику и 
динамику самого процесса, учитыва
ющую перераспределение давления.
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Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  

Способ обработки поверхностей 
оптических деталей, при котором об
работку ведут инструментом с пере
менной износостойкостью по кольцевым >5 
зонам в условиях относительного пе
ремещения детали и инструмента, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с целью повышения производительности 
и качества обработки, износостойкость 20

кольцевых зон инструмента определя
ют по формуле

К

где К

К.

с/1;

V тCf
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v V -  р с7р• I \

-  К

коэффициент износостойкос
ти зоны i ;
коэффициент износостойкос
ти детали;
угол между направлением 
действия силы и нормалью 
к рабочей поверхности инст
румента в зоне i ;  
средняя скорость скольже
ния в зоне i ;
среднее давление в зоне i ;  
коэффициент, зависящий от 
материала рабочей поверх
ности инструмента.

Редактор Т. Парфенова
Составитель В. Маланичев
Техред М.Ходанич Корректор С, Черни

Заказ 1748 Тираж 601 Подписное

ВНИИПИ Государственного комитета по изобретениям и открытиям при ГКНТ СССР 
113035, Москва, Ж-35, Раушская наб., д. 4/5

Производственно-издательский комбинат "Патент", г.Ужгород, ул. Гагарина,101


