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(54) СПОСОБ МАГНИТОГРАФИЧЕСКОГО КОН­
ТРОЛЯ
(57) Изобретение относится к нераз­
рушающему контролю изделий магнито­
графическим методом дефектоскопии и 
может быть использовано при обнаруже­
нии дефектов в изделиях и их сварных 
соединениях. Целью изобретения яв-
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ляется повышение достоверности и точ­
ности контроля за счет уменьшения 
влияния на результаты контроля при 
оценке качества изделия сигналов от 
неровностей поверхности. Для этого 
запись магнитного рельефа контроли­
руемого участка производят на две 
магнитные ленты. На одну ленту за­
писываются сигналы от поверхностных 
неровностей, а на другую -  полный 
магнитный рельеф контролируемого , 
участка, о наличии дефектов судят по 
разностным сигналам от обоих носите­
лей. При этом, чтобы получить за­
пись сигналов от поверхностных не­
ровностей, контролируемый участок на­
магничивают комбинацией постоянного 
и ортогонально направленного магнит­
ного полей, взаимодействующих между 
собой.

Изобретение относится к неразру­
шающему контролю изделий магнито­
графическим методом дефектоскопии и 
может быть использовано при обнаруже­
нии дефектов в изделиях и сварных со­
единениях во всех областях машино­
строения .

Целью изобретения является повыше­
ние достоверности и точности контро­
ля путем уменьшения влияния на резуль 
таты контроля сигналов от неровностей 
поверхности.
1 Способ осуществляется следующим об­
разом.

Намагничивают контролируемый учас­
ток постоянным магнитным полем, укла­
дывают на него магнитную ленту, про­

водят запись магнитного рельефа на 
магнитную ленту, затем тот же участок 
контроля повторно намагничивают ком­
бинацией взаимодействующих между со­
бой ортогональных постоянного и пере­
менного магнитных полей, проводят за­
пись магнитного рельефа на вторую маг­
нитную ленту и находят разность сигна­
лов, считанных с обеих лент, по кото­
рой и определяют наличие дефекта.

Таким образом, запись контролируе­
мого участка производится на два маг­
нитных носителя в виде магнитной лен­
ты. На одну ленту записываются сигна­
лы от поверхностных неровностей, а на 
вторую, дополнительную, -  полный маг­
нитный рельеф контролируемого участ-

1532862 
А1



1532862

10

ка. При этом, чтобы получить запись 
сигналов от поверхностных неровностей, 
контролируемый участок намагничивают 
комбинацией постоянного и преимущест­
венно перпендикулярного ему перемен­
ного полей, взаимодействующих между 
собой,

Намагничивание контролируемого 
уча'стка комбинацией взаимодействую­
щих между собой постоянного и пере­
менного полей создает в его поверх­
ностном слое область безгистерезисно- 
го намагничиваниния, Поэтому для на­
сыщения поверхностного слоя требуется ^  
небольшие по величине постоянные маг­
нитные поля, в которых внутренние де­
фекты в контролируемом участке не д а ­
ют полей рассеяния и не записываются 
на ленту. В то же время поверхност- 20 
ные неровности записываются на ленту 
приктически так же , как и при оптималь­
ных, больших по величине, значениях 
постоянного магнитного поля. Перемен­
ное поле направлено перпендикулярно 
постоянному намагничивающему полю, 
поэтому оно -фактически не фиксирует­
ся на ленте. Полученные записи пол­
ного магнитного рельефа контролиру­
емого участка и магнитного рельефа 
его поверхности затем анализируются 
в дефектоскопе, где выделяется раз­
ностный сигнал о состоянии внутренних 
областей контролируемого участка.

П р и м  е р .  Запись полей дефек­
тов производится на тест-образце свар 
ного соединения, имевшего внутри шва 
искусственные дефекты ( поры) диаметром 
2 и 3 мм, толщина свариваемых' участ­
ков деталей 20 мм. Сварной шов выполнял­
ся полуавтоматической сваркой в за­
щитной среде СО2. и имел валик усиле­
ния высотой до 2,5 мм. Поверхность 
шва имела неровности, чешуйчатость, 
наплывы и подрезы. Намагничивание об­
разца производилось лабораторными 
П-образны ми намагничивающими устройст­
вами ( 1ТУ) постоянного и переменного то­
ка . НУ постоянного тока подключалось
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к источнику постоянного тока (типа 
ВСА-6К), а НУ переменного тока -  к 
ЛАТР. Запись магнитограмм производи­
лась на магнитную ленту типа И 4732.

Вначале производилась запись маг­
нитного рельефа одним НУ постоянного 
тока при силе тока в его обмотке 30 А. 
Затем на другую такую же ленту произ­
водилась запись (комбинацией постоян­
ного и перпендикулярного ему перемен­
ного полей) поверхнос*и контролируе­
мой зоны. При этом сила тока в НУ по­
стоянного тока составила 20 А, а ам­
плитудное значение переменного тока -  
12 А. Обе ленты расшифровались в ви- 
деоконтрольном устройстве для магни­
тографической дефектоскопии. По раз­
ностным сигналам от обеих лент было 
получено изображение внутренних де­
фектов, совпадающее в основном с 
рентгенограммой контролируемого свар­
ного шва.

Использование изобретения позволя­
ет отстраиваться от помех, обусловлен­
ных неровностью поверхности зоны кон­
троля, что повы ш ает точность и досто­
верность контроля.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ магнитографического контро­
ля, заключающийся в том, что намагни­
чивают контролируемый участок постоян­
ным магнитным полем, укладывают на 
него магнитную ленту, проводят за­
пись магнитного рельефа на магнитную 
ленту, считывают сигнал с магнито­
граммы и определяют наличие дефектов, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью повышения достоверности и точ­
ности контроля, повторно намагничивают 
тот же контролируемый участок комби­
нацией взаимодействующих между собой 
постоянного и переменного магнитных 
полей, проводят запись магнитного 
рельефа на вторую магнитную ленту, 
находят разность сигналов, по которой 
определяют наличие дефекта.
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