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2
(54) СПОСОБ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ 
ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ ПОРОШКОВ 
(57) Изобретение относится к области 
порошковой металлургии и может быть 
использовано при производстве кера
мических материалов на основе алюми
ния. Целью изобретения является повы
шение прочности изделий. Исходный 
порошок алюминия смешивают с порош
ком неорганического стекла, формуют 
в разъемной матрице, окисляют водяным 
паром через отверстия в матрице и 
спекают.

Изобретение относится к порошко
вой металлургии и может быть исполь
зовано при производстве керамических 
материалов на основе алюминия.

Цель изобретения - повышение проч
ности изделцй.

В способе изготовления изделий из 
алюминиевых порошков в порошок алюми
ния добавляют порошок неорганического 
стекла, затем производят формование 
заготовки, окисление порошка алюми
ния и последующее спекание.

В процессе окисления аморфная 
пленка на частицах алюминия гидрати
руется с образованием А100Н, Через 
поры А100Н осуществляется подача па
ра к алюминию и отвод образовавшегося 
в процессе реакции водорода, что 
обеспечивает полное окисление метал
ла. При этом значительное увеличение 
диаметра частиц приводит к возникно
вению сжимающих напряжений, под дей

ствием которых порошок уплотняется, 
частицы разрушаются и теряют началь 
ную форму. При этом осколки оксида 
заполняют поровое пространство.

П р и м е р  1 (известный способ). 
Порошок алюминия марки ПА-ВЧ-1 загру
жают в разъемную матрицу (металличес
кую форму). Форму помещают в камеру 
автоклава, куда подают водяной пар с 
температурой 150°С под давлением 
4,0 атм и окисляют порошок 15 ч. 
Сформованное изделие извлекают.из фор
мы и сушат. После спекания при 120(JdC 
прочность изделия при испытании на 
(сжатш оставляет 25 МПа.

П р и м е р  2. (предлагаемый спо
соб). Исходный порошок марки ПА-ВЧ-1 
смешивают с порошком неорганического 
стекла в пропорции 3:7. Смесь загру
жают в разъемную металлическую форму.
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Форму помещают в камёру. автоклава, 
куда подают водяной пар с температу
рой 150®С и давлением 4,0 атм и окис
ляют порошок 15 ч, Сформованное из
делие извлекают из формы и сушат. Пос
ле сушки изделие спекают при 1200°С.

Прочность изделия на сжатие спекания 
составляет 52 МПа,

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  
Способ изготовления изделий из 

алюминиевых порошков, включающий фор
мование заготовки из порошка алюми
ния, окисление и последующее спека
ние, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью повышения прочности, 
перед формованием в порошок алюминия 
добавляют порошок-неорганического стекла.
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