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пользовано для придания тканым мате
риалам специальных свойств. Целью 
изобретения является повышение проч
ности сцепления покрытия, его отра
жательной способности и уменьшение 
пористости. Для этого ткань в зоне 
напыления изгибают на угол 90-100 с 
одновременньм растяжением и после на
пыления при температуре покрытия 
450-470°С осуществляют обратное фор
моизменение. Это обеспечивает мак
симально полное заполнение металлом 
ячеек между нитями и максимально 
возможную поверхность нитей, а при 
обратном формоизменении при повышен
ной температуре происходит доуплот-J с  
пение покрытия и вдавливание металла 
в объем нитей, что приводит к повыше
нию физико-механических свойств по
крытия. 4 табл.

Изобретение относится к газотер
мическому напылению покрытий на не
металлические материалы, в частности 
к металлизации тканей алюминием и 
его сплавами, и может быть использо
вано для придания тканым материалам: 

‘специальных свойств: термостойкости, 
отражательной способности, электро
проводности и др.

Цель изобретения -  повышение проч
ности  сцепления покрытия, его отрат 
жательной способности и уменьшение 
пористости.

При нанесении на ткань покрытия 
на основе алюминия ткань в эойе напы
ления изгибайт на угол 90-100 с 
одновременным растяжением, а после

нанесения покрытия производят обрат
ное формоизменение ткани при темпера
туре нанесенного покрытия 450-470°С.

Изгибание зоны напыления с одно
временным ее растяжением обеспечивает 
условия для максимально полного за
полнения металлом ячеек между нитями, 
а также для осаждения порошка на 
максимально возможной поверхности 
нитей. Осуществление обратного формо
изменения ткани в определенном диа
пазоне температур позволяет доуплот- 
нйть покрытие, а также вдавить ме
талл в объем нитей, что в конечном 
счете обеспечивает повышение физико
механических свойств покрытия и проч
ности его сцепления с основой.

1523593 
А

1



4
Способ осуществляют следующим об- ' Результаты испытаний свойств по- 

разом. крытий при различных параметрах про-
Ткань в предполагаемой зоне напы- цесса представлены в таблицах 1-3.

дения изгибают по меньшей мере на Анализ полученных результатов по-
угол 90°. Для этого используют спе-   ̂ называет, что использование предла- 
циальный валок. Одновременно осуще— гаемого способа позволяет значитель—
ствляют растяжение ткани в направле- но повысить физико-механические свой-
нии изгиба» Далее производят газотер- с.тва покрытий.
мическое напыление алюминия на ткань ^  П р и м е р 2. Процесс осуще- 
в зоне изгиба. При этом дистанцию на- ствляют аналогично примеру 1. Отли- 
пыления выбирают из условий, исклю- чие заключается в том, что формова-
чающих воспламенение и обугливание ние покрытия производят методом газо-
ткани. После напыления обработанную пламенного напыления. Результаты ис-
зону выводят из очага взаимодействия пытаний свойств покрытий представле-
с напыляемым металлом и осуществляют ны в таблице 4 .
обратное формоизменение ткани при Техниксг-экономические преимущест-
температуре, превышающей 450 С. При . ва предлагаемого способа заключаются 
более низкой температуре не Обеспе- в снижении пористости покрытия, повы
пивается эффект доуплотнения напьшен- ■ шении отражательной способности и 
ного слоя за счет формоизменения тк а - электропроводности покрытия, а также 
ни. повышении прочности сцепления покры-

П р и м е р  1, Осуществляют напы-/ тия и количества циклов изгиба ткани,
ление методом электродуговой металли- Ф о р м у л а и з о б р е т е н и  я
зации алюминия (проволока АД-1; 2 5  Способ металлизации тканей путем
0 1 ,6  мм) на тканную основу из чистого . напыления покрытия на основе алюми- 
льна и льна с хлопком при толщине ни- ния, о т л и ч а ю щ и й с я  тем,
тей 0 ,5  мм. Перегиб ткани и ее обрат- что, с целью повышения прочности
ное формоизменение (перегиб в обрат- сцепления покрытия, его отражатель
ном направлении) производят с исполь- ной способности и уменьшения порис-
зованием специальных стальных валков. тости, ткань в зоне напыления покры-
Растяжение ткани осуществляют при тия изгибают на угол 90-100 с одно
удельной нагрузке 1 ,5 -5  кгс/см , диа- временным ее растяжением, а после 
метр напыляемых частиц составляет напыления покрытия при 450-470 С
60-80 мкм, скорость полета частиц производят обратное формоизменение
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20-160 м/с. ТКани.1
Т а б( Л И Ц 1

Вид испытаний Исследуемый
параметр*

Угол

80

перегиба,

РП"
град 

90 | 95 | 100 psr Известный
способ

На знакопере
менные нагруз
ки

Число воз-- 
можных 
циклов пе
регибов 
ткани 16 20 35 36 37 37 1 2

На отражатель
ную способ
ность

Огнестой
кость,
усл.ед. 1,2 1,5 6,3 7,2 7,4 7,5 1 , 0  -

На электро
проводность

Удельное
электро
сопротив
ление,
*10~6*0м.см 2,14 2,13 - 2,10 2,06 2,06 2,06 2, 16

На плотность Остаточная 
пористость,% 12 13 6 5 5 4 18

На прочность
сцепления
слоя

Прочность 
на отрыв, 
кг/мм2 0,45 0,52 2,1 - 2,4 2,6 2,6 0 , 4

* Обратное формоизменение производят при 470°С



5 1523593 6
Т а б л и ц а  2

Вид испытаний Исследуемый
параметр*

I»5

Удельная

"FT
нагрузка 

2 ,5  | 3 ,0

, кге

I3-5
/см 

14 ,0 FT 5 ,0

На знакопе
ременные 
нагрузки

Число возмож
ных циклов 
перегибов ткани 24 32 32 34 35 36 36 29

На отража
тельную

Огнестойкость, 
уел . ед . 6 ,0 7 ,0 7,1 7,1 7,3 7,5 7,4 7,5

способность 
На электро
проводность

Удельное элек
тросопротив
ление,
*10"1 Ом-см 2,18 2,07 2,08 2,06 2,08 2,07 2,07 2,07

На плотность Остаточная по
ристость t 10 7,0 6 6 6 6 6 6

На прочность 
сцепления

Прочность на 
отрыв, кг/мм2 1,3 2,4 2 ,4 2 ,5 2 ,5 2,4 2 ,2 1,8

* Угол перегиба ткани составляет 95е \ температура обратного формоизмене
ния 46jO°C,

Т а б л и ц а  3

Вид испытаний Исследуемый Температура обратного формоизме- Известный
параметр* нения, град способ

440 | 450 | 460 | 480 | 490

На знакопере
менные нагруз
ки

Число возмож
ных циклов 
перегибов 
ткани 20 24 36 39 40 16

На плотность Остаточная
пористость 8 7 5 4 4 12

На прочность 
сцепления

Прочность на 
отрыв , кг/см2 0 ,9 1,2 2 ,2 2 ,5 2,8 0 ,6

* Угол перегиба ткани 95°.

Т а б л и ц а  4

Вид испытаний Исследуемый Предлагаемый способ при Известный
параметр различных значениях угла способ

перегиба, град,

85 | 90 | 95 | 100 | 105

На знакопере
менные нагруз-

Число возможных 
циклов переги-

ки бов ткани 16 37 38 40 41 16
На отражатель- Огнестойкость,
ную способность у ел .ед . 1,3 5 ,8  6 ,2  6 ,4  6, 4 1 ,0 .
На электропро- Удельное эдек-
водность тросопротивле- 

ние, *1(3*1 0м • см 2,1 2,02 2 ,02  2,00 2, 00 2,12
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Продолжение табл .4

Вид испытаний Исследуемый Предлагаемый способ при Известный
параметр различных значениях угла способ

перегиба, град.

85 | 90 | 95 | 100 | 105

На плотность Остаточная по
ристость, % ю 5 5 4 4 12

На прочность 
сцепления

Прочность на от
рыв, кг/ммг 0 ,8 2 ,0 2 ,4 2,7 2 ,8 0 ,6
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