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(57) Изобретение относится к машино
строению и может быть использовано
в робототехнических комплексах. Цель 
изобретения - расширение функциональ
ных возможностей электромагнитного 
схвата путем захвата и удержания не
обходимого количества листовых дета
лей. В обмотку 3 электромагнита по
дают максимально возможный ток и
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после подъема схвата с несколькими 
захваченными деталями постепенно 
снижают силу тока до нуля. Измеряя 
магнитный поток датчиком 6 фиксируют 
моменты его скачкообразного падения, 
соответствующие откреплению каждой 
детали, и запоминают значения, пос
тупающие от измерителя 14 тока в эти 
моменты. Затем определяют величину 
тока, необходимую для удержания опре
деленного количества деталей. Элек
тромагнитный схват состоит из корпу
са 1 с полостью 2 и пазом 4, соеди
ненными прорезью 5. Схема управления 
состоит из блоков 9, 15 задержки, 
порогового элемента 10, блока 8 срав
нения, управляемых ключей 7, 11, ре
гулятора 16 тока, блока 12 управле
ния. При работе устройства блок 8 
сравнения сравнивает сигнал, идущий 
от датчика 6 магнитного потока, с 
его предыдущим значением и в момент 
их существенного различия ключи 7,
11 открываются для передачи соответс
твующих значений в блок 12 управле
ния. 2 с.п. ф-лы, 2 ил.
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3 1.1

Изобретение о гпосится к машино
строению и может быть исполп:к1Н;п1о 
п робототохпическнх комплексах и 
гибких производственных системах.

Цель изобретения - расширение фун
кциональных позможностей электромаг
нитного схвати путем захвата и удер
жания необходимого количества листо
вых деталей.

'На фиг.1 покачана зависимость ве
личины магнитного потока от времени, 
на фиг.2 - электромагнитный охват и 
принципиальная схема управлении.

Способ настройки электромагнитного 
охвата заключается в том, что охват 
подводят к стопке листовых магиито- 
проподящих детален, после чего в об
мотку подают максимально возможный 
постоянный ток. Схват с. захваченными 
N деталями приподнимают над оставшей
ся частью стопки, после чего посте
пенно снижают силу тока в обмотке 
до пуля, измеряя при этом магнитный 
поток через электромагнит. За счет 
снижения силы тока притягивание де
талей к схпату постепенно ослабевает.

В момент времени Г,открывается пер
вая снизу деталь и падает обратно в 
стопку, в момент времени t отрыва
ется вторая деталь, в момент времени 
t отрывается последняя N-я деталь.
В момент отрыв,1 каждой детали проис
ходит скачкообразное увеличение маг
нитного сопротивления удерживаемых 
деталей, что приводит к соответству
ющему уменьшению магнитного потока 
(фиг.1). В моменты скачкообразного 
падения магнитного потока запомина
ют соответствующую величину тока.
В результате определяют величину то
ка, необходимую лля удерживания оп
ределенного количества деталей. Для 
удерживания К деталей ток в обмотке 
электромагнита должен быть меньше, 
чем ток в момент времени LN_ , но 
больше, чем ток в момент времени 
t N.Ч|• . Вели, кроме того, известна
магнитная проницаемость и удельный 
вес. детален в предположении, что они 
выполнен!,, из одинакового материала, 
то могут быть определены толщина и 
вес каждой летал!!.

Устройство дня осуществления с по-, 
соба настройки электромагнитного о х в а 
та содержит электримнгнитн.,:й охват, 
включающий корпус I, в полости 2 ко
торого размешен.! оёмотка 1.
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В корпусе 1 над обмоткой 3 
выполнен паз 4, соединенный с полос
тью 2 при помощи прорези 5, над кото
рой установлен датчик 6 магнитного 
потока. Схема управления включает 
управляемый ключ 7, блок 8 сравнения, 
блок 9 задержки, пороговый элемент 10, 
управляемый ключ 11 и блок 12 управ
ления. Дня задания материала деталей 
в схему может быть введен потенцио
метр 13. Измеритель 1Д тока через 
блок 15 задержки соединен с входом 
управляемого ключа 11. Выход порого
вого элемента 10 соединен с управля
ющими входами управляемых ключей 7 
и 11. Обмотка 3 питается от регулято
ра 16 тока. Иод рабочей поверхности 
17 электромагнитного охвата находит- 
c. я стопка листовых магиитопроводящих 
деталей 18 - 20.

Устройство работает следующим образом .
Рабочую поверхность 17 схвата ус

танавливают на детали 18 - 20. блок 
12 управления вырабатывает сигнал 
для регулятора 16 тока на подачу 
максимально возможного тока в обмот
ку 3. Листы 18 - 20 притягиваются 
к рабочей поверхности 17 охвата, пос
ле чего схват вместе с деталями при
поднимается и блок 12 управления 
, . срабатывает команду для регу
лятора 16 тока на постоянное сни
жение тока в обмотке 3. В момент от
рыва одной из деталей 1 8 - 2 0  блок 9 
задержки позволяет получить на вы
ходе блока 8 сравнения сигнал, кото- 
рыб! пройдя через пороговый элемент 
10, откроет ключи 7 и 11, в резуль
тате чего значение магнитного потока 
вместе со значением тока будут пере
даны в блок 12 управления. Таким 
образе,м, величины магнитного потока 
и тока в обмотке 3, предшествующие 
моменту отрыва деталей 18 - 20 , фик
сируются в блоке 12 управления. В 
дальнейшем для захвата требуемого 
количества листов, например двух, в 
силовую обмотку 3 подают ток, больший 
чем ток в момент времени tN ( , и для 
удержания двух листов поддерживают 
в обмотке 3 ток больший, чем в момент 
времени tN , но меньший чем в мо
мент времени tvi,7.
Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

1 . Способ настройки электромагнит
ного схвата, включающий подведение 
схвата к стопке листовых детален,
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5 61 3 1.4 !
подачу тока я обмотку электромагнита, 
захват деталей, подъем с хвата с де
талями и последующий съем деталей 
путем прекращения подачи тока в об- 
мотку электромагнита, о т л и ч а - 
ю щ и й с я тем, что, с целью расши
рения функциональных возможностей, 
в обмотку полают максимально возмож
ный ток, а после подъема захвата с 
деталями постепенно снижают силу то
ка в обмотке, непрерывно измеряя 
магнитный! поток и фиксируя его скач
кообразное падение и соответствующую 
величину тока, в момент открепления 
каждой детали, после чего определяют 
величину тока, необходимую для удер
жания определенного количества дета
лей .

2. Устройство для настройки элек- 20 
тромагнитного охвата по п.1, содер
жащее электромагнитный схват, вклю
чающий в себя корпус с прорезью, ка
тушку с силовой обмоткой и датчик

1б
магнитного потока, установленный над 
упомянутой прорезью, о т л и ч а ю 
щ е е с я  тем, что, с целью расшире
ния функциональных возможностей, оно 
дополнительно содержит измеритель 
тока, регулятор тока, два блока за
держки, блок сравнения, пороговый 
элемент, блок управления и два управ
ляемых ключа, причем выход датчика 
магнитного потока через первый блок 
задержки связан с первым входом блока 
сравнения, второй вход которого сое
динен с выходом датчика магнитного 
потока, а выход через пороговой 
элемент связан с управляющими входа
ми обоих ключей, выходы которых сое
динены с входами блока управления, а 
вторые входы - с выходами соответст
вующих блоков задержки, при этом 
выход блока управления соединен с вхо
дом регулятора тока, выход которого 
через измеритель тока связан с входом 
второго блока задержки.
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