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ливке металлов и сплавов. Целью изобрете
ния является унификация оснастки и сок 
ращение времени на переналадку кристал
лизатора. Кристаллизатор установки непре
рывного литья заготовок состоит из опорных 
стенок, рабочих водоохлаждаемых пластин 
и электромагнитов, установленных на опор
ных стенках, а рабочие водоохлаждаемые 
пластины выполнены съемными и закрепле
ны на опорных стенках с помощью электро
магнитов. Кроме того, поверхности контакта 
пластин и опорных стенок расположены пол 
углом 1 --3° к вертикальной оси кристалли
затора. 1 з.п. ф-лы, 2 ил.
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Изобретение относится к металлургии, 
конкретнее к непрерывной разливке метал
лов и сплавов.

Цель изобретения - унификация и сок
ращение времени на переналадку кристалли
затора.

На фи1. 1 изображен кристаллизатор, об
щий вид; на фиг. 2 — разрез А — А на фиг. 1.

Кристаллизатор состоит из следующих 
основных частей, стационарной опорной 
стенки, на которой с наружной стороны за
крепляют электромагниты, съемных водо
охлаждаемых пластин 3, имеющих опорный 
выступ, и прижимных электромагнитов 2 
к (шорным стенкам 1.

Кроме того, поверхности контакта водо
охлаждаемых пластин 3 и опорных стенок 1 
расположены под углом 1—3° к вертикаль
ной оси кристаллизатора.

При необходимости получения другого 
типоразмера отключают от электросети 
электромагниты 2 и извлекают сменные ра
бочие плиты 3, затем устанавливают новые, 
необходимых размеров и конфигурации ра

бочие пластины, включают электромагниты 
и кристаллизатор готов к процессу литья.

Предлагаемая конструкция кристалле 
затора позволяет унифицировать оснастку и 
сократить время на переналадку кристалли
затора.

Формула изобретения

1. Кристаллизатор установки непрерыв
ного литья заготовок, содержащий опорные 
стенки и рабочие водоохлаждаемые плас
тины, отличающийся тем, что, с целью уни
фикации оснастки и сокращения времени на 
переналадку, он снабжен электромагнитами, 
установленными на опорных стенках, а ра
бочие водоохлаждаемые пластины выполне
ны из магнитного материала и закреплены 
на опорных стенках с помощью электрома:- 
" ов.

2. Кристаллизатор по п. 1, отличающийся 
тем, что поверхности контакта пластин и 
опорных стенок расположены под углом 1...3 
к вертикальной оси кристаллизатора.
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