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(57) Изобретение относится к дорожно­
строительным материалам и может быть 
использовано для приготовления дегте­
бетонных смесей при строительстве и 
ремонте автомобильных дорог. Цель 
изобретения - повышение прочности и 
сдвигоустойчивости дегтебетона..Дег­
тебетонную смесь готовят смешением 
влажного каменного материала со слан­
цевой золой и смесью дегтя с отходом 
производства оптического стекла на 
основе каменноугольного пека в коли­
честве 20-50% от массы дегтя. Водо­
зольное отношение 1,08-1,62. Проч­
ность дегтебетона при 20°С 4,8-.
6,2 МПа, модуль сдвига 4700-7250 МПа.
2 табл.

Изобретение относится к области 
дорожно-строительных материалов и 
может быть использовано для приготов­
ления дегтебетонных смесей при строи­
тельстве и ремонте автомобильных 
дорог.

Целью изобретения является повы­
шение прочности и сдвигоустойчивости 
дегтебетона..

Способ осуществляют следующим 
образом.

В деготь, нагретый до 150°С, вво­
дят дробленый отход производства 
стекла на основе каменноугольного 
пека. Каменный материал - щебень фрак­
ции 5-15 мм и песок загружают в сме­
ситель, подают туда же 13% воды и пе­
ремешивают 30 с. Во влажный материал 
подают деготь с добавкой и сланцевую 
золу. Смесь перемешивают 1 мин до 
получения однородной массы.

Отход производства оптического 
стекла на основе каменноугольного пе­
ка - смолы наклеенные и полировочные 
представляет собой твердое стеклооб­
разное вещество следующего состава,%: 

Каменноуголь­
ный пек
Древесный
пек
Пчелиный
воск
Канифоль
Дибутилфталат
Тальк
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Он образуется непрерывно на ста­
дии механической обработки стекла. 
Указанные смолы применяются для зак­
репления стекол при их механической 
обработке. После однократного ис­
пользования они загрязняются абразив­
ными частицами и идут в отход.
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Наличие в составе добавки карбок- Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  

силсодержащих компонентов (канифоль,
воск, древесный пек) приводит к их Способ приготовления дегтебетон-
взаимодействию с водорастворимыми  ̂
окислами кальция, содержащимися в 
сланцевой золе и образованию нераст­
воримых в воде соединений, обладаю­
щих высокой теплостойкостью и актив­
но структурирующих органическое вя- Ю  
жущее, что приводит к повышению 
сдвигоустойчивости и прочности.

Примеры конкретного выполнения 
способа приведены в табл. 1, а свойства 
получаемого дегтебетона -в табл. 2. 15

Как видно из приведенных данных, 
дегтебетон, приготовленный по пред­
лагаемому способу, имеет повышенную 
прочность и сдвигоустойчив.

ной смеси, включающий смешение ка­
менных' материалов, сланцевой золы, 
воды при водозольном отношении 1,08- 
1,62, органической добавки и камен­
ноугольного дегтя, о т л и ч а ю ­
щ и й с я  тем, что, с целью повыше­
ния прочности и сдвигоустойчивости 
дегтебетона, деготь смешивают с орга 
нической добавкой - отходом произвол 
ства оптического стекла на основе 
каменноугольного пека в количестве 
20-50% от массы каменноугольного : 
дегтя, а затем с каменными материа­
лами, предварительно обработанными 
водой, и со сланцевой золой.

Т  а б л и ц а 1

К о м п о н е н т ы С одержание к о м п о н е н т о в , %, в с о с таве смеси
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М и н е р а л ь н ы й  матер и а л
влажный 87,6 84,6 86,25 83,25 85,4
Сланцевая зола 7,0 10,0 7,0 10,0 8,5
Дего т ь  м а рки Д-4 
О т х о д  про и з в о д с т в а

4,5 4,5 • 4,5 4,5 4,5

оптиче с к о г о  стекла 0,9 0,9 2,25 2,25 1,6
Водоэольное отношение 1,62 1,09 1,57 1 ,08 1,3

Т а б л и ц а 2

С о с ­
тав
см е ­
си

Прочность 
на с ж а ­
тие при 
20°С,МПа

Прочн о с т ь  
на сж а ­
тие при 
50°С,МГ1а

Водона- 
сьпцение, 
%

Н а б у х а ­
ние, %

К о э ф ф и ­
циент 
тепло- 
устой- 
чивос- 
ти, кт

М о д у л ь  
с д в и ­
г а ,МПа

К о э ф ф и ­
циент
в о д о ­
с т о й ­
кости

Про ч ­
ность 
на сж а ­
тие ,МПа

1 4,80 1,85 3,2 0,4 0.38 4700 0,96 9,7
2 5,10 1,95 3,2 0.3 0.38 6750 0,94 10,2
3 5,40 1,95 3,2 0,4 0,36 5100 0,95 10,8
4 5,70 2,05 - 3,2 0,3 0,36 6730 0,95 11,5
5
Из-
вест-

6,20 2,20 3,1 0,3 0,37 7250 0.94 14,4

ный 1 ,8-4,0 0,7-1,7 2,9-3,3 0,5-0, 8 0,39 2920-
3680

0,88-
0,92
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