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(57) Изобретение относится к химико 
термической обработке и может быть 
применено на машиностроительных 
предприятиях для увеличения долго­
вечности деталей машин и инструмей-
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та за счет создания на поверхности 
карбонитридного слоя. Цель изобре­
тения - повышение насыщающей способ­
ности обмазки. Для увеличения насыща­
ющей способности и сцепляемости с уп­
рочняемой поверхностью состав содер­
жит, мас.%: карбид бора 20—304 фто­
ристый натрий 4-7, бентонит 5-7; жел­
тая кровяная соль остальное. Взаимо­
действие компонентов при температуре 
насыщения приводит к образованию 
"каркаса" в составе, который не поз­
воляет растекаться обмазке и обес­
печивает защиту от окисления, что 
приводит к интенфикации процесса циа­
нирования. 1 табл. с

Изобретение относится к химико­
термической обработке и может быть 
применено для повышения свойств по­
верхностных слоев сплавов на. основе 
железа.

Цель изобретения - повышение на-5 
сыщающей способности обмазки.

Поставленная цель достигается тем, 
сто состав, содержащий желтую кровя­
ную соль, дополнительно содержит кар­
бид бора, фтористый натрий, бентонит 
при следующем соотношении компонен­
тов, мас.%:

Карбид бора 20-30
Фтористый
натрий 4-7
Бентонит 5-7
Желтая кровяная
соль Остап

Предлагаемый состав позволяет про­
водить процесс цианирования в обыч­
ной окислительной атмосфере без спе­
циального оборудования при длитель- . 
ных выдержках. При зтом формируются 
развитые диффузионные соли, состоя­
щие из карбонитридов и твердого раст­
вора азота в о(.-железе. Введение 
в состав карбида бора и фтористого 
натрия при нагреве до температур 
насыщения приводит к образованию 
"каркаса" в составе, которьгй не поз­
воляет растекаться обмазке и обес­
печивает защиту от кислорода.

П р и м е р .  Проводили диффузион­
ное насыщение образцов стали 5ХЗВЗМФС 
размером 10*10*20 мм. Обмазку готови­
ли смешиванием порошковых компонен­
тов с водой. Обмазку на образцы на-
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носили толщиной не менее 5-8 мм. За­
тем помещали в печь, нагретую до тем­
ператур химико-термической обработки.

После выдержки при 550°С в тече­
ние 3 ч из предлагаемого состава и 
состава, взятого за прототип, образ­
цы стали 5ХЗВЗМФС подвергали ис­
следованиям, результаты которых пред­
ставлены в таблице.

рий, взаимодействуя с кислородом воз 
духа при нагреве, образуют защитную 
оболочку типа Na^B^O.,. Бентонит при 

 ̂ наличии воды образует коллоидную 
массу и увеличивает прилипаемость 
обмазки, а также участвует совмест­
но с карбидом бора в формировании 
"каркаса" обмазки.
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Приведенные данные показывают, 
что толщина диффузионного слоя при 
насыщении : из предлагаемых смесей в 
4-6 раз выше по сравнению с извест- 15 
ными.

. Материалы, используемые при насы­
щении, применяли в виде порошков: 
фтористый натрий (NaF) ГОСТ 4463-76, 
карбид бора (В4С) ГОСТ 5744-74, бен- 20 
зит ГОСТ 3594.12-74 (минерал, при­
меняемый в линейном производстве), 
желтая кровяная соль К4 (jFe (СН^'ЗН^О 
ГОСТ 4207-75. Желтая кровяная соль 
используется как поставщик атомов 25
азота, карбид бора и фтористый нат-

Состав для цианирования из обма­
зок, включающий желтую кровяную 
соль, о т л и ч  а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью повышения насыщающей 
способности, он дополнительно содер­
жит карбид бора, фтористый натрий, 
бентонит при следующем соотношении 
компонентов, мас.%:

Карбид бора 20-30
Фтористый
натрий • 4-7
Бентонит 5-7
Желтая кровяная 
соль Остальное

Смесь
Состав смеси, мас.%

Г ----  ~
Толщина

Карбид
бора

Фторис­
тый нат­
рий

Бензо-
нит

е

Желтая
кровя­
ная
соль

CJ1 и Н f
мкм

Пред­
лага­
емая

1 20 6 5 Осталь- 1 2 0

2 30 5 7
ное

1 2 0

3 25 4 4 130
4 28 7 6

_ И_ 1 2 0

5 25 5 5 1 2 0

6 35 6 4 40
7 28 10 5 50
8 27 2 8 30
9 10 5 8

_ 20

10 (пр 
тотип

о-
) 10%КОН+90%К4[Ге(СН)Л.ЗН 0 20-30 в

отдель­
ных мес­
тах
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