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ДЕЛИЙ ИЗ БЕТОННЫХ СМЕСЕЙ
(57) Изобретение относится к произ

водству изделий сборного бетона и же
лезобетона и обеспечивает изготовле
ние изделий с поперечным эллиптичес
ким сечением полости. Для этого при 
формовании трубчатых изделий из бе
тонных смесей подачу последних осу
ществляют слоем, толщина которого в 
каждой точке поверхности обратно 
пропорциональна ее расстоянию от оси 
вращения. Центрифугирование осущест
вляют со скоростью 3-5,5 м/с по 
меньшей полуоси формы.
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Изобретение относится к производ
ству изделий сборного бетона и желе
зобетона.

Цель изобретения - обеспечение 
изготовления изделий с поперечным 
эллиптическим сечением полости.

Сущность способа состоит в том, 
что подачу бетонной смеси метателем 
на внутреннюю поверхность вращающей
ся относительно горизонтальной оси 
на скорости распределения формы осу
ществляют слоем, толщина которого в 
каждой точке поверхности обратно 
пропорциональна ее расстоянию от 
оси вращения, с последующим уплотне
нием центрифугированием, осуществля
емым со скоростью 3-5,5 м/с по мень
шей полуоси формы,

П р и м  е р. Цилиндрическая стре
ла самоходного питателя коаксиально 
заводится в установленную на центри
фуге вращающуюся эллиптическую форму 
и при вращении стрелы питателя с 
окружной скоростью 10 м/с в-ее по

лость подают бетонную смесь, которая 
через прорези в стреле под действием 
центробежной силы набрасывается на 
поверхность стенки формы слоем, тол
щина которого в каждой точке поверх
ности обратно пропорциональна ее 
расстоянию от оси вращения.

По завершении подачи расчетного 
количества бетона стрела питателя 
останавливается и извлекается из 
формы, а скорость вращения формы до
водится до максимальной скорости 
уплотнения 3-5,5 м/с по меньшей полу
оси формы и осуществляется в течение 
7 мин с перераспределением первона
чально нанесенной на поверхность фор
мы бетонной смеси в соответствии с 
заданной конфигурацией изготавливае
мого изделия.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  
Способ формования трубчатых изде

лий из бетонных смесей, включающий 
подачу последних метателем на внут-
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\hlini
реннюю поверхность вращающейся отно
сительно горизонтальной оси на ско
рости распределения формы с последу
ющим уплотнением центрифугированием, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с целью обеспечения изготовления из
делий с поперечным эллиптическим се

чением полости, подачу бетонной сме
си осуществляют слоем, толщина кото
рого в каждой точке поверхности об
ратно пропорциональна ее расстоянию 
от оси вращения, а центрифугирование 
осуществляют со скоростью 3-5,5 м/с 
по меньшей полуоси формы.
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