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(54) БРИКЕТИРУЮЩИЙ ПРЕСС
(57) Изобретение относится к области
машиностроения и может быть исполь
зовано для брикетирования травяной 
муки, торфа и других дисперсных ма
териалов. Цель изобретения -  улучше
ние качества брикетов за счет повыше
ния их прочности. Брикетирующий пресс 
содержит загрузочную камеру 1, пуан
сон 2, выталкиватель 3, матрицу 4, '
состоящую из гильзы 5 с капиллярными 
щелевидными каналами 6, бандажа 7 и

бандажа 8 с приводом. Матрица уста
новлена в кронштейнах 9, закреплен
ных на раме 10. Гильза жестко соеди
нена с бандажами 7 и 8. Привод может 
быть выполнен, например, зубчатым, 
цепным и т .д . Он обеспечивает враща
тельное движение матрицы относительно 
оси пуансона. Загрузочная камера 1 
установлена на кронштейне 9 соосно 
матрице и имеет отверстие 11, равное 
внутреннему диаметру матрицы, в ко
тором установлен пуансон, и отверс
тие для разгрузки 12. Пуансон и вы
талкиватель соединены с приводом, 
обеспечивающим возвратно-поступатель- 
ное движение. Рабочие поверхности 
пуансона и выталкивателя выполнены 
криволинейной формы, например синусо
идальной, пуансон и выталкиватель ус
тановлены друг против друга так, что 
их рабочие поверхности эквидистантны. 
В гильзе матрицы 4 выполнены капил
лярные щелевидные каналы 6, располо
женные по касательной к ее внутрен
ней поверхности. 2 ил.
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Изобретение относится к машино

строению и может быть использовано 
при брикетировании травяной муки, 
торфа и других дисперсных материалов.

Целью изобретения является улучше
ние качества брикетов за счет повы
шения их прочности.

На фиг. 1 показан пресс, попереч
ный разрез; на фиг. 2 -  разрез А-А 
на фиг. 1.

Брикетирующий пресс содержит 
загрузочную камеру 1, пуансон 2, вы
талкиватель 3, матрицу 4,' состоящую 
из гильзы 5 с капиллярными щелевид
ными каналами 6, бандажа 7 и бандажа
8 с приводом. Матрица 4 установлена«
в кронштейнах 9, закрепленных на ра
ме 10. Гильза 5 жестко соединена с 
бандажом 7 и бандажом 8. Привод мо
жет быть выполнен, например, зубча
тым, цепным или другим, обеспечиваю
щим вращательное движение матрицы 4 
относительно оси пуансона. Загрузоч
ная камера установлена на кронштейне
9 соосно матрице 4 и имеет отверстие 
11, равное внутреннему диаметру мат
рицы, в котором установлен пуансон 2, 
и отверстие 12 для разгрузки. Пуан- ' 
сон 2 и выталкиватель 3 соединены с 
приводом, обеспечивающим возвратно
поступательное движение. Рабочие по
верхности пуансона 2 и.выталкивателя 
3 выполнены криволинейной формы, а 
пуансон 2 и выталкиватель 3 установ
лены друг против друга так, что их 
рабочие поверхности эквидистантны. В 
гильзе 5 матрицы 4 выполнены капил
лярные щелевидные каналы 6, располо
женные по касательной к ее внутренней 
поверхности.

Брикетирующий п р е с с  р а б о т а е т  с л е 
дующим о б р а з о м .

Прессуемый материал подается в 
загрузочную камеру 1, откуда просыпа
ется в матрицу 4. Привод пуансона 2 
и матрицы 4 выключен. Пуансон переме
щается навстречу выталкивателю 3, ко
торый в это время закреплен, а матри
ца вращается в направлении, совпадаю

щем с направлением выхода капилляр
ных щелевидных каналов 6 из матрицы 
4. При перемещении пуансона по мере 
уплотнения прессуемого материала про
исходит выдавливание' газообразной фа
зы через каналы 6. В конечной фазе 
прессования через капиллярные щеле
вые каналы происходит частичное вы
давливание жидкой фазы прессуемого 
материала. После завершения прессова
ния привод пуансона 2 отключается и 
включается привод выталкивателя 3, 
который перемещает брикет и пуансон
2 до отверстия 12 для выгрузки, дли
на которого значительно больше макси
мальной высоты брикета. Выталкиватель
3 возвращается приводом в исходное 
положение. Освобожденный выталкивате
лем 3 брикет выпадает через отверс
тие 12 для разгрузки. Пуансон 2 ус
танавливается приводом в исходное по
ложение и процесс повторяется. , Управ
ление приводом пуансона, выталкивате
ля, матрицы может осуществляться с 
помощью конечных выключателей или лю
бых других устройств, обеспечивающих 
заданное положение пуансону и вытал
кивателю.

Экономический эффект при внедре
нии изобретения обеспечивается за 
счет повышения качества брикетов.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Брикетирующий пресс, содержащий 
загрузочную камеру, соединенную с 
матрицей, газоотводящий узел послед
ней, пуансон и выталкиватель, о т 
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с це
лью повышения качества брикетов, га
зоотводящий узел выполнен в виде ка
пиллярных щелевидных каналов, распо
ложенных по касательной к внутренней 
поверхности матрицы, последняя смон
тирована с возможностью вращения от
носительно оси пуансона в направ
лении, совпадающем с направлением 
выхода капиллярных щелевидных каналов 
из матрицы, при этом пуансон и вытал
киватель размещены соосно с матрицей..
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