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(57) Изобретение относится к обработке ма
териалов резанием. Целью изобретения явля
ется повышение точности и качества об
работки за счет осевого и радиального 
предварительных нагружений резца. В кор
пусе 1 на подшипниках 3 установлена дер

жавка 2, к которой гайкой 5 прикреплен 
режущий элемент 4. Натяг подшипников 3 
производится через втулки 6 и 7 гайками 8 
и 9. На консоли державки 2 перед режу
щим элементом 4 установлен подшипник 10 
с кольцом 11. К скобе 12 корпуса I одним 
концом прикреплены плоские пружины для 
предварительного нагружения резца. Пру
жина 14 расположена под острым углом к 
оси резца. Для работы резец устанавливают 
в резцедержатель станка. Перед этим произ
водят нагружение державки резца. После 
первого прохода резец поднастраивают по
воротом в резцедержателе до уменьшения 
отжима. 4 ил.
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Изобретение относится к области об

работки материалов резанием и, в частнос
ти, к обработке металлов.

Целью изобретения является повыше
ние точности и качества обработки за счет 
предварительного нагружения резца в осе
вом и радиальном направлениях.

На фиг. 1 представлен резец, общий вид 
в разрезе; на фиг. 2 — вид А на фиг. 1; на 
фцг. 3 — схема нагрузки резца силами ре
зания; на фиг. 4 — схема предварительно
го нагружения резца.

Вращающийся резец состоит из корпу
са 1, державки 2, установленной на под
шипниках 3, и чашечного элемента 4, за
крепленного гайкой 5 на державке 2. Натяг 
подшипников 3 осуществляют через втул
ки 6 и 7 гайками 8 и 9. На консоли держав
ки 2 перед чашечным режущим элементом 4 
установлен подшипник 10 с кольцом 11. К 
скобе 12 корпуса 1 одним концом прикреп
лены винтами 13 пружины 14 и 15, кото
рые осуществляют предварительное нагру
жение резца. Винт 16, установленный в ско
бе 12, позволяет регулировать жесткость 
пружины, количество винтов может быть 2, 
3 и более.

В процессе резания резец нагружается 
радиальной — Руи и осевой — Рх„ составля
ющими силы резания. Предварительно ре
зец нагружается силой R, приложенной к 
режущему элементу 4 под углом к его оси, 
и силой Рун±, расположенной в плоскости 
лезвия режущего элемента. Эта сила R рас
кладывается на составляющие Рун и Рхн, 
действие ее параллельно силе Рхц. Таким об
разом, резец предварительно нагружен дву
мя силами Рун и Рун.,, действующими в плос-
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кости режущего лезвия, и силой Рхн, дейст
вующей нормально к плоскости режущего 
лезвия.

Для работы резец устанавливают в рез- 
,  цедержатель станка. Перед установкой в рез

цедержатель производят нагружение дер
жавки резца. На первый проход резец уста
навливают по схеме на фиг. 4, а потом под- 
настраивают поворотом резца в гнезде рез
цедержателя до уменьшения отжима. Регу- 

10 лировку отжима производят через пружи
ну 15 винтом 16.

Контроль прогиба пружин 14 и 15 с по
мощью индикатора или тензодатчиков поз
воляет использовать резец для исследования 
сил резания Ру и Рх.

Формула изобретения

Вращающийся резец, содержащий кор
пус с установленной в нем на подшипниках 

20 державкой с чашечным режущим элемен
том, перед которым на державке установ
лен подшипник с кольцом для взаимодейст
вия с элементами нагружения, размещенны
ми в скобе, присоединенной к корпусу резца, 
отличающийся тем, что, с целью повышения 

25 точности и качества обработки, элементы на
гружения выполнены в виде по меньшей мере 
двух плоских пружин, одним концом жест
ко присоединенных к скобе, причем продоль
ные оси указанных пружин расположены под 

2Q углом друг к другу, одна из пружин уста
новлена с возможностью взаимодействия 
с указанным кольцом по касательной к его 
образующей, а другая пружина установле
на с возможностью взаимодействия с коль
цом под острым углом к оси вращения резца.
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