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(57) Изобретение относится к обработ
ке металлов давлением, в частности к 
устройствам для правки деталей типа 
дисков путем возбуждения бегущей вол
ны деформации в промежуточной зоне 
между ступицей диска и его рабочей 
частью. Цель изобретения - повышение 
качества правки. Устройство содержит 
корпус 1, прижим 2 для .зажатия диска 
(Д) 3, оправку 4, приводные фиксато

ры 5, ползушку 6 и механизм ее пере
мещения 7j а также обойму 8, установ
ленную с возможностью вращения отно
сительно дополнительного корпуса 9, 
гидравлические цилиндры 10. При вра
щении ползушки 6 и ее радиальном пе
ремещении по цапфам обоймы 8 дефор
мирующее усилие передается к ступице 
Д 3, а через нее - на полотно Д 3, 
в котором возбуждается бегущая волна 
деформации. Вследствие обеспечения 
возможности проворота корпуса 1 и 
нагружения его дополнительным крутя
щим моментом от пары сил при срабаты
вании гидравлических цилиндров 10 
полотно Д 3 дополнительно деформиру- а  
ется в тангенциальном направлении.
Это способствует протеканию упруго- 
пластических деформаций в материале 
полотна, исправляемого Д 3 как в ра
диальном, так и в тангенциальном 
направлениях. 1 ил.
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Изобретение относится к обработке 

металлов давлением, а именно к уст
ройствам для правки, и может быть ис
пользовано для исправления ведомых  ̂
дисков муфт сцепления тракторов и ав
томобилей в авто-, тракторо- и селfa
xes ос троении машин.

Цель изобретения - повышение ка
чества правки, Ю

На чертеже изображено предлагае
мое устройство.

Устройство для ротационной правки 
содержит основной корпус 1 , прижим 2 
для зажатия диска 3, оправку 4, при- 15 
водные фиксаторы 5, ползушку 6 и ме
ханизм 7 ее перемещения.

Конструктивной особенностью пред
лагаемого устройства является выпол-- 
нение корпуса 1 с возможностью прово- 20 
рота относительно обоймы 8 дополни
тельного корпуса 9. Привод проворота 
основного корпуса включает в себя 
два гальванических цилиндра 1 0, рас
положенных диаметрально плоскости, 25 
перпендикулярной оси лроворота основ
ного корпуса. Штоки цилиндров связа
ны с основным корпусом.

Устройство работает следующим об
разом. 30

Диск 3 устанавливается на оправке 
4 и прижимается к основному корпусу 1 
прижимом 2 в области рабочей части,
JlpH этом приводные фиксаторы 5 ориен
тируют ось оправки 4 так, что она $ 5  
совпадает с осью вращения обоймы 8 . 
После отвода фиксаторов 5 включается 
механизм 7 перемещения ползушки 6, 
обеспечивающей ее возвратно-поступа
тельное перемещение и вращение вслед- 40 
ствие вращения обоймы 8, Одновременно 
срабатывают гидравлические цилиндры 
10 проворота основного корпуса 1 уст
ройства.

При вращении ползушки 6 и ее ра- 45 
диальном перемещении по цапфам обоймы 
8 деформирующее усилие передается че
рез оправку к ступице диска 3, а че
рез нее - на полотно диска, в котором 
возбуждается бегущая водна деформа- 50 
ции. Вследствие обеспечения возмож
ности проворота основного корпуса 1 
и нагружения его дополнительным кру
тящим моментом от пары сил в направ
лении, противоположном направлению ,-5 
вращения обоймы (при срабатывании 
гидравлических цилиндров 10), полот
но диска 3 в промежуточной зоне меж
ду ступицей и рабочей частью допол

нительно растягивается путем скручи
вания ступицы и рабочей части одна 
относительно другой в плоскости дис
ка. При этом в полотне диска проте
кают упругопластические деформации 
как в радиальном, так и в тангенци
альном направлении.

По окончании цикла правки ползуш- 
ка 6 возвращается в исходное положе
ние и отключается механизм 7 ее пере
мещения и гидравлические цилиндры 1 0. 
Затем отводится прижим 2, диск 3 ос
вобождается и снимается с устройства. 
Цикл правки закончен.

Предлагаемое устройство для рота
ционной правки позволяет повысить ка
чество правки деталей типа дисков и 
обеспечивает получение дисков с тор- 
* цовым биением в пределах 0,1-0 ,3 мм 
и неплоскостностью в диапазоне 0 ,1— 
0 ,2 мм по сравнению с известным ва
риантом (0,3-0,8 и 0,1-0,5 мм соот
ветственно) при гарантийном снятии 
зональных остаточных напряжений и 
стабильности полученных геометричес
ких параметров.
Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Устройство для ротационной прав
ки деталей типа дисков, содержащее 
корпус с горизонтальной плоскостью 
прижима обрабатываемой детали, уста
новленный с возможностью взаимодейст
вия с этой плоскостью прижим, смонти
рованную в корпусе с возможностью 
вращения относительно оси, перпенди
кулярной плоскости прижима, обойму, 
установленную в обойме с возможностью 
возвратно-поступательного перемеще
ния в направлении, параллельном плос
кости прижима, ползушку с механизмом 
ее перемещения, закрепленную одним 
концом в ползушке оправку и располо
женные в корпусе с возможностью взаи
модействия с оправкой приводные фик
саторы, о т л и ч а ю щ е е с я  тем, 
что, с целью повышения качества прав
ки, оно снабжено дополнительным кор
пусом, закрепленными на нем по обе 
стороны относительно основного корпу
са двумя силовыми цилиндрами, про
дольные оси которых параллельны плос
кости прижима, при этом штоки цилинд
ров связаны с основным корпусом, а 
основной корпус установлен в допол
нительном корпусе с возможностью по
ворота относительно него вокруг оси 
•вращения обоймы.


