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(57) Изобретение относится к области про
изводства изделий сборного бетона и желе
зобетона и позволяет изготавливать шарооб
разные элементы. С этой целью в устройстве 
для формования центрифугированных пус
тотелых элементов форма 1 выполнена сфе
рической. Гибкий приводной шнек 8 уста
новлен на оси 7, изогнутой по кривой, экви
дистантной поверхности формы, и подпру
жинен в упорах 9. Ось 7 консольно закреп
лена на кронштейне 12. 1 ил.
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Изобретение относится к производству из
делий сборного бетона и железобетона.

Цель изобретения — обеспечение возмож
ности изготовления шарообразных элементов.

На чертеже схематически изображено 
предложенное устройство, разрез. ^

Устройство состоит из формы 1, собран
ий из сегментов, и съемной торцовой крыш- 
м; 2. При помощи болтов 3 форма 1 зак
реплена на платформе 4, установленной на 
приводном вертикальном валу 5 с приводом 10 
б его вращения. На оси 7, изогнутой по кри
вой, эквидистантной поверхности форме 1, 
установлен приводной шнек 8, подпружинен
ный в упорах 9. Вращение шнека 8 относи
тельно оси 7 осуществляется посредством ^  
зубчатой передачи 10 от привода 11, уста
новленного на подъемном кронштейне 12 ра
мы 13 с гидродомкратом 14. Перемещение 
рамы 13 с консольно закрепленной на подъ
емном кронштейне 12 осью 7 со шнеком 8 
обеспечивается движением горизонтальной 20 
15 и вертикальной 16 самоходных тележек 
по направляющим 17, 18.

Устройство работает следующим обра
зом.

25Собранная форма 1 со съемной торцовой 
крышкой 2 устанавливается на платформу 4 
и закрепляется с помощью болтов 3. Ось 7 
со шнеком 8 перемещением рамы 13 тележ
ками 15 и 16 по направляющим 17 и 18 с 
одновременным поворотом кронштейна 12 30 
гидродомкратом 14 заводится в форму 1 и 
фиксируется в положении, обеспечивающем
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формование проектного очертания стенки 
изделия.

В полость формы подается бетонная 
смесь, включаются приводы 6 и 11 платфор
мы 4 и шнека 8. Под действием центробеж
ной силы вращения формы 1 и вращения 
гибкого шнека 8 осуществляется формова
ние изделия с одновременной калибровкой 
его внутренней поверхности. После оконча
ния формовочного процесса приводы 6 и 11 
отключаются. Перемещением кронштейна 12 
и рамы 13 с помощью гидродомкрата 14 и 
самопри водных тележек 15 и 16 ось 7 со. 
шнеком 8 извлекаются из формы 1, кото
рая снимается с платформы 4 и подается для 
дальнейшей обработки изделия.

Формула изобретения

Устройство для формования центрифуги
рованных пустотелых элементов, содержа
щее смонтированную на приводном верти
кальном валу платформу с размещенной на 
ней составной из сегментов формой, внутри 
которой размещен калибрующий приводной 
шнек, установленный консольно на поворот
ном соединенном со штоком силового ци
линдра кронштейне, отличающееся тем, что, 
с целью обеспечения возможности изготов
ления шарообразных элементов, форма вы
полнена сферической, а приводной шнек — 
гибким и подпружиненным с охватываемой 
им изогнутой по кривой эквидистантной по
верхности формы осью, закрепленной не
подвижно на кронштейне.
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