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(21) 4161541/31-08(22) 15.12.86(46) 07.06.88. Бюл. № 21(71) Белорусский политехнический институт(72) А, А. Зоткин, А. И. Кочергин,В. Д . Лемешонок, Е. И . Нашкевич и Е . Э . Фельдштейн(53 ) 621.919.3(088.8)(56) Авторское свидетельство С С С Р  № 1156873', кл. В 23 О 43/00, 1983.(54) У С Т Р О Й С Т В О  Д Л Я  П О Л У Ч Е Н И Я  К О Р Н Е Й  С Т Р У Ж К И(57) Изобретение относится к области металлообработки и предназначено для получения корней стружки при протягивании. Целью изобретения является повышение качества корней стружки за счет сокращения

контакта зуба режущего инструмента со стружкой. В паз 11 кассеты 12, расположенной на корпусе, устанавливается образен 8, соединенный со съемной пластиной 9 винтами 10, и закрепляется прижимной планкой 13 и винтами 14. Плоская протяжка 5 с продольным пазом 6 посредством винтов 4 закреплена на каретке 3, установленной с возможностью перемещения по направляющим 2 корпуса 1. В процессе резания каретка 3 доходит до упора 7 и заклинивается фиксатором 18, после чего процесс резания прекращается. Элементы конструкции устройства остаются в упругодеформиро- ванном состоянии, что обеспечит выбор з а зора в устройстве и сохранение контакта стружки и зуба режущего инструмента 3. и,: £
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1Hioópe'R'niic относится к металлообработке и предназначено для получения корней ст|П'Жки при протягивании.Цель изобретения - повышение качества корней стружки за счет сохранения контакта зуба режущего инструмента со струж- ко й.На фш'. 1 показано предлагаемое устройство; на фиг. 2 - вид А на фиг. 1; нафиг. 3 сечение Б Б на фиг. 1.Устройство соде[)жит K(,i-.iyc 1. на кото- pcjM ycTanoR.ieiibi направляющие 2 и подвижная каретка 3. Посредством винтов 4 на каретке 3 закреплена плоская протяжка 5 с иродо.1Ы)ым пазом 6. На корпусе 1 уста- нов.тен упор 7, oi раничивающий ход каретки 3. Обрабатываемый о6[)азец 8. соединенный со с'ьемной пластиной 9 винтами 10, закрепляется в пазу 1 кассеты 12. установленной па корпусе 1, с помощью прижимной п.танки 13 и винтов 14. Причем паз 11 кассеты 12 и с'ьемная и.тастина 9 с резьбовыми отверстиями 15 выполнены так, что нижняя опорная поверхность 16 протяжки 5 и верхняя поверхность 17 съемной пластины 9 находятся на одном уровне по высоте относительно корпуса 1 (зазор между поверхностью 16 протяжки 5 и поверхностью 17 гьемной пластины 9 не должен превышать 0.1 -0,02 мм). В корпусе 1 устапов.1ен ({шксатор 18 с конической головкой, пг)дпру жиненный спиральной пружиной 19 и ограниченный сверху гайкой 20. Фиксатор 18 установ.тен в корпусе 1 так, что его коническая го.товка имеет возможность контактировать со скосом 21 каретки 3. На суппорте ст ро1 а.тыюго станка закреплен крт)н штейн 22 со с|)езаемым штифтом 23, имекицим возможность взаимодействовать с выступом 24 каретки 3,Устройство работает следующим образом.При перемещении суппорта строгального станка в направлении, указанном стрелкой, кронштейн 22. воздействуя на выступ 24 каретки 3. приводит ее в двнжеггие вместе с протяжкой 5. Продолжая двигаться, ггротяжка 5 ггходггт гг коггтакт с образцом 8, ггачггггаетсн ггроцесс резания. Образен 8. за- крег;легг1Г1>гй вместе со съемной ггластиггой 9 в пазу 11 кассетгл 12, предварительгго ггода- ется в зоггу резаггггя с ггомощью виггта 25 с ме.'гкггм пгагам. Протяжка 5 ггредохраггяется от смегцеггггя ггод действием состав.тяющей сгглга резаггия штырями 26. В момеггт стол- кгговстгия кареткгг 3 с уггором 7, жестко за- крегглеггггым гга корггусе 1, ггроцесс резаггия мгтговсгггго ггрекрагцается (фиг. I). В ггср- вГ)Ге мпгоиеггггя ггос.тс остагговки каретка 3 удсрживаегея от утгругото отскока назад ггижггей часгшо к[н)гпггтейгга 22 до тех ггор, ггока срсзаемгчй штггфт 23 гге срезагг гголгго- стг.ю.
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Каретка 3, находягцаяся в крайнем по- ложеггии, дает возможность фиксатору 18 перемещаться вверх ггод действием ггружи- ны до уггора его конической головки в скос 21 каретки 3. Таким обра.зом, каретка 3 ока- 31>гвается зажатой между упором 7 и фиксатором 18. При взаимодействии коггической головки фиксатора 18 со скосом 21 каретки 3 ггроисходит заклинивание фиксатора 18, что не дает возможности каретке 3 с ггро- тяжкой 5 перемещаться назад ггод действием уггрутих сил, возникгиих в элементах устройства в момеггт столкновения каретки 3 с упором 7. Таки.м образом, ггосле остановки ггроцесса резаггия каретка 3 вместе с протяжкой 5 остаются в ггокое, гг коггтакт стружки и зуба гглоской ггротяжки 5 сохраггсн. За счет заклиггивания фиксатора 18 после ггре- кращеггия ггроцесса резаггия э.тсментьг когг- струкции устройства остаются в уггругоде- формггрованно.м состояггии, что обеспечивает ггадежное сохранение коггтакта стружки и зуба режущего инструмента.В момент полного разругггения срезаемого гггтифта 23 нижг1яя часть кронгггтсйна отсоединится от верхней и гголзугг строгальггого станка ггеремегцается далее в ггаггравлении стрелки. После чего следует отвести суггпорт станка п исходггое гголожение, освободив доступ к устройству. Съемная ггластигга 9 и паз 11 кассеты 12 выгголггенгл так, что гг момеггт ггрекрагцения ггрогг,есса резания протяжка 5 касается своей нижггей опорной поверхностью 16 гговерхности 17 съемной ггластггны 9 и ггродольньгй ггаз 1 1 ггротяжки встает над резьбовыми отверстиями 15 ггластиггы 9. Соединив ггротяжку 5 со съемной ггластиггой 9 с ггомощью двух-трех винтов, следует от- ггустить винты 4 и 14, снять прижимггую гглагг- ку, освободггв образен 8 со ст>емной ггластгг- ггой 9. Далее необходимо отсоединить ггротяжку 5 от каретки 3. Затем ггеобходимо извлечь съемггую ггластину 9 с закреггленньг- ми гга ггей ггротяжкой 5 и образном ггз ггаза И кассеты 12 и ггрггготовить микроггглиф гго известной технологии.Для возвращения каретки 3 в исходное гго.'гожение и подготовки устройства к работе необходимо утоггить фиксатор 18 гкхгред- ством вращения гайки 20 гго часовой стре.т- ке, ггереместггть каретку 3 в ггаггравлении, обратном ггаправлению стрелки так, чтобы вергггина конической головки фиксатора 18 оказалась под ггижней опорной поверхггостью каретки 3, но достугг к гайке 20 был бг>г еще свободен. Затем максимально отггустить гайку 20 и ггродвинуть каретку 3 далее (ггротив наггравления стрелки) в исходное положение. После чего устанавливаются протяжка, със.м- ная ггластина и образец. Для еще большего повьггггегшя надежности сохраггения контакта стружки и инструмента заливку образгга эгго- ксиднгчм компауггдом можно ггроизводнтг). гге



1400806

снимая их с устройства до полного застыва
ния компаунда.

Формула изобретения

Устройство для получения корней струж
ки, содержащее установленный на корпусе 
упор и связанные с корпусом опорной по
верхностью режущий элемент и срезаемый 
штифт, отличаюш^ееся тем, что, с целью по- 
вып1ения качества корней стружки, устрой
ство снабжено установленной на корпусе кас
сетой с пазом, предназначенной для крепле
ния образца, съемной пластиной с отверсти
ями, размещенной в пазу кассеты с возмож-
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ностью взаимодействия с опорной поверхнос
тью режущего элемента, расположенными 
на корпусе направляющими, установленной с 
возможностью перемещения по последним ка
реткой со скосом и выступом и установленны
ми с возможностью взаимоД’ йствия соответ
ственно со скосо.м и выступом каретки под
пружиненным фиксатором с конической го
ловкой и кронштейном, который несетсрезае
мый штифт, а на режущем элементе выпол
нен продольный паз, предназначенный для 
соединения со съемной пластиной посредст
вом введенных в устройство крепежных эле
ментов, размещенных в отверстиях сзэсмно!! 
пластины.
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