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(54) ШТАМП ДЛЯ ГОРЯЧЕГО ГИДРО
МЕХАНИЧЕСКОГО ПРЕССОВАНИЯ 
(57) Изобретение относится к обработке 
металлов давлением, в частности к устрой
ствам для горячего гидромеханического 
прессования. Цель изобретения — расшире
ние технологических возможностей и повы
шение производительности. При перемеще
нии вниз ползуна пресса матрица воздейст
вует на контейнер, который, сжимая упругие 
элементы, герметизирует рабочую полость, 
одновременно производя ее заполнение жид
костью из резервуара по канавкам на боко
вой поверхности своей полости. При даль
нейшем перемещении ползуна происходит 
деформирование заготовки. 1 ил.
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Изобретение относится к обработке ме

таллов давлением, а именно к процессам 
горячего прессования металлов.

Целью изобретения является расширение 
технологических возможностей и повышение  ̂
производительности.

На чертеже схематично изображен штамп 
для горячего гидромеханического прессо
вания.

Штамп для гидромеханического прессо
вания содержит матрицу 1, смонтированную Ю 
в верхней плите 2, контейнер 3 с продоль
ными канавками 4, который находится в под
вижном соединении с пуансоном 5 на упру
гих элементах 6, нижнюю плиту 7, внешний 
резервуар 8 для жидкости 9. Для фиксации ^  
положения контейнера служит втулка 10.
На верхней плите имеется толкатель 11. Бла
годаря большему сопротивлению течения 
жидкости в зазорах при динамическом дей
ствии штамп не нуждается в специальных 
уплотнениях. 20

Штамп работает следующим образом.
Заготовка 12 подается в рабочую полость 

штампа, затем верхняя плита 2 с матрицей 1 
перемещаются вниз и прижимаются к кон
тейнеру 3, а контейнер прижимает упругие 
элементы 6 и давит на жидкость 9 в нижней 
полости, тем самым производится гермети
зация рабочей полости между матрицей и ■ 
контейнером. При этом процессе жидкость 
заполняет рабочую полость штампа по ка
навкам 4. Верхняя плита с матрицей и кон

тейнер продолжают перемещаться вниз и 
закрывают канавки в контейнере, очко мат
рицы и производят деформацию заготовки. 
Лишний объем жидкости в нижней полости 
течет в резервуар 8. При обратном ходе штам
па упругие элементы 6 возвращают контей
нер в исходное положение и жидкость запол
няет нижнюю полость штампа и канавки 4. 
Весь процесс происходит за ‘время одного 
хода пресса.

Формула изобретения

Штамп для горячего гидромеханического 
прессования, содержащий верхнюю и ниж
нюю плиты с размещенными на них пуансо
ном, матрицей и контейнером, образующим 
с одним из упомянутых элементов кольцевую 
полость под рабочую жидкость, соединенную 
с резервуаром, отличающийся тем, что, с 
целью расширения технологических возмож
ностей и повышения производительности, 
нижняя плита выполнена ступенчатой с по
лостью, пуансон выполнен двухступенчатым 
с диаметром большей ступени равным, а ее 
высотой меньшей соответственно диаметра 
и высоты полости нижней плиты и размещен 
в полости нижней плиты, контейнер выпол
нен ступенчатым с диаметром меньшей сту
пени, равным диаметру полости нижней пли
ты, и продольными канавками на части внут
ренней его поверхности со стороны меньшей 
ступени.

- ^Составитель В. Бещеков
Редактор Е. Копча Техред И. Верес Корректор В. Гирняк
Заказ 5488/10 Тираж 589 Подписное
ВНИИПИ Государственного комитета СССР по делам изобретений и открытий 

113035, Москва, Ж —35, Раушская наб., д. 4/5 
Производственно-полиграфическое предприятие, г. Ужгород, ул. Проектная, 4


