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(57) Изобретение относится к литей­
ному производству и может быть ис­
пользовано для изготовления литей­
ных форм и стержней из самотвердеющих 
жидкостекольных смесей. Цель изобре­

тения -  повышение прочности смеси, 
улучшение ее выбиваемостн и снижение 
осыпаемости, которая достигается за 
счет введения в состав смеси силико- 
фосфатного порошкообразного отверди- 
теля, полученного в результате вза-- 
имодействия отходов производства фто­
рида алюминия с фосфорной кислотой 
при содержании в нем 6-12  мас.'% 
фосфорного ангидрида. Смесь содер­
жит, мас.%: жидкое стекло 4-6 ; сили- 
кофосфатный материал (продукт взаимо­
действия отходов производства фтори­
да алюминия с фосфорной кислотой, со­
держащий 6-12  мас.% водорастворимого 
фосфорного ангидрида 0 ,5 4 -0 ,7 2 ; ог­
неупорный наполнитель на основе ди­
оксида кремния -  остальное. Введение 
силикофосфатного отвердителя в жид­
костекольную смесь позволяет повысить 
модуль связующего и увеличить проч­
ность смеси и, соответственно, сни­
зить осыпаемость, 3 табл.

>

S
U

 
142493?



1 1424937 2
Изобретение относится к литейному 

производству и может быть использова­
но для изготовления литейных форм и 
стержней из самотвердеющих жидкосте- 
кольных смесей.

Цель изобретения -  повышение проч­
ности смеси, улучшение ее выбиваемос- 
ти и снижение осыпаемости.

Согласно изобретению смесь содер- ю 
жит огнеупорный наполнитель, связу­
ющее и отвердитель. В качестве огне­
упорного наполнителя используют квар­

цевый песок, в качестве связующего -  
жидкое стекло. ' 15

В качестве отвердителя использует­
ся силнкофосфатный материал, получа­
емый в результате взаимодействия крем­
неземсодержащего компонента -  кремне- 
геля, отхода производства фторида 20
алюминия с фосфорной кислотой при 
температуре 200-350°С.

Отвердитель вводится в состав 
смеси в виде высокодисперсного мате­
риала с удельной поверхностью 25
5 3000 см2/г  и содержанием в нем во- ; 
дорастворимого P20s 6 , 0- 12,0  мас,%.

Использование порошкообразного 
силикофосфата при взаимодействии с 
жидким стеклом способствует увеличе- 30 
шло модуля жидкого стекла и повыше­
нию прочности смеси.

Приготовление смеси осуществляют 
следующим образом.

В лопастной высокоскоростной сме- 35 
ситель загружают песок и отвердитель, 
т^е . сыпучие материалы, и перемеши­
вают в течение 10-15 с , после чего 
вводят жидкое стекло и перемешивание 
компонентов продолжают еще 10-15 с . 49

В табл. 1 приведены составы фор­
мовочных и стержневых смесей.

В табл. 2 приведены физико-меха­
нические свойства смесей.

В табл.З  приведеныфизико-механи- 45 
ческие свойства смесей, отверждаемых 
силикофосфатным отверднтелем с раз­
личным содержанием Р20 у в /р .

Компоненты смеси 3 и 6 взяты в 
следующих соотношениях, мас.%:

Жидкое стекло 6
Силнкофосфатный 
отвердитель 0,6
Песок Остальное
Экспериментальные данные, пред­

ставленные в таблицах 1-3, показыва­
ют, что предлагаемый состав смеси 
позволяет повысить объемную прочность 
в 3-4 раза , уменьшить осыпаемость 
через сутки твердения в 10-14 раз, 
снизить работу выбивки после прокали­
вания образцов в широком интервале 
температуер (800-1200°С) в 25-30 раз 
по сравнению с известным. Все улучша­
емые свойства предлагаемой смеси до­
стигаются при снижении расхода отвер­
дителя в 7 раз по сравнению с извест­
ной смесью.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Смесь для изготовления литейных 
форм и стержней, содержащая огнеупор­
ный наполнитель на основе диоксида 
кремния, жидкое стекло и отвердитель, 
о т л и ч а ю щ а я с я  тем, что, 
с целью повышения прочности смеси, 
улучшения ее выбиваемости и снижения 
осыпаемости, она в качестве отверди­
теля содержит силикофосфатный мате­
риал с 6-12 мас.% водорастворимого 
фосфорного ангидрида -  продукт вза­
имодействия отходов производства фто­
рида алюминия с фосфорной кислотой -  
при следующем соотношении ингредиен­
тов, мас.%:

Жидкое стекло 4-6
Силикофосфатный 
материал с 6-12  мас.% 
водорастворимого фос­
форного ангидрида -  
продукт взаимодействия 
отходов производства 
фторида алюминия с 
фосфорной кислотой 0 ,54-0 ,72
Огнеупорный наполни­
тель на основе диокси­
да кремния Остальное
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Т а б л и ц а  1

Состав смеси

Песок

Жидкое стекло

Силикофосфатный 
отвердитель с

Содержание компонентов, мас.% в смеси

95,4 94,4 93.4 94,5 94,3 93,5 93,3

4 5 6 5 5 6 6

р20* в/р 91 0,6
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Т а б л и ц а  2

выбивки после пр 
ния образцов, Дж, 
мпературе, °С

]  1000 Т 1200

Смесь
Прочность на сжатие, МПа, 
через время твердения, мин

Осыпаемость 
через 1440 мин 
твердения, %

Работа 
калыва 
при те

800
60 1440

1 0,08-0 ,1 1,20-1, 50 0,085 4 7 5

2 0 ,11-0 ,13 1,8-2 , 0 0,075 5 8' 7

3 0 ,13-0 ,15 f,9 5 -2 , 15 0,07 5 8 8

4 0 ,11-0 ,13 1,20-1, 65 0,075 8 8 8

5 0,09-0,11 1,35-1, 50 0,09 4 5 4

6 0 ,12-0 ,14 1,60-1, 80 0,07 9 13 11
С

7 0 ,11-0 ,13 1,20-1, 40 0,08 4 5 5

О Т а б л и ц а 3
— ---------------------- ---
Смесь Содержание 

в отверди- 
теле Р20? 
в /р , %

Прочность на сжатие, 
МПа, через время 
твердения, мин

Осыпа­
емость 
через 
1440 мин

60 1440

Работа выбивки после 
прокаливания образцов 
Дж, при температуре,0

800 1000 1200

6 6 0 ,12-0 ,14  1 ,6 -1 ,8 0,07 9 13 11

3 12 0 ,13-0 ,15  1,95-2, 15 0,07 5 8 8
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