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(57) Изобретение относится к литей­
ному производству, а именно к спосо­
бам приготовления водоэмульсионных

Осмазок, используемых при изготовле­
нии литья под давлением. Цель изоб­
ретения - улучшение эксплуатационных

характеристик водоэмульсионных сма­
зок за счет повышения их смазывающей 
способности и седиментационной устой­
чивости. Согласно предлагаемому спо­
собу, предусматривающему механичес­
кое перемешивание смазывающего компо­
нента и поверхностно-активного веще­
ства с последующим введением и пере­
мешиванием воды, смазку перед введе­
нием воды подвергают электрогидравли- 
ческому ударному воздействию с удель­
ной энергией 50-150 кДж/л и с часто­
той импульсных разрядов 0,5-10,0 Гц. 
Реализация предлагаемого способа поз­
воляет улучшить смазывающую способ­
ность водоэмульсионных смазок на 30- 
40% и повысить седиментационную 
устойчивость концентрата смазки в 
18-20 раз. 2 табл.
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Изобретение относится к литейному 
производству, а именно к способам 
приготовления водоэмульсионных смазок, 
используемых при изготовлении литья j 
под давлением.

Цель изобретения - улучшение экс­
плуатационных характеристик водо­
эмульсионных смазок за счет повыше­
ния их смазывающей способности и 10
седиментационной устойчивости.

Электрогидравлической обработке 
подвергалась смазка следующего соста­
ва, мае.ч. :

Гидрофобизатор 15
калийный ГФК-1 45,0—47,0
Эмульсол ЭГТ-2 0.8— 1,2

Смачиватель ОН 7
или ОП 10 1 f8-2,2
Вода 49*6-54,4

Электрогидравлическая обработка 
безводного концентрата смазки прово­
дилась в проточной разрядной камере 
при различных режимных характеристи­
ках частоты следования импульсных 
разрядов и удельной энергии одного 
импульсного разряда (табл.1). При 
этом смазывающая способность оценива­
лась по усилию извлечения из отливки 
стержня диаметром 10 мм с уклоном 
30 . Стержни подогревались до 250°С, 
смазка наносилась распылением, °

Т а б л и ц а  1

Режимные ха 
электрогидр 
обработки б 
центрата см

Удельная
энергия
импульса,
КДж/л

рактеристики 
авлической 
взводного кон- 
аэки

Частота Сле­
дования импуль­
сов, Гц »

Усилие 
из­
вле­
чения , 
кге

Седи-
мента-
цион-
ная
устой­
чивость , 

ч

40 5 725 1890

50 5 705 2010

100 5 710 2020

150 5 720 2015

160 5 735 с 1820

100 0,4 845 1580

100 0,5 815 1 790

100 1,0 790 1950

100 5,0 710 2020

100 7,5 740 2015

100 10,0 745 2005

100 12,5 760 1850

В табл. 2 приведена сравни­
тельная характеристика предлагае­

мого 
ба .

и известного СП ос о-
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Т а б л н ц а 2

Способ приготов­
ления водоэмуль­
сионной смазки

Усилие извлечения, кгс, при 
разбавлении концентрата 
смазки водой в массовом 

соотношении

1 :3
1-----

; н б

1

1 : 8

По изобретению 710 730 760

Механическим
перемешиванием 980 1020 1090

Электрогидравлическая обработка 
на оптимальных режимах (100 кДж/л;

О Г )5 Гц) безводного концентрата, исполь­
зуемого для последующего получения 
водоэмульсионной смазки, приводит к 
увеличению сматывающей способности 
(табл.2).

Седиментационная устойчивость кон­
центрата смазки при его электрогид- 
равлической обработке в оптимальном 
режиме возрастает со 100 ч (без элек- 
трогидравлической обработки) до ^
2020 ч. Таким образом, реализация 
предлагаемого способа позволяет улуч­
шить смазывающую способность водо­
эмульсионных смазок на 30-40% и повы­
сить седиментационную устойчивость 35
концентрата смазки в 18-20 раз.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ приготовления водоэмульси­
онных смазок для литья под давлением, 
включающий механическое перемешивание 
смазывающего компонента и поверхност­
но-активных веществ с последующим вве­
дением и перемешиванием воды, о т л и- 
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
улучшения эксплуатационных характерис­
тик смазок за счет повышения их смазы­
вающей способности и седиментацион- 
ной устойчивости, перед введением во­
ды смесь из смазочного компонента и 
поверхностно-активного вещества под­
вергают электрогидравлическому удар­
ному воздействию с удельной энергией 
50-150 кДж/л и с частотой импульсных 
разрядов 0,5-10,0 Гц.
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