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(54) СПОСОБ ПОЛИРОВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ 
ИЗ ХРОМОНИКЕЛЕВЫХ СТАЛЕЙ
(57) Изобретение относится к полированию 
хромоникелевых сталей и может найти при

менение при электрохимической обработке 
металлических каркасов бюгельных проте
зов. Цель изобретения -  полирование состав
ных изделий из хромоникелевокремнистых 
сталей с одновременным снижением их шеро
ховатости и повышением блеска. Полирование 
проводят при напряжении 330-380 В и темпе
ратуре 70-90^С в 1-10%-но‘м растворе суль
фата калия. Обработке подвергают составные 
металлические изделия, преимущественно 
зубные протезы, коронки которых выполнены 
из хромомихелевой стали, а прсмежуточная 
часть -  литой зуб -  из хромоникелавокремни- 
стой стали. Наблюдается одновременная 
полировка двух сталей, достигается высокий 
блеск поверхности, 1 табл. /1

Изобретение относится к полированию, 
хромонйкелевых сталей и может найти при
менение в медицине при электрохимиче
ской обработке металлических каркасов 
бюгельных протезов.

Цель изобретения -  полирование со
ставных изделий из хромоникелевокремни
стых сталей с одновременным снижением 
их шероховатости и повышением блеска.

Полирование ведут при напряжении 
330-380 В в 1-10%-ном растворе сульфата 
калия при 81-90°С. Обработке подвергают 
составные металлические изделия, преиму
щественно зубные протезы, коронки котб- 
рых выполнены их хромоникелевой стали, а 
промежуточная часть -  литой зуб -  из хро
моникелевокремнистой стали.

П р и м е р. В качестве образцов исполь
зуют зубные протезы, штампованные ко

ронки которых выполнены из хромоникеле
вой стали 12Х18Н9Т, а промежуточная часть 
(литой зуб) -  из хромоникелевокремнистой 
стали 20Х18Н9С2. Образцы имеют исход
ную шероховатость Ва = 0,70-0,73 мкм м 
блеск у  = (0,5-0,6)40^. Продолжительность 
обработки для всех опытов составляет 2 
мин. Температура электролита равна 90°С, 
Блеск измеряют фотометром типа УА.2 ФОУ. 
Шероховатость поверхности измеряют кон
тактным профилометром типа 283. Получен
ные результаты представлены в таблице.

Как видно из таблицы, изобретение по
зволяет проводить одновременно полиров
ку при достижении высокого блеска пластин 
из сталей 12Х18Н9Т и 20Х18П9С2.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Способ полирования изделий из хромо

никелевых сталей, преимущественно зуб-



ных протезов, включающий обработку в никелевокремнистых сталей с одновремен- 
анодном электрогидродинамическом режи- ным снижением их шероховатости и повы- 
ме в растворе сульфата металла при 70- шением блеска, обработку ведут при 
90°С, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью напряжении 330-380 В в 1-10%-ном раство-
полирования составных изделий из хромо- 5 ре сульфата калия.
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Свойства Показатели по примерам

1
. . . . . . . .

ГГ'[
. . . . . . .

8

0,8 . 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 1 1

390 380 360 330 321 310 390 380

0 ,7 1,0 М 0 ,9 Ь З 1,6 1,5 1,6

0,21 0,21 0,22 0,30 0,31 0,32 0,18 0,17

0,8 0 ,9 1,0 0,8 0,6 0 , 1» • 1,5 1,6

0,23 0 , 21* 0 .25 ' 0 ,3 ^ 0,35 0,19 0,18

Концентрация, 
м асД

Напряжение, Й

Блеск, ух10~*

Шероховатость с та 
ли 12Х18Н9Т ,К („ 
мкм

■'3
Блеск, 1^x10

Шероховатость ста 
ли 20Х18Н9С2, Кд,, 
мкм.

Продолжение таблицы

Свойства Показатели по примерам /

' 9 1 10 ] 11 12
1

. . . . . . . .
!

Концентрация,
м ас.^ 1 1 1 1 5 5 5

Напряжение, В 360 330 321 310 390 380 збо
Блеск, '^хЮ  ^ 1,7 1,А 1,3 1,2 16, 1» 21, 1» 25,2

Шероховатость ста 
ли Г2Х18Н9Т,иа, 
мкм 0,16 0 , 21» 0,25 0,27 0,13 0,11 0,09

Блеск, 11‘ х  10 1,6 1 , 3 ' 1,2 1,1 16,9 18,6 25,1»

Шероховатость ста 
ли 20Х18Н9С2Дси 
мкм 0,17 0,25 0,26 0,29 , 0 , 11» 0,12 0,10
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Продолжение таблицы 

Показатели по примерамСвойства

16 18
. . 1 .

13 120 1 21 1 22
' 124

Концентрация, 
м ас.^ 5 5 5 10 10 10 10 10 10

Напряжение, В 330 321 310 390 380 360 330 321 310

Блеск, ухЮ- 21,7 20,8 17,0 1,8 2 ,8 3 ,8 5 ,6 3 ,2 1,5

Шероховатость ста 
ли 12Х16Н9Т ,К 4., 
мкм 0,08 0,09 0,10 0,28 0,'2б 0,25 0,22 0,22 0,23

-3
Блеск, 21,3 19,3 17,1 1,7 2 , А' 3 ,8 5,5 4,8 1.1»

Шероховатость^ ста 
ли 20Х18Н9С2, К«, 
мкм 0,09 0,10 0,10 0,27 0,27 0,27 0,26 0 ,21 0,23

; Продолжение таблицы

Свойства Показатели по примерам

25 1 { 27 1 28 1 29 "Т 30

Концентрация,
м ас.^ 11 11 М 11 11 11

Напряжение, В 390 380 ЗбО 330 321 310

Блеск, УхЮ"^ 0,7 ' 0 .9 , 1,1 1.2 0,8 0.7

Шероховатость ста 
ли 12Х18Н9Т,К<^, 
мкм 0,1»7 0,^»6 0,1»5 0,1ц 0,1»2 0,42

Блеск, У к 10 0 ,8 1,2 1.1 0 .8 0,6

Шероховатость ста 
ли 20Х18Н9С2, К,^ 
мкм 0,1»6 0,1»5 0,А4 0 ,39 0 ,39 0,40
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